Contact Methods Company Info

-
Mob: (86)18668768846 Name: Wenzhou Zigpac Industry Limited yHir,
Tel: (86) 577 68668118 Address: No. 148-152, Building C, Jiangbin 1) l.-'- .': .
o W ht gp c123 Cmmer I dR d ntia IB Id gL nggang bl Do
Zigpac Skype: bruce.chan1999 Gity, Wenzhou City, Zhejiang 325802, China A F
E-mail: b ce@zigpac
Whatsapp: +86- 18638738846

Telegram: @Zigpacstickers

YOUR CUSTOM

PRINTING & PACKAGING
PARTNER FOR SMALL AND

MEDIUM BUSINESSES

= A



Caixas de lata personalizadas de duas pecas para embalagens de
produtos premium

Product Image



https://pt.zigpac.com/custom-boxes/custom-two-piece-tin-boxes.html
https://pt.zigpac.com/custom-boxes/custom-two-piece-tin-boxes.html










BOTANICALS
st T

PREMIUM TEA COLLECTION




&) Thy
I.LUNA

BOTANICALS

Details

As caixas de lata personalizadas de duas pecas combinam uma tampa separada com um
corpo metalico conformado para criar embalagens duraveis e reutilizaveis para
confeitaria, chd, cosméticos, velas, presentes, artigos colecionaveis e produtos
promocionais. Dimensoes, ajuste da tampa, arte, revestimentos, insertos, requisitos de
conformidade, quantidade, peso unitdrio, prazo de producao e preco final devem ser
confirmados por cotacao, amostragem fisica e testes especificos da aplicacao.

Quem mais se beneficia das embalagens de lata
personalizadas de duas pecas? T

Essas latas sao adequadas para marcas que precisam que a embalagem faca mais do que apenas
conter um produto. Equipes de alimentos e bebidas podem querer um recipiente protetor e



imprimivel, secundario ou para contato direto. Marcas de cosméticos, velas e cuidados pessoais
frequentemente precisam de um formato de apresentacdao compacto com aparéncia metdlica
premium. Programas de presentes, promocoes, assinaturas e colecionaveis se beneficiam de
embalagens que os clientes podem conservar para armazenamento apds o uso do produto original.

O formato é especialmente relevante quando importam a apresentacao na prateleira, a experiéncia
de abertura, a reutilizacdo e a resisténcia a0 manuseio comum. E menos adequado quando a decisio
de compra é determinada apenas pelo menor preco unitario, quando se exige uma embalagem
excepcionalmente leve ou quando o produto precisa de um desempenho de fechamento que nao
tenha sido verificado com uma amostra fisica.

Da incerteza da embalagem a uma especificacao verificada
por amostra 1T

Problema: Os compradores frequentemente comegam com uma imagem de referéncia e dimensdes
aproximadas, mas essas informacdes nao definem a folga interna, o encaixe da tampa, a posicao da
arte, a compatibilidade do revestimento, as tolerancias dos insertos nem a protecao durante o
transporte.

Agravamento: Se esses detalhes permanecerem sem solugao, uma lata visualmente atraente ainda
podera fracassar comercialmente. O produto pode nao caber, a tampa pode parecer apertada ou
frouxa demais, a arte pode atravessar bordas conformadas, as cores podem diferir do esperado ou as
latas acabadas podem chegar riscadas ou amassadas. Projetos para contato com alimentos
acrescentam outra camada: revestimento, tinta, quimica do produto, condicdes de contato e
requisitos do mercado de destino devem ser avaliados em conjunto.

Solucao: Converta o conceito em uma especificacao controlada. Estabeleca as dimensdes reais do
produto, escolha a configuracao da tampa e do corpo, faca a pré-impressdo da arte, aprove uma
amostra representativa, defina critérios de inspecao e valide a embalagem de transporte antes da
producao. Esse processo trata aparéncia, funcao, conformidade e logistica como decisées conectadas,
nao como tarefas de compra separadas.



Contetldo

e Quem se beneficia das latas de duas pecas?

e Como o controle da especificacao reduz o risco?

e O que é uma caixa de lata personalizada de duas pecas?

e Como definir tamanho e ajuste?

¢ Quais acabamentos e fechamentos devem ser considerados?
e Como fazer a pré-impressao da arte?

¢ Como a amostragem conduz a producdo?

e Como inspecionar a qualidade?

e Como embalar e transportar as latas?

e Como as latas de duas pecas se comparam as alternativas?
e O que um briefing de compra deve conter?

e Quais sao as principais conclusées?

e Qual é 0 proximo passo?

O que é uma caixa de lata personalizada de duas pecas? 1

No sentido convencional de embalagem, um recipiente de lata de duas pecas possui corpo e fundo
integrados, além de uma tampa separada. A construcao estampada elimina a costura lateral vertical
encontrada em muitas latas de trés pecas, criando uma superficie externa lisa com menos pontos de
interrupcéo. As orientacdes do setor descrevem isso como uma estrutura continua de duas pecas'™.

A terminologia de embalagens decorativas nem sempre é usada de modo consistente. Alguns
fornecedores usam “caixa de lata de duas pecas” em sentido mais amplo para qualquer conjunto
metalico de base e tampa, incluindo formatos rasos com tampa de encaixe. Portanto, a especificacao
de compra deve descrever a estrutura real, em vez de depender apenas do nome do produto. Deve
indicar se o corpo é estampado, como a tampa se encaixa, se o0 recipiente deve ser resistente a
vazamentos e se é previsto contato direto com alimentos.


https://www.allstatecan.com/press/2-piece-vs-3-piece-cans-whats-best-choice-your-product

A folha de flandres é aco revestido, nao estanho macico. A literatura técnica publicada identifica as
latas de duas pecas como econdmicas e higiénicas em aplicacdes adequadas, com grande area
imprimivel por nao haver costura lateral. A mesma literatura também discute riscos de migracao do
revestimento e corrosao, mostrando por que a estrutura, isoladamente, nao determina a adequacao a
um produto especifico. Essas distin¢cdes estao resumidas em uma revisao de embalagens metalicas
avaliada por pares.

Nem “metal” nem “folha de flandres” significam automaticamente hermético, inoxidavel ou seguro
para alimentos. Esses resultados dependem do fechamento, revestimento, qualidade da
conformacao, quimica do produto, condicdes de armazenamento e resultados de testes verificados.
Todo requisito desse tipo deve constar no briefing do projeto e ser confirmado por amostragem ou
testes.

Como definir tamanho, ajuste e legibilidade do rétulo? 1

Comece pelo produto fisico, ndo por um tamanho externo desejado para a caixa. Registre o
comprimento, a largura e a altura maximos do produto, bem como sua orientacao na condicao real de
embalagem. Inclua envoltdrios, bandejas, cartdes, acessérios ou camadas protetoras. Se varios itens
forem acondicionados juntos, a capacidade e a disposicao necessarias deverao ser determinadas por
testes fisicos de embalagem, nao inferidas apenas das dimensdes nominais.

Em seqguida, diferencie as dimensdes externas das dimensdes internas Uteis. Cantos conformados,
sobreposicao da tampa, bordas enroladas, revestimentos internos e insertos podem reduzir o espaco
util. A tampa também precisa de uma folga de encaixe intencional. Folga insuficiente pode dificultar a
abertura ou danificar a arte na area de contato; folga excessiva pode causar ruido, abertura acidental
ou empilhamento instavel.

A legibilidade deve ser avaliada na lata conformada, nao apenas em uma faca plana. Textos
pequenos proximos a cantos, frisos, ombros da tampa, enrolamentos ou relevo podem se deformar
apos a conformacao. Adverténcias obrigatdrias, ingredientes, cddigos de lote e marcas precisam de
espaco livre suficiente. Uma amostra fisica impressa € o ponto de decisao adequado quando tamanho
do texto, contraste ou desempenho do cédigo de barras sao comercialmente importantes.


https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/
https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/
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Quais tratamentos de superficie e opcoes de fechamento
favorecem a experiéncia da marca? 1

As orientacdes decorativas comuns na pesquisa fornecida incluem impressao CMYK, cores especiais,
verniz brilhante ou fosco, efeitos metalicos, hot stamping, alto-relevo e baixo-relevo. Cada escolha
altera custo, ferramental, aparéncia e complexidade de producdo. Cores especiais podem ser
preferiveis quando uma cor critica da marca nao pode ser representada adequadamente pela
impressao em processo, mas a diferenca de cor permitida ainda deve ser documentada e aprovada
com base em uma referéncia fisica.

0 alto-relevo eleva areas selecionadas, enquanto o baixo-relevo as rebaixa. Ambos podem
acrescentar hierarquia tatil, mas o metal conformado possui limites praticos. Linhas finas, grandes
areas solidas elevadas ou elementos muito proximos de uma borda podem se deformar, vincar ou
perder definicao. Portanto, o guia de decoracao deve identificar o efeito visual pretendido sem
presumir que todo tratamento de embalagem de papel possa ser transferido diretamente ao metal.
Os métodos disponiveis e suas compensacdes estao descritos em um guia de personalizacao de
caixas de lata™.

0 fechamento padrao de muitas latas decorativas de duas pecas é uma tampa deslizante ou de
encaixe por friccao. Configuracoes alternativas podem incluir tampas deslizantes mais profundas,
tampas com janela, tampas articuladas, tampas de rosca ou sistemas com dobradica traseira e fecho.
Elas ndo sdo intercambiaveis. Uma estrutura articulada ou presa na parte traseira deve ser tratada
como configuracao alternativa, nao como parte presumida de uma lata padrao com tampa separada.
Forca de abertura, retencdo, evidéncia de violacao, resisténcia a vazamentos e durabilidade no uso
repetido exigem verificacao especifica da aplicagdo.


https://tdtin.com/how-to-customize-tin-boxes-the-definitive-guide/
https://tdtin.com/how-to-customize-tin-boxes-the-definitive-guide/

Como fazer a pré-impressao da arte antes da amostragem?
T

A pré-impressao da arte s6 deve comecar apés a confirmacao da estrutura e da faca. O arquivo de
producao deve separar referéncias de corte, dobra ou conformacao, relevo, cores especiais, mascaras
de verniz, camadas brancas e marcacdes variaveis, quando aplicavel. Imagens rasterizadas devem
ser adequadas ao tamanho de impressao pretendido, as fontes devem ser devidamente empacotadas
ou convertidas e o conteddo importante deve permanecer dentro da area segura confirmada pelo
fornecedor.

O metal altera a percepc¢ao das cores porque a refletividade, a base branca, o revestimento e o verniz
afetam a aparéncia final. Uma prova em tela pode confirmar layout e ortografia, mas ndo determina o
efeito metalico final nem a cor exata de producao. Para trabalhos criticos para a marca, aprove um
padrao fisico de cor e registre quais superficies, condicdes de iluminacdao e método de medicao regem
a aceitacao.

A pré-impressao também deve sinalizar artes que atravessem a separacao entre tampa e corpo. Um
padrdo continuo pode parecer alinhado em uma renderizacao, mas se deslocar com a rotacdo normal
da tampa ou as tolerancias de fabricacao. Se o alinhamento for essencial, o fornecedor devera avaliar
se a estrutura selecionada pode controla-lo. Caso contrario, o projeto deve separar deliberadamente
os grafismos da tampa e do corpo.
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Como uma amostra controlada avanca para a producao? T

Um fluxo de trabalho disciplinado normalmente avanca da especificacao para a analise estrutural,
prova da arte, amostragem fisica, aprovacao da amostra, producao, inspecao e embalagem. Os
métodos exatos dependem da estrutura e decoracao escolhidas. As operagdes tipicas descritas na
pesquisa incluem sele¢ao da folha de flandres, impressao e revestimento da chapa plana, corte,
estampagem ou prensagem, conformacao das bordas, producao da tampa, montagem, inspecao e
embalagem.

A amostra aprovada deve ser avaliada com o produto, inserto, rétulo e sequéncia de abertura reais.
Registre dimensdes, sensacao da tampa, posicao da arte, referéncia de cor, qualidade visivel da
superficie, seguranca das bordas e todos os requisitos funcionais. Fotografias e especificacdes
assinadas ajudam a evitar que uma aprovacdo subjetiva se torne a Unica referéncia de producao.

Nenhuma quantidade minima de pedido nem prazo de producao especifico do SKU foi fornecido para
NSKU-796-02. Ambos dependem de cotacao e devem ser confirmados apds o conhecimento do
tamanho, estrutura, ferramental, método de impressao, acabamento, quantidade, escopo de
conformidade e requisitos de embalagem. As orientacdes de fornecimento do setor mostram por que
essas variaveis afetam o MOQ e o cronograma, mas as faixas publicadas nao constituem
compromisso para este produto. As dependéncias relevantes sao discutidas em um guia de
fornecimento de embalagens de lata em grande volume™.



https://www.tmtinbox.com/how-to-order-tin-packaging-in-bulk-from-china-moq-price-lead-time/
https://www.tmtinbox.com/how-to-order-tin-packaging-in-bulk-from-china-moq-price-lead-time/
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Como inspecionar ajuste, acabamento, revestimento e
seguranca? 1

Os critérios de inspecao devem ser acordados antes da producao. As verificacdes visuais podem
abranger amassados, riscos, pontos de ferrugem, registro de impressao, consisténcia de cor,
cobertura do verniz, definicao do relevo, contaminacao e bordas afiadas. As verificacdes dimensionais
devem abordar as medidas criticas acordadas, nao todas as dimensdes possiveis. As verificacoes
funcionais podem incluir abertura e fechamento da tampa, retencao, ajuste do produto,
empilhamento, ajuste do inserto e comportamento em uso repetido.

Amassados préximos a uma borda ou area de fechamento merecem atencgao especial porque podem
afetar a integridade do recipiente, nao apenas sua aparéncia. A Agéncia Canadense de Inspecdo de
Alimentos publica um guia estruturado para reconhecer e classificar defeitos em recipientes
metdlicos™. Embora as latas decorativas ndo sejam automaticamente latas herméticas para
alimentos, o guia ilustra por que a localizacao e a gravidade do defeito devem ser avaliadas, em vez
de reduzidas a um “aprovado” ou “reprovado” genérico.

A inspecdo do revestimento é especialmente importante quando o conteldo pode entrar em contato
com o metal. Microfuros, bolhas, cobertura incompleta ou danos podem expor o metal e criar riscos
de migracao, corrosdo, sabor, aparéncia ou vazamento. Uma discussao técnica sobre crateras, olhos
de peixe, bolhas de solvente, exposicao do metal e corrosao esta disponivel em uma andlise de
defeitos de revestimento em latas metdlicas™®.

Para contato direto com alimentos, uma declaragao genérica de “grau alimenticio” é insuficiente. O
comprador deve identificar o tipo de alimento, duracao do contato, temperatura, processo de
enchimento, mercado de destino e condicdes de migracao exigidas. A FDA dos EUA explica que
embalagens de alimentos e seus componentes podem ser substancias em contato com alimentos que
exigem autorizagcao para o uso pretendido. Portanto, a conformidade deve ser sustentada por
documentacao e testes aplicaveis a configuracao final, sequindo a estrutura da FDA para contato com
alimentos'.


https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/controls-food/metal-can-defects
https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/controls-food/metal-can-defects
https://foodsafetytech.com/feature_article/prevent-contamination-from-defects-in-metal-can-food-packaging/
https://foodsafetytech.com/feature_article/prevent-contamination-from-defects-in-metal-can-food-packaging/
https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers
https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers

Como a embalagem e o transporte podem proteger as latas
acabadas? T

A embalagem metalica é duravel no uso comum, mas ainda pode ser riscada ou amassada quando
unidades desprotegidas se atritam, caem ou sofrem compressao concentrada. A embalagem para
exportacao deve ser desenvolvida considerando o formato real da lata, decoracao, quantidade por
caixa, padrdo de paletizacao, meio de transporte e padrao de apresentacao no varejo. Possiveis
componentes protetores incluem folhas intercaladas, mangas, divisérias, bandejas, protecao de
cantos e caixas externas adequadamente especificadas, mas o sistema final deve ser selecionado e
testado para o projeto.

O peso unitario nao foi fornecido para NSKU-796-02. Ele deve ser medido a partir da amostra
aprovada equivalente a producao e informado com a configuracdo exata, incluindo qualquer inserto
ou acessorio. O peso de transporte, as dimensdes da caixa, a utilizacao do palete e o custo entregue
nao devem ser estimados com base nas dimensdes de outra lata.

A embalagem final deve ser avaliada tanto para distribuicao quanto para desembalagem. Caixas
excessivamente apertadas podem transferir impactos as latas, enquanto caixas frouxas permitem
movimento e abrasdo. Uma inspecao pré-embarque pode verificar o estado das caixas, quantidade,
etiquetas, paletizacao e atributos selecionados do produto acabado. Se a embalagem se destinar a
favorecer compras repetidas, a sequéncia de abertura e a condicao reutilizavel apds a primeira
abertura também devem ser avaliadas com amostras representativas.
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Como as latas de duas pecas se comparam a outros

formatos de embalagem? 1

Formato

Lata de duas
pecas

Lata metalica
de trés pecas

Caixa rigida de
papel-cartao

Cartucho
dobravel

Recipiente
plastico

Principal vantagem

Corpo conformado liso, forte
presenca visual, potencial de
reutilizacao e amplas opcoes

de decoracao

Maior flexibilidade para
determinadas alturas,
dimensodes e sistemas de
fechamento

Apresentacao premium com
material mais leve e amplas

opcdes de acabamento em
papel

Transporte eficiente e
conversao
comparativamente simples

Leve e adaptavel a muitos
conceitos de fechamento
moldado

Principal limitacao

Ferramental, peso, risco
de amassamento e
desempenho da tampa
exigem avaliagao
cuidadosa

A costura lateral vertical
pode interromper os
grafismos e acrescenta
outra area estrutural a
controlar

Menos resistente a
umidade, esmagamento e
reutilizacao prolongada do
gue o metal em muitas
condicoes

Menor percepcao de
permanéncia e menor
resisténcia ao manuseio
repetido

A percepcao do material,
0S riscos e as
consideracdes de fim de
vida variam conforme a
resina e a regiao

Contexto de decisao
mais adequado

Alimentos premium,
cosméticos, velas,
presentes, colecionaveis e
promocoes

Recipientes maiores ou
especializados nos quais a
flexibilidade dimensional é
importante

Conjuntos de luxo,
apresentacao no varejo e
projetos que priorizam
construcao a base de
papel

Embalagens secundarias
de alto volume e
programas de varejo
sensiveis ao custo

Aplicacdes que priorizam
baixo peso, visibilidade ou
funcionalidade moldada
especializada

O melhor formato depende do sistema completo, ndo de uma Unica alegacdo sobre o material.



Compare custo entregue, método de enchimento, barreira necessaria, decoracao, risco de danos,
espaco de armazenamento, experiéncia do usuario, conformidade e destino no fim da vida Gtil. Uma
lata reutilizavel pode proporcionar exposicao duradoura da marca, mas somente se os clientes a
receberem em boas condicdes e considerarem Uteis o tamanho e o fechamento.

O que um briefing de compra completo deve conter? T

CngONde Informacoes a fornecer Método de verificacao
ecisao

Conteudo, tipo de contato, processo de
Produto e aplicacao enchimento, condi¢ées de armazenamento e

mercado de destino
Medidas reais do produto embalado, orientacao,

Andlise da aplicacdo e
avaliacao de conformidade

Dimensdes . ) Amostra fisica de ajuste
folga e requisitos de insertos
Tipo de corpo, profupdldade da tampa, ESFI|'O de Amostra estrutural e teste de
Estrutura fechamento, sensacao de abertura e requisito de .
. abertura repetida
empilhamento
Material e Substrato solicitado, revestimento interno e Documentos e testes
revestimento externo e compatibilidade com o produto especificos da aplicacao
D N CMYK ou cores especiais, verniz, efeitos Prova da arte e amostra fisica
ecoragao Ay : )
metalicos, alto-relevo e baixo-relevo representativa
Critérios de Dimensdes criticas, limites de aparéncia, ajuste, . x
. ) . Plano de inspecao aprovado
qualidade revestimento, bordas e requisitos de embalagem
Detalhes Quantidade necessaria, destino da entrega, Cotacao e cronograma
comerciais data-alvo e preferéncia de embalagem especificos do projeto
- Requisitos de caixa, palete, etiquetagem, Teste de embalagem e
Logistica ~ . . .
apresentacao no varejo e manuseio validagao do transporte

Um briefing estruturado reduz suposicées, mas nao substitui a amostragem. A capacidade final, o
numero de produtos que cabem, o desempenho carregado, o peso unitario, 0 comportamento de
abertura, a adequacado do revestimento e a condicao apds o transporte devem ser determinados com
a configuracao real e validados antes da producao em escala total.

Quais sao as principais conclusoes para compradores de
embalagens? T

e As caixas de lata personalizadas de duas pecas atendem a um mercado crescente de
embalagens premium e especializadas. — O mercado de latas especiais foi estimado em
USD 683 milhdes em 2026 e projetado para atingir USD 979.4 milhdes até 2036 (Fonte)

¢ As embalagens de aco possuem uma rota de recuperacao estabelecida, mas os
resultados da reciclagem dependem dos sistemas locais de coleta. — A EPA dos EUA
informou a reciclagem de 1.6 milhdes de toneladas de embalagens de aco em 2018,
equivalentes a 73.8% da geracao segundo esse conjunto histérico de dados (Fonte™®)

* A adequacao ao contato com alimentos é uma decisao de aplicacdao, ndo uma
propriedade automatica do material. — Revestimento, tinta, tipo de alimento, temperatura,
duracao do contato, mercado de destino e testes de migracao devem ser avaliados em
conjunto.

* A capacidade e a quantidade de produtos nao podem ser prometidas apenas com
base nas dimensdes nominais. — Ambas dependem das dimensdes reais do produto,
condicao carregada, folga do fechamento, insertos e verificacdo por amostra fisica.


https://www.futuremarketinsights.com/reports/specialty-tin-cans-market
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific

Construa a lata em torno do produto, nao de uma suposicao
1

Um projeto bem-sucedido de lata de duas pecas comeca com o produto real e termina com um
sistema de embalagem verificado. Estrutura, dimensdes, ajuste da tampa, arte, revestimento,
inspec¢ao e protecao no transporte devem funcionar em conjunto. Quando essas decisdes sao
convertidas em especificacdes mensuraveis e aprovadas por meio de amostras representativas, a lata
pode oferecer a apresentacao premium, a protecao e a experiéncia de reutilizacao que os
compradores esperam.

Envie as dimensoes do produto, uso pretendido, quantidade, destino e requisitos de arte
para solicitar uma cotacao e um plano de amostragem especificos do projeto.

"Guia da Allstate Can sobre estruturas de duas pecas: Explica o corpo sem costura e a construcao
com tampa separada dos recipientes metalicos de duas pecas, comparando-os aos formatos de trés
pecas. €

IRevisdo de embalagens metdlicas avaliada por pares: Analisa materiais de embalagens metélicas,
estruturas de duas e trés pecas, aplicacdes alimenticias, revestimentos e consideracdes de
seguranca. €

BlGuia de personalizacdo de caixas de lata: Descreve opcdes normalmente oferecidas de impressao,
verniz, hot stamping, alto-relevo, baixo-relevo e materiais. €

“IGuia de fornecimento de embalagens de lata em grande volume: Explica como ferramental,
personalizacao, quantidade, amostragem e transporte afetam as condic6es comerciais e 0
cronograma. €

®lGuia da CFIA sobre defeitos em latas metélicas: Fornece uma estrutura para identificar e classificar
amassados, danos na area da costura, problemas de revestimento e outros defeitos de recipientes
metalicos. €

“'Andlise de defeitos de revestimento metélico: Explica defeitos de revestimento, metal exposto e
riscos de migracao, corrosao, perfuracao e vazamento em aplicacées de embalagens de alimentos. ¢

Mestrutura da FDA para contato com alimentos: Define substancias em contato com alimentos e

explica a estrutura de autorizacdo aplicavel a embalagens de alimentos e seus componentes nos
Estados Unidos. €

®Dados da EPA dos EUA sobre reciclagem de embalagens de aco: Apresenta dados histéricos de
geracao e reciclagem de latas de aco para alimentos, outras latas e outras embalagens de aco nos
Estados Unidos. €
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