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Details

Titulo SEO: Embalagens personalizadas de tubo de papel | Caixas telescopicas de 2 pecas Meta
descricdo: Especifique caixas de tubo de papel de 2 pecas para velas, cosméticos e presentes.
Compare encaixe, acabamentos, amostragem, controles de qualidade e transporte antes de solicitar
uma cotacao.

As caixas telescdpicas personalizadas de tubo de papel de 2 pecas combinam um corpo
cilindrico com uma tampa removivel que se sobrepoe ao corpo. Para velas, cosméticos
embalados e presentes, comece pelo encaixe do produto, pela sensacao de abertura e
pelo posicionamento da arte; depois, confirme materiais, protecao, condicoes do pedido e
entrega por meio de uma cotacao especifica para o projeto e de uma amostra fisica.

Para fundadores de marcas, compradores de embalagens e equipes de produto: vale a pena
avaliar este formato quando a apresentacdo precisa continuar relevante apds a primeira compra.
Imagine um pote de vela revelado ao retirar a tampa, um frasco de cuidados com a pele preso em um



inserto sob medida ou um presente apresentado sem um cartucho dobravel convencional. Cada
aplicacao exige uma avaliacao prépria de encaixe e protecao.

Um exterior sofisticado ndo compensa uma abertura desconfortavel. Uma tampa frouxa, um
frasco que se movimenta ou uma superficie impressa riscada podem comprometer a experiéncia
pretendida. Descobrir esses problemas apds o envase também gera manuseio adicional, substituicao
de embalagens e incerteza no lancamento.

A solucao pratica é aprovar a embalagem como um sistema: produto, inserto, corpo do tubo, tampa e
caixa de transporte. Esta pagina trata de Caixas Personalizadas de Tubo de Papel Telescopicas de 2
Pecas, dentro de Caixas Personalizadas / Tubos de Papel Personalizados. Dimensdes, especificacdes
de material, certificacdes, MOQ, prazo de producao, peso unitario e resultados de desempenho
permanecem nao confirmados para este produto.

|

Conceitos ilustrativos de tubo e acabamento; as configuracdes representadas exigem validacao fisica
de encaixe.

Consulte o guia de compra

¢ O que caracteriza esta caixa telescépica de 2 pecas?

* Como especificar o encaixe e garantir uma arte legivel?

* Quais superficies e detalhes de fechamento devem ser avaliados em amostras?
e O que deve ser resolvido na verificacao pré-impressao da arte?

e Como devem funcionar a amostragem e a aprovacao da producao?
¢ Quais controles de qualidade protegem a compra?

¢ Qual opcao de embalagem atende as suas prioridades de compra?

e Como controlar os riscos de transporte e de pedidos recorrentes?
¢ O que considerar na decisao de fornecimento?
e Transforme o briefing do produto em uma especificacao pronta para amostragem




O que caracteriza esta caixa telescodpica de 2 pecas? 1T

A caracteristica principal estd na relacdao entre o corpo e a tampa removivel: a tampa se sobrepde ao
corpo e desliza para fora, revelando o conteldo. “Telescépica de 2 pecas” descreve a estrutura de
abertura, ndo uma espessura de parede, um método de enrolamento ou uma classe de material
verificados. Esses detalhes construtivos devem constar na especificacao aprovada.

Nao se trata de um dispensador com fundo elevavel, recipiente rosqueado ou tubo industrial para
remessas. Um projeto que exija dispensacao direta, mecanismo de travamento especializado ou
transporte sem caixa externa precisa de uma avaliacao estrutural especifica, em vez de pressupor
que todas as embalagens cilindricas se comportam da mesma forma.

Separe a apresentacao da contencao do produto

Para um frasco selado de cuidados com a pele ou um pote de vela, avalie o tubo como embalagem
secundaria ao redor do recipiente primario. Para cha, café ou outros produtos secos, determine se é
necessario um saco interno selado antes de escolher a embalagem externa. A orientacao da Roastar
sobre produtos em tubos de papel™ ilustra essa distincdo ao abordar sacos protetores juntamente
com seus tubos; as alegacOes sobre grau alimenticio e reciclagem aplicam-se a configuracao prépria
da empresa, nao automaticamente a este produto.

A capacidade, a carga suportada e a quantidade de itens acomodados devem ser determinadas com
base nas dimensdes reais do produto, na condi¢ao carregada e na validacao da amostra. Uma
fotografia de um tubo cheio nao constitui uma especificacao de capacidade nem comprova protecao
durante o transporte.

Como especificar o encaixe e garantir uma arte legivel? 1

Comece pelo produto completo em sua condicao de venda. Inclua o fechamento de maior largura, o
rétulo, a protecao envolvente e todos os componentes embalados junto com ele. Registre as
dimensdes em milimetros e a massa em gramas; depois, diferencie o espaco interno util das
dimensodes externas finais.

Campo da
especificacao
Dimens0es maximas do Largura ou diametro maximo e altura Definir o objeto real que deve entrar
produto total, em mm e sair do tubo

Diametro interno e altura util, em
mm; aguardando aprovacao da

O que fornecer ou confirmar Finalidade da aprovacao

Dimensodes internas Considerar o inserto, a protecao

Uteis envolvente e a folga
amostra
. . Diametro e altura totais com a Verificar posicionamento na
Dimensoes externas _ . .
finais embalagem fechada, em mm; prateleira, armazenamento e encaixe
aguardando desenho técnico na caixa de transporte

Profundidade de sobreposicao e
sensacao de abertura pretendida;
aguardando amostra

Massa do produto em g, orientacao e Definir a configuracao a ser avaliada
disposicao do inserto nos testes de manuseio

Gabaritos do corpo e da tampa,
Area da arte posicoes das emendas e areas
ocultas

Equilibrar a facilidade de acesso com
a retencao do fechamento

Relacao da tampa com
0 corpo

Condicao carregada

Manter as informacdes essenciais
visiveis ap6s a montagem



Esses campos formam uma estrutura de especificagao, nao limites de tamanho anunciados. Nao use
as dimensdes externas como substitutas do encaixe interno nem aplique uma folga universal sem
testar o produto e o inserto reais.

A sensacao de abertura também precisa de avaliacdo fisica. A explicacdo da Paper Tube Co. sobre o
encaixe da tampa™® descreve como o papel e as condicdes de armazenamento podem afetar o
encaixe por pressao. Para o seu projeto, defina comportamentos aceitaveis de abertura e retencado,
em vez de usar apenas “justo” como critério de aceitacao.

Analise a arte com a tampa colocada e removida. Textos importantes nao devem desaparecer sob a
area de sobreposicdo, e um elemento grafico que atravesse o corpo e a tampa deve ser avaliado
guanto ao alinhamento ap6s a montagem. A legibilidade deve ser julgada na superficie curva fisica,
nao apenas em uma visualizacao plana na tela.

Quais superficies e detalhes de fechamento devem ser
avaliados em amostras? 1

A aparéncia kraft, os envoltérios brancos impressos, os tratamentos fosco ou brilhante, os detalhes
em folha, o relevo e os efeitos localizados sao direcdes Uteis para discussao. Eles sao candidatos a
cotacao, nao uma lista de opcdes confirmada para este produto. Solicite uma amostra que mostre o
papel, a decoragao e o0 acabamento propostos em conjunto.

Compare a aparéncia na emenda, na borda exposta e na area de sobreposi¢cao da tampa. Um
acabamento atraente em uma amostra plana pode exigir avaliacao adicional no ponto em que a
tampa desliza sobre o corpo. Defina, na amostra aprovada, os niveis aceitaveis de marcas de atrito,
visibilidade da cola e aparéncia das bordas.

Ferragens com fecho traseiro nao fazem parte deste conceito de produto telescépico. As decisdes de
fechamento relevantes sao a sobreposicao da tampa, as superficies de contato e qualquer etiqueta
de lacre especificada separadamente. Um lacre decorativo nao garante hermeticidade nem



resisténcia a abertura por criangas; nenhuma dessas propriedades foi verificada para este produto.

r

L
BODY (OUTER) T RICLIER)
E ALap 20

Separe as alegacoes de fornecimento das alegacoes de descarte

A certificacao FSC diz respeito ao fornecimento responsavel e aos processos de cadeia de custddia,
conforme explicado nas orientacdes do FSC para papel e embalagens™. Se a certificacdo for
necessaria, solicite a documentacao do fornecimento proposto e confirme a alegacao aplicavel antes
de aprovar a arte. Nao ha confirmacao de certificacao FSC para este produto.

Da mesma forma, o fato de uma embalagem ser “a base de papel” ndo garante reciclabilidade
universal, compostabilidade nem uma reducado especifica de carbono. Avalie a construcao completa
— incluindo revestimentos externos, camadas protetoras, adesivos, forros e insertos — de acordo
com a rota de recuperacao prevista. Uma protecao de barreira maior pode dificultar a separacao dos
materiais.

Defina os limites do contato com alimentos

Para contato direto com alimentos aquosos ou gordurosos, a norma 21 CFR 176.170™ abrange
componentes pertinentes de papel e papel-cartdao sob condicdes especificadas. Ela nao representa
uma aprovacao geral para todos os tubos de papel ou todas as aplicacdes alimenticias. Defina o tipo
de alimento, as condicdes de contato e o sistema completo de materiais antes de solicitar a
documentacao comprobatdria.

Uma construcao padrao de papel nao deve ser considerada impermeavel. Se a protecao contra
umidade, gordura ou oxigénio for importante, especifique a funcao de barreira necessaria e solicite
testes de compatibilidade e desempenho. Um forro proposto, por si sé, ndo comprova a vida Util do
produto.


https://fsc.org/en/businesses/paper-and-packaging
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-176/subpart-B/section-176.170

O que deve ser resolvido na verificacao pré-impressao da
arte? 1

Aprove a estrutura antes de finalizar a arte. Alterar o diametro, a profundidade da tampa ou a
construcao do revestimento apds a aprovacao do design pode modificar a area visivel e a relacdo
entre as emendas. Trabalhe com os gabaritos reais do corpo e da tampa do projeto, em vez de
adaptar o arquivo de outro fornecedor apenas por ser visualmente semelhante.

e Geometria: confirme qual arquivo corresponde ao corpo e qual corresponde a tampa.

» Posicionamento: identifique as zonas de sobreposicao, as emendas e as areas ocultas quando
a embalagem estiver fechada.

e Legibilidade: verifique os textos pequenos e os detalhes finos no tamanho de impressao
pretendido.

e Cor: documente as cores de processo ou especiais pretendidas e a referéncia fisica usada para
aprovacao.

e Acabamentos especiais: identifique separadamente as areas de folha metalica, relevo ou
tratamento localizado.

e Alegacoes: remova marcas de certificacao, alegacdes de desempenho e promessas de
descarte sem comprovacao.

e Controle de versoes: registre a revisao aprovada da arte junto ao desenho estrutural
correspondente.

o .

Uma prova digital pode esclarecer questoes de conteldo e posicionamento. Ela ndo estabelece o
atrito da tampa, a sensacao da superficie nem a cor final no papel selecionado. Mantenha essas
decisdes atribuidas a amostra fisica, em vez de tratar um PDF aprovado como aprovacao de todas as
caracteristicas de producao.



Como devem funcionar a amostragem e a aprovacao da
producao? 1

Use aprovacao em etapas para que cada decisao tenha uma referéncia clara. A sequéncia abaixo é
um fluxo de compras proposto, nao uma afirmacao sobre um processo fabril existente nem uma
garantia de prazo.

1. Envie o briefing da aplicacao. Inclua o produto, as dimensdes, a massa carregada, a
quantidade por design, o destino e a janela de chegada necessaria.

2. Revise a estrutura proposta. Confirme a construcao em 2 pecas, o0 encaixe interno, o
conceito do inserto e as restricdes de transporte.

3. Avalie uma amostra estrutural. Coloque e retire o produto real; avalie a sensacao do
fechamento, o movimento e as bordas expostas.

4. Aprove a decoracao. Compare a amostra impressa com a arte e as referéncias de
acabamento selecionadas.

5. Congele a referéncia de pré-producao. Registre conjuntamente o desenho, os materiais, a
revisao da arte e os critérios de aceitacao.

6. Autorize a producao conforme os termos acordados. Confirme os requisitos de inspecao,
embalagem e envio antes da liberagao.

Separe no cronograma a preparagao da amostra, o tempo de aprovacao, a producao, a inspecao e o
transporte. Um prazo de fabricagao cotado nao é uma data de chegada. Altera¢des na arte, nos
materiais ou na estrutura devem receber um cronograma atualizado, em vez de herdarem
silenciosamente a estimativa original.

Nao foram fornecidos quantidade minima de pedido especifica do produto, prazo de producdao nem
peso unitario. Solicite a quantidade minima de pedido em pecas, o prazo de producao com um ponto
de inicio claramente definido e o peso unitario em gramas para a configuracao aprovada. Esses
campos continuam sendo itens de cotacao ou medicao.



Quais controles de qualidade protegem a compra? 1

Transforme expectativas subjetivas em verificacdes observaveis. “Qualidade premium” deve se
tornar limites acordados para aparéncia e funcionamento, apoiados por uma amostra de referéncia e
condicOes de inspecao registradas. O plano de amostragem, as categorias de defeitos e os limites de
aceitacao devem ser acordados para o pedido.

Verificacao O que examinar Evidéncias a solicitar
Dimensoes e Espaco interno, dimensdes fechadas e Medicdes comparadas ao desenho
encaixe insercao do produto aprovado

Esforco de remocao, separa¢ao nao

. ) Método registrado, ciclos acordados
Abertura e retencao intencional e comportamento em usos

e resultados observados

repetidos
Alinhamento da impressao, cor, vestigios Fotografias de inspecao e
Aparéncia de cola, arranhdes e acabamento das compara¢ao com a amostra de
bordas referéncia
Integridade da Fixacao da base, adesao do revestimento Verificacdes de manuseio definidas
montagem e deformacao e registros de defeitos
. Encaixe e aparéncia apds a exposicao Temperatura, umidade relativa,
Resposta ambiental N "
relevante durante o armazenamento duracao e observacdes
« . . Configuragao do teste,
Protecao na Tubo carregado, inserto e caixa externa guras
T : procedimento e resultados de
distribuicao em conjunto

aceitacao

Nenhum limite numérico de aprovacao nem resultado de teste bem-sucedido estd estabelecido para
este produto. Registre os critérios propostos antes dos testes, para que uma amostra com aparéncia
favoravel nao substitua uma decisao de aceitacao reproduzivel.

Para o planejamento da distribuicdo, a viséo geral da ASTM D4169 da Westpak™ descreve a avaliacdo
de contéineres e sistemas de transporte diante dos riscos da distribuicao. Discuta um procedimento
apropriado para a rota real e para a embalagem completa carregada. Mencionar a norma nao
significa que este tubo tenha sido aprovado nela nem que todo pedido exija uma sequéncia de testes
idéntica.



Medicoes de compressao no nivel do material ou do nucleo de papel respondem a perguntas
diferentes das dos testes de transporte da embalagem completa. Nao use a capacidade de carga de
um ndcleo industrial para um tubo varejista decorado. Para conteuldos frageis, a protecao continua
dependente das dimensdes reais, da condi¢cao carregada e da validagao da amostra.

Qual opcao de embalagem atende as suas prioridades de
compra? T

Compare as alternativas pelo trabalho que devem executar. O método de enrolamento, a estrutura de
abertura e a construcao da barreira sao eixos de especificacao diferentes; nao devem ser tratados

como categorias de produto mutuamente exclusivas nem classificados por uma Unica pontuagao de
resisténcia sem suporte.

Principal compromisso

Opcao Prioridade atendida de compra O que verificar
Tubo de papel Apresentacao cilindrica e nguarz(: (;jeo fechamento e Encaixe do produto,
telescépico de 2 abertu,ra com tampa armazenamento da acabamento e dimensées
pecas removivel de transporte embalado

embalagem vazia

Armazenamento plano Diferentes requisitos de  Protecao, esforco de

Cartucho dobravel apresentacao e montagem e custo total
antes da montagem montagem entregue

Tubo de estoque  Identidade de marca em Menor liberdade parao  Disponibilidade de

com etiqueta torno de um tamanho encaixe e as proporcdes tamanhos, posicionamento

personalizada existente do produto da etiqueta e reposicao

Recipiente Protecao especificada
composto revestido contra umidade, gordura
com barreira ou oxigénio

Adequacao ao contato,
método de selagem e
resultados da barreira

Maior complexidade de
materiais e reciclagem



Principal compromisso

de compra O que verificar

Opcao Prioridade atendida

Testes de dispensacao do
produto envasado; fora da
identidade deste produto

Dispensacao de uma
formulacao sélida
compativel

Diferentes requisitos de
mecanismo e formulagao

Tubo de papel com
fundo elevatério

Escolha o formato de 2 pecas quando sua apresentacao e experiéncia de abertura justificarem o
espaco e o trabalho de especificacao. Escolha uma estrutura diferente quando o armazenamento
plano, a dispensacao direta ou um sistema de barreira validado forem o requisito principal.

Compare cotacoes completas, nao precos unitarios de destaque

Em “Tubos de Papel Personalizados”, a orientacéo de precos® indica que a personalizacéo afeta o
custo da embalagem. Solicite uma cotacao especifica para a aplicacao.

Peca que as cotacdes distingam o tubo, o inserto, a decoracao, a preparacao, as amostras, os testes,
as caixas externas e o frete. Registre as exclusdes e os termos de entrega. Compare quantidades e
numeros de artes idénticos, para que uma economia aparente nao seja simplesmente um
componente omitido ou um escopo de transporte diferente.

Como controlar os riscos de transporte e de pedidos
recorrentes? 1

Tubos rigidos nao sao armazenados planos como cartuchos dobraveis desmontados. Revise cedo as
dimensdes das caixas e 0 espaco do armazém, em vez de presumir que o baixo peso individual
significa entrega barata. O frete deve ser calculado para a configuracao de embalagem proposta e o
destino.

Um exemplo externo Util é o redesenho do tubo Lismore™, da Smurfit Westrock, no qual a altura do
tubo foi ajustada para preservar a compatibilidade com as caixas de transporte existentes. A licao de
compras é avaliar conjuntamente a embalagem varejista e a logistica; o caso nao estabelece
resultados ambientais ou de transporte equivalentes para este produto.



Para itens frageis, avalie uma caixa externa protetora e uma contencao interna adequada. Teste o
movimento, o deslocamento da tampa e o contato com a superficie na condicao de embalagem
prevista. O nimero de tubos por caixa deve ser determinado com base nas dimensdes reais, na
condicao carregada e na validacao com amostra de embalagem.

Para pedidos repetidos, conserve a amostra aprovada, o desenho, a arte e a especificacao de
embalagem. Identifique quais alteracdes exigem nova aprovacao, especialmente mudancas no papel,
acabamento, inserto ou fechamento. Defina como os defeitos serdao comunicados, quais evidéncias
serao necessarias e como serao tratadas substituicdes ou outras solucoes.

O que considerar na decisao de fornecimento? T

e Aprove a experiéncia fisica antes da producao em volume. — O ajuste interno, a
sensacao da tampa e a aparéncia impressa fazem parte da aprovacao da amostra.

e Compare as configuracoes entregues. — Inclua insertos, acabamento, inspecao,
embalagem e frete, em vez de comparar apenas o0s precos dos tubos.

e Mantenha as alegacoes de desempenho especificas as evidéncias. — O contato com
alimentos, a protecao de barreira, a reciclabilidade e a adequacao ao transporte precisam de
suporte para a construcao selecionada.

¢ Inclua o cronograma da embalagem da UE ao vender para a Europa. — O PPWR
geralmente se aplica a partir de 12 de agosto de 2026; cada obrigacao tem seu proprio
cronograma de implementacao (Fonte'™).

A construcao de papel, por si s6, nao demonstra conformidade regulatéria. Mantenha o mercado de
destino, o uso de contato previsto, a documentacao dos materiais e as instrucdes de recuperagao
anexados ao briefing de compras. Isso transforma a analise de conformidade em uma tarefa de
aquisicao definida, em vez de uma alegacao decorativa acrescentada na aprovacao da arte.


https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en

Transforme o briefing do produto em uma especificacao
pronta para amostragem 1

Um tubo telescopico de 2 pecas deve facilitar a apresentacao, a retirada e 0 manuseio do produto —
nao apenas parecer atraente em uma renderizagao. A melhor decisao de compra conecta a amostra
aprovada a especificacdes mensuraveis, condicdes realistas de pedido e uma configuracdo de
embalagem testada.

Solicite uma cotacao especifica para o projeto, informando as dimensdes do produto, a
massa carregada, a quantidade por design, a arte, o destino e a janela de chegada
necessaria.

™MTubos de papel Roastar: Orientacdo do fabricante sobre seu formato de 2 pecas e sacos internos
protetores opcionais; suas especificacdes e alegacdes nao sao transferidas para este produto. ¢

Pajuste da tampa da Paper Tube Co.: Explicaco do fabricante sobre a variacdo do ajuste por tensdo
e as influéncias ambientais nos componentes de papel. ¢

Blpapel e embalagens FSC: explicacéo oficial sobre aquisicdo responsavel e certificacdo de cadeia de
custddia; nenhuma certificacao para este produto esta estabelecida. ¢

“IComponentes de contato com alimentos do eCFR: Referéncia regulatdria para componentes de
papel e cartao que entram em contato com alimentos aquosos e gordurosos sob condicdes
especificadas. €

BEnsaios de distribuicdo da Westpak: Explicacdo laboratorial da ASTM D4169; citada como estrutura
de ensaio, ndao como teste concluido ou certificacao do produto. ¢

“iPrecos da Custom Paper Tubes: Orientacdo do fabricante que explica a relacdo entre personalizacéo
e cotacOes especificas para cada aplicacdo. €

"ICaso de embalagem Lismore: exemplo de cliente da Smurfit Westrock sobre adaptacéo da altura do
tubo as caixas de transporte existentes; nao é um estudo de caso para este produto. ¢

®l\/isdo geral do PPWR pela Comissao Europeia: Orientac&o oficial sobre residuos de embalagens,

abrangendo requisitos gerais de aplicacao e ciclo de vida; cada obrigacao exige analise de
aplicabilidade. €

Product Option



