Contact Methods Company Info

-
Mob: (86)18668768846 Name: Wenzhou Zigpac Industry Limited yHir,
Tel: (86) 577 68668118 Address: No. 148-152, Building C, Jiangbin 1) l.-'- .': .
o W ht gp c123 Cmmer I dR d ntia IB Id gL nggang bl Do
Zigpac Skype: bruce.chan1999 Gity, Wenzhou City, Zhejiang 325802, China A F
E-mail: b ce@zigpac
Whatsapp: +86- 18638738846

Telegram: @Zigpacstickers

YOUR CUSTOM

PRINTING & PACKAGING
PARTNER FOR SMALL AND

MEDIUM BUSINESSES

= A



Caixas postais personalizadas de papelao ondulado com estrutura Roll-
End Tuck-Top

Product Image

-.’,.:- r:r %E



https://pt.zigpac.com/custom-boxes/custom-corrugated-mailer-boxes.html
https://pt.zigpac.com/custom-boxes/custom-corrugated-mailer-boxes.html




Handpicked with love.
Made with care.

Just for you.

- e ST
5 —_— — s ¥

R \,’\40?“" B

e =N









Details

As caixas postais personalizadas de papelao ondulado Roll-End Tuck-Top combinam uma
apresentacao autotravante com a protecdao necessaria para embalagens de comércio
eletronico, assinaturas, presentes e kits de relacoes publicas. Dimensoées, tipo de papelao,
cobertura de impressao, insertos, acabamentos, quantidade do pedido, prazo de producao
e desempenho no transporte devem ser cotados e validados com o produto realmente
embalado.

Para quem estas caixas postais personalizadas de papelao
ondulado foram projetadas? 1

Estas caixas destinam-se a marcas DTC, varejistas on-line, operadores de caixas por assinatura,
vendedores da Etsy, fornecedores de presentes corporativos e outras empresas que precisam que



uma embalagem cumpra duas funcdes: proteger o produto e apresentar a marca. Aplicacdes tipicas
incluem vestuario, cosméticos, acessérios, livros, artigos de papelaria, presentes embalados,
pequenos eletrénicos, kits promocionais e conjuntos de produtos selecionados.

O formato Roll-End Tuck-Top cria o perfil reconhecivel de uma caixa postal, com paredes laterais,
tampa articulada e fechos de encaixe. Ele pode proporcionar uma sequéncia de abertura mais
intencional qgue uma caixa de transporte com fendas padrao, enquanto os amplos painéis externos e
internos oferecem espaco para elementos graficos da marca, instrucoes, arte de campanha ou
mensagens de retencao de clientes.

A adequacao nao é determinada apenas pela categoria do produto. Dois produtos de peso
semelhante podem exigir tipos de papelao ou insertos diferentes devido a diferencas de fragilidade,
formato, acabamento superficial, centro de gravidade, rota de distribuicao e movimento permitido.
Portanto, qualquer decisdo sobre capacidade, carga ou ajuste deve se basear nas dimensdes fisicas,
na configuracao embalada e na validacao de amostras.

Por que uma caixa postal atraente ainda pode falhar
durante o atendimento de pedidos? T

Problema: Uma caixa pode parecer convincente em uma simulacao digital, mas tornar-se cara ou
pouco confidvel na bancada de embalagem. O excesso de espaco interno aumenta 0 movimento e o
uso de preenchimento. Vincos rasos tornam a montagem mais lenta. Um fecho que nao se alinha de
modo consistente pode interromper o atendimento. Um tipo de papelao inadequado pode perder a
forma sob empilhamento, manuseio ou umidade.

Agitacao: Esses erros se acumulam. Uma embalagem maior do que o necessario pode aumentar a
exposicao ao peso dimensional. A movimentacao do produto pode causar abrasao ou quebra.
Diferencas de cor enfraquecem a consisténcia da marca. Dobras dificeis acrescentam mdo de obra a
cada envio. Cor deficiente, marcas de dobra ausentes, superficies sujas ou abas que nao encaixam
corretamente sao falhas de execucdo, nao inconveniéncias estéticas menores.

Solucao: Trate o projeto como um fluxo de trabalho de engenharia de embalagens, e nao como um
simples envio de arte. Comece pelo produto embalado, escolha a estrutura e o cartao em funcao dos
riscos da distribuicao, faca a verificacao prévia do dieline, aprove uma amostra fisica e defina critérios
de aceitacao mensuraveis antes da producao. Confirme o MOQ, o prazo de producao, o peso unitario,
a certificacao e os resultados de testes por meio de cotagao, amostragem, revisao documental e
ensaios.
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O que define uma caixa postal personalizada de papelao
ondulado Roll-End Tuck-Top? 1

Uma caixa postal personalizada de papelao ondulado Roll-End Tuck-Top é uma embalagem cortada
por faca cujos painéis laterais se enrolam para dentro, reforcando as paredes, enquanto a tampa
articulada fecha por encaixes. O sistema internacional FEFCO oferece vocabulario comum para
projetos estruturais de papeldao ondulado e inclui formatos desenvolvidos para varejo e comércio
eletronico. E uma referéncia Util para alinhar designers, convertedores, compradores e equipes de
qualidade quanto a estrutura, mas a faca final ainda exige confirmacao especifica do projeto por meio
do sistema FEFCO de design de caixas™.

As dimensoes devem descrever o interior util

Comece pelo produto embalado, nao por um tamanho externo desejado. Registre comprimento,
largura, profundidade e peso maximos do produto, saliéncias, superficies frageis e dimensdes de
qualquer bolsa, papel de seda, inserto, material impresso ou acessério incluido. Indique se as
dimensdes cotadas sao internas ou externas e mantenha uma convencao consistente de
Comprimento x Largura x Profundidade na faca, pedido de compra, registro da amostra e ficha de
inspecao.



Nao presuma uma folga fixa. O espaco correto depende do produto e do sistema de amortecimento.
Pouca folga pode arquear a tampa, deformar painéis ou pressionar a montagem; folga excessiva pode
permitir movimento e aumentar o volume. A capacidade e o ajuste adequados devem ser decididos
com a configuracao realmente carregada e testes de amostra.
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A selecao do papelao equilibra imprimibilidade e protecao

O papelao ondulado combina capas e um miolo ondulado. A onda E costuma ser considerada quando
se priorizam perfil mais fino e superficie de impressao mais lisa; a onda B, quando se precisa de mais
amortecimento, resisténcia a perfuracao ou desempenho de empilhamento. As dimensdes publicadas
das ondas sao faixas de referéncia, nao especificacdes garantidas: guias do setor normalmente
situam a onda E em torno de 1.0-1.5 mm e a onda B em torno de 3 mm, com variacao conforme
fabricante e composic&o. Essas diferencas sdo resumidas no guia de tipos de papeldo ondulado™’.

0 nome da onda, por si s6, ndo determina o desempenho no transporte. A cotacao deve identificar a
construcao de parede proposta, tipo de capa, classe do papelao e especificacao ECT ou de estouro
aplicavel. Se forem exigidos conteldo reciclado, Cadeia de Custédia FSC ou SFl, aptidao para contato
com alimentos ou revestimento especifico, solicite o certificado, escopo e documentacao do lote
correspondentes, em vez de confiar em uma declaracao genérica de sustentabilidade.

Detalhes de impressao e fechamento afetam toda a experiéncia do usuario

A arte pode ser avaliada para impressao apenas externa, apenas interna ou interna e externa. Os
possiveis métodos de producao no mercado mais amplo incluem processos digital, flexografico e
litografico; confirme na cotacao o método disponivel. O mesmo se aplica a acabamentos superficiais
fosco, brilhante, aquoso, UV ou outros.

Os detalhes do fechamento merecem igual atencao. Abas de encaixe, abas contra poeira,
profundidade dos vincos, alinhamento dos painéis e qualquer etiqueta de seguranca ou fita de
vedacao planejada devem funcionar como um sistema. Uma estrutura autotravante pode reduzir
etapas de montagem, mas nao deve ser descrita automaticamente como pronta para transportadora



sem testar a unidade final embalada e confirmar os requisitos aplicaveis do varejista ou
transportador.

Como especificar, amostrar e aprovar uma caixa postal
personalizada? 1

1. Elabore um briefing completo da embalagem

Forneca ao fabricante o produto fisico ou dimensdes exatas, peso embalado, riscos de fragilidade,
rota de transporte, método de atendimento, condicdes esperadas de empilhamento, ambiente de
armazenamento e experiéncia de abertura desejada. Separe requisitos obrigatérios de preferéncias.
Por exemplo, uma meta ECT, uma folga interna especifica ou um teste exigido pelo varejista pode ser
obrigatdrio, enquanto determinado acabamento pode permanecer opcional conforme o preco.

O briefing também deve indicar se a caixa postal é o recipiente principal de transporte ou uma caixa
de apresentacao colocada dentro de outra embalagem. Produtos frageis, valiosos ou sensiveis a
superficie podem precisar de inserto ondulado ajustado, inserto moldado, amortecimento de papel ou
protecdo externa secundaria. A solugao correta deve ser validada com o conjunto completo
embalado.

2. Faca a pré-verificacao dos arquivos estruturais e de impressao

Use a faca de producao aprovada em vez de recrid-la a partir de uma captura de tela ou modelo
genérico. Mantenha claramente separadas as camadas de corte, vinco, cola, sangria, seguranca e
arte. Confirme a orientacdo dos painéis apés a dobra, especialmente quando os graficos continuam
pela tampa, parede frontal e painéis laterais. Textos pequenos, cdédigos QR, cddigos de barras, bordas
sensiveis ao registro e impressao reversa em substratos kraft exigem analise especial.

Solicite uma prova digital para verificar o layout, mas nao trate uma imagem na tela como prova da
cor do papelao, densidade da impressao, comportamento da dobra ou acabamento superficial. A



aparéncia da cor varia conforme substrato, sistema de tinta, revestimento, calibracdo do dispositivo e
iluminacao. Trabalhos criticos para a marca devem ser aprovados no papeldo previsto ou
representativo por meio de amostra fisica impressa.

3. Aprove a estrutura fisica antes da producao

Comece com uma amostra estrutural sem impressao quando ajuste e montagem forem os principais
riscos. Cologue exatamente o produto, inserto, material impresso e amortecimento. Verifique se a
tampa fecha sem arquear, as abas entram facilmente, as laterais enroladas permanecem assentadas
e o produto fica controlado ao girar a caixa.

Peca a equipe real de atendimento que monte um pequeno conjunto de amostras e registre tempo de
montagem, etapas confusas, rasgos, esbranquicamento nos vincos, danos as abas e fechamento
inconsistente. Isso revela problemas operacionais que podem ndo aparecer em uma Unica
demonstracao cuidadosa. Se a arte for critica para a marca, depois da amostra estrutural aprove uma
prova impressa antes da producao.

4. Confirme a rota de producao proposta

Uma rota tipica de conversao pode incluir preparacao do papeldo, impressao ou laminacdo, corte e
vinco, remocao de residuos, dobra ou colagem quando necessaria, inspecao, embalagem plana e
envio. Essa sequéncia genérica nao comprova as capacidades nem o prazo de uma fabrica especifica.
Solicite o fluxo real, plano de ferramental, cronograma de producao e pontos de controle como parte
da cotacao.



5. Compatibilize os testes com o ambiente de distribuicao

O ECT mede a resisténcia a compressao das bordas, enquanto o teste de estouro avalia a resisténcia
a ruptura ou a pressdo de perfuragao. Nenhum ndmero isolado prevé o desempenho da caixa
completa carregada. Classe do papelao, dimensdes, posicao dos vincos, umidade, fechamento,
insertos, distribuicao da carga e condicées de manuseio influenciam o resultado.

Para remessas criticas, estabeleca um plano de testes de distribuicao que cubra riscos relevantes,
como queda, vibracao, compressao, impacto e condicionamento ambiental. ASTM D4169 oferece uma
estrutura uniforme para avaliar unidades de transporte frente a ciclos de distribuicao, mas o nivel de
garantia e o cronograma devem corresponder a rota real. Ao solicitar testes de distribuicao ASTM
D4169".

6. Converta os critérios de aprovacao em verificacoes de qualidade
mensuraveis

A especificacao de compra deve indicar como serao aceitos dimensdes, material, impressao, vincos,
fechamento, limpeza e quantidade embalada. Controles Uteis incluem tolerancias de dimensodes
internas, verificacao da espessura ou classe do papelao, alvo de cor e condi¢des de visualizacao,
limites de registro, consisténcia dos vincos, verificacdo do encaixe, limpeza da superficie, leitura do
cédigo de barras e método de amostragem acordado.

Inspecione o primeiro lote de producao comparando-o com a amostra fisica assinada e a prova de
arte retida. Fotografe defeitos com referéncias de escala e registre nimero do lote, niUmero da caixa,
configuracao embalada e condicdes ambientais. Essas evidéncias distinguem um problema do
papelao de um problema de faca, impressao, embalagem ou manuseio pela transportadora.


https://www.astm.org/d4169-22.html
https://www.astm.org/d4169-22.html

7. Planeje entrega plana, armazenamento e reposicao

Caixas postais normalmente sao entregues planas para reduzir o volume de armazenamento, mas é
preciso confirmar método final de transporte, padrdo de paletizacao, quantidade por caixa, protecao
contra umidade e empilhamento permitido. Umidade do armazém e compressao excessiva podem
alterar a dobra ou enfraquecer o papelao. Armazene o estoque fora do chao e proteja-o contra agua,
umidade descontrolada, cargas de esmagamento e contaminagao.

Antes de repetir o pedido, compare taxas de reclamacao, danos ao produto, tempo de montagem,
cobrancas por peso dimensional, uso de estoque e comentarios de clientes com a referéncia
aprovada. Nao repita automaticamente a primeira especificacao se produto, inserto, rota da
transportadora, arte ou processo de atendimento tiver mudado.
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Qual opcao de embalagem equilibra melhor protecao,
apresentacao e custo?

Contexto de decisao
mais adequado

Produtos leves a médios
em que apresentacao

Opcao Vantagem principal Limitacao principal

Pode ser inadequada para

Caixa postal de  Perfil mais fino e superficie distribuico mais pesada

papelao grafica comparativamente ou exigente sem impressa e
ondulado onda E lisa ger armazenamento compacto
construcao reforcada .
importam

A embalagem mais
espessa pode afetar
detalhes de dobra,
armazenamento e volume

Mais amortecimento e
resisténcia ao
esmagamento que um

Produtos que precisam de
mais protecao mantendo o
formato de caixa postal de

Caixa postal de
papelao
ondulado onda B

perfil de onda mais fino . , marca
dimensional
Caixa de Protecao familiar e Normalmente exige fita e Aplicagdes de transporte
transporte com  escalavel para transporte e oferece uma experiéncia  pesado, fragil, atacadista
fendas padrao  cargas mais pesadas de abertura mais utilitaria ou em varias etapas
Maior exigéncia de
armazenamento e Presentes de luxo,

Caixa rigida de  Aparéncia premium e

N X transporte; ainda pode apresentacao no varejo ou
apresentacao retencao da forma

precisar de embalagem produtos de alto valor
externa ondulada

Superficie de impressao Nao substitui uma Embalagem interna de
Cartucho eficiente e baixo volume  embalagem protetora de  varejo ou produtos
dobravel de material para produtos transporte em papelao enviados dentro de uma

leves de varejo ondulado caixa externa separada

Esta tabela € uma ferramenta de triagem, ndao uma especificacao final. A construcao correta depende
do produto real, geometria carregada, riscos de distribuicao, objetivos da marca, restricdes do




armazém e resultados dos testes. Uma caixa rigida pode oferecer apresentacao premium, mas exigir
embalagem externa; uma caixa de onda E pode imprimir com nitidez, mas ainda precisar de inserto;
um projeto de onda B pode dar protecao adicional, mas aumentar a espessura. Compare o custo total
entregue, Nnao apenas o preco unitario.

Solicite uma cotacao que revele os fatores de custo

Peca a cada fornecedor que cote as mesmas dimensdes internas, especificacao do papelao, cobertura
de impressao, acabamento, inserto, quantidade, método de embalagem, destino e requisito de teste.
Separe ferramental, amostras, frete, impostos, chapas ou custos de preparagao e acabamentos
opcionais. Se houver alternativas, exija identificacao clara para que um preco menor nao resulte de
mudancas silenciosas no papelao, dimensodes, cobertura de impressao ou padroes de aceitacao.

Obtenha por escrito o0 MOQ, o prazo de producao, o peso unitario, a capacidade da fabrica, a
certificagdo e os resultados de laboratério especificos do produto, e mantenha-os anexados a
especificacao aprovada.

Equilibre marca, protecao e reducao de residuos

Pequenas empresas discordam sobre se embalagens personalizadas premium sempre geram retorno
compensador. Em uma discussao extensa, alguns enfatizaram que a embalagem pode criar
recomendacao memoravel para produtos premium, enquanto outros priorizaram evitar dobras,
umidade, esmagamento e danos em vez de gastos decorativos. A licao pratica deste debate sobre
embalagens para pequenas empresas™ é alinhar o investimento em embalagem ao valor do produto,
as expectativas do cliente e a resultados mensuraveis do atendimento.

0 dimensionamento correto é o principal consenso. Uma embalagem mais ajustada pode reduzir
movimento interno, preenchimento excessivo e volume desnecessario, desde que preserve
amortecimento adequado. Decorar excessivamente uma caixa grande demais ou estruturalmente
fraca nao melhora o sistema de transporte subjacente.

O que os compradores devem lembrar antes de solicitar
uma cotacao? 1

¢ O produto embalado, e nao um tamanho genérico de caixa, deve determinar as
dimensoées internas. Capacidade, adequacdo a carga, folga de amortecimento e ajuste do
inserto devem ser decididos pelas dimensdes fisicas, configuracao carregada e validacao de
amostras.

¢ Um codigo estrutural melhora a comunicacao, mas nao substitui uma faca especifica
do projeto. Aprove a geometria real de cortes, vincos, abas e painéis antes da producao.

* A recuperacao do papeldao ondulado é ampla, mas a reciclabilidade ainda depende da
embalagem concluida. — A Fibre Box Association informa que a recuperacao de OCC
permaneceu em torno de 90% no longo prazo e que a caixa média de papeldao ondulado contém
cerca de 52% de material reciclado (Fonte').

¢ A estimativa historica de 2018 do governo dos EUA registrou taxa de reciclagem de
96.5% para caixas de papelao ondulado. — Aproximadamente 32.1 milhdes de toneladas
foram recicladas das 33.3 milhdes de toneladas geradas (Fonte™).

* Revestimentos e tratamentos precisam de evidéncias, ndo de uma alegacao genérica
de reciclabilidade. — A AF&PA e a FBA atualizaram seu padrao voluntario de repolpabilidade
e reciclabilidade em 29 de maio de 2025 (Fonte™).

e Embalagens exportadas para a Uniao Europeia enfrentam expectativas mais


https://www.fibrebox.org/corrugated-is-recyclable/
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://www.afandpa.org/news/2025/industry-publishes-updated-voluntary-standard-recycling-cardboard

rigorosas de dimensionamento e reciclabilidade. — O Regulamento (UE) 2025/40 aplica-
se, em geral, a partir de 12 de agosto de 2026 e inclui uma propor¢do maxima de espaco vazio
de 50% para embalagens agrupadas, de transporte e de comércio eletrénico (Fonte).

¢ 0 mercado global de caixas postais de 2025 foi estimado em USD 4.4 bilhoes e deve
alcancar USD 8.4 bilhées até 2035. — CAGR projetada de 6.7% para 2025-2035 (Fonte™”).

¢ O design da experiéncia de abertura pode influenciar o compartilhamento, mas a
protecao continua sendo o primeiro critério de aceitacdao. — A FedEx cita pesquisa
segundo a qual 40% dos compradores on-line compartilhariam uma imagem de embalagem
exclusiva ou de marca (Fonte™).

* O MOQ, o prazo de producdo, 0 peso unitario, a capacidade da fabrica, as certificacdes e os
resultados de testes especificos do produto devem ser confirmados por meio da cotacao, da
revisao documental, da amostra aprovada e dos ensaios aplicaveis.

Pronto para preparar uma cotacao de caixa postal
personalizada baseada em amostra? 1

Caixas postais personalizadas de papelao ondulado podem unir protecao, transporte bem
dimensionado, apresentacao da marca e armazenamento plano eficiente, mas somente quando a
estrutura é construida em torno do conjunto real embalado. Uma especificacdo de compra confiavel
deve conectar dimensdes internas, classe do papelao, arte, vincos, ajuste dos encaixes, insertos,
plano de testes, tolerancias de qualidade, método de embalagem e requisitos de reposicao.

Envie as dimensdes da embalagem montada, o peso, o destino, a quantidade, a arte, a experiéncia
de abertura preferida pelo cliente e os documentos de teste ou certificacao exigidos para uma
cotacao e um plano de amostra especificos do projeto.

?lCcédigo FEFCO: Sistema aplicado internacionalmente para comunicar projetos estruturais de
embalagens de papelao ondulado. ¢

BlClasses de papeldo ondulado: Visdo técnica de perfis de onda, espessuras aproximadas e aplicacdes
comuns. €

“IASTM D4169: Pratica padrdo para testar o desempenho de recipientes e sistemas de transporte
frente a riscos de distribuigao.

®IDiscussao sobre ROI de embalagens: Perspectivas de pequenas empresas sobre protecdo, marca,
sustentabilidade e custo de embalagens personalizadas. ¢

®Reciclagem de papeldo ondulado: Informacdes da Fibre Box Association sobre recuperacdo de OCC
e conteldo reciclado médio. ¢

"IDados de reciclagem da EPA: Dados governamentais dos EUA especificos para recipientes e
embalagens usando 2018 como ano de referéncia. €

®!Norma para papeldo ondulado tratado: Atualizacdo da 2025 AF&PA e FBA para avaliar
repolpabilidade e reciclabilidade. ¢

"9Mercado de caixas postais: Estimativas e projecbes da Future Market Insights para o setor global de
caixas postais. €


https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en

Mcomportamento de unboxing: Orientacdo da FedEx para pequenas empresas que Cita pesquisa com
consumidores sobre compartilhamento de embalagens de marca. €

Product Option



