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Details

As caixas de lata personalizadas com dobradica combinam tampa permanentemente
fixada, superficies metdlicas imprimiveis e valor de armazenamento reutilizavel. Sao
adequadas para presentes, confeitaria, cha, cosméticos, artigos de papelaria,
colecionaveis e outros produtos que se beneficiam de acesso frequente e de uma
experiéncia de abertura orientada a apresentacao. Tamanho, revestimento, tipo de
dobradica, insertos, conformidade, MOQ, preco e prazo de producao permanecem sujeitos
a cotacao, amostragem e testes especificos da aplicacao.

Quem mais se beneficia das embalagens de lata
personalizadas com dobradica? T

Essas caixas sao consideradas principalmente por proprietarios de marcas, compradores de



embalagens, vendedores de marcas préprias, desenvolvedores de produtos e equipes de brindes
promocionais que desejam que a embalagem continue Util apdés a remocao do produto original. As
aplicacdes tipicas incluem chocolates, doces, chd, café, cosméticos, joias, artigos de papelaria, jogos
de cartas, coleciondveis, pastilhas, presentes sazonais e kits compactos de produtos.

A tampa fixada é especialmente Gtil quando os clientes abrem a embalagem repetidamente. Ao
contrario de uma tampa solta, ela ndo pode ser deixada de lado e extraviada durante o uso normal.
Quando totalmente aberta, também pode expor o conteddo de maneira organizada e favoravel a
apresentacao. Isso torna o formato relevante para conjuntos de presentes no varejo, colecdes
selecionadas, organizadores portateis e produtos apresentados em um inserto ajustado.

No entanto, a adequacao nao é determinada apenas pela categoria do produto. A capacidade interna,
a quantidade de carga, o ajuste do inserto, a folga de abertura e o desempenho do fechamento
devem ser confirmados com o produto real em uma amostra fisica. Qualquer capacidade declarada,
tolerancia de peso ou nimero de itens comportados deve ser determinado pelas dimensdes reais,
pela condicao carregada e pela verificacao por amostragem.

Quais problemas de embalagem uma lata com dobradica
pode resolver — e quais nao pode? T

Problema: As caixas de presente de papel podem ser vulneraveis ao desgaste visivel dos cantos,
compressao, umidade ou danos de manuseio, enquanto recipientes com tampa solta podem
interromper a experiéncia do usuario quando a tampa é extraviada. As marcas também podem gastar
muito em embalagens decorativas que os clientes descartam imediatamente.

Agravamento: Essas fragilidades tornam-se mais dispendiosas quando um produto depende de uma
apresentacao premium na prateleira. Um amassado, uma dobradica frouxa, uma area impressa
riscada, um fechamento dificil ou um inserto mal ajustado podem fazer um produto valioso parecer
inconsistente. Para cha, pds, especiarias ou produtos sensiveis a aromas, outro risco é presumir que
uma tampa metdlica de aparéncia segura forneca automaticamente uma barreira hermética.

Solucao: Uma lata com dobradica corretamente especificada pode fornecer uma estrutura externa
duravel, tampa fixada, amplas superficies para marca e vida Util reutilizavel. Ainda assim, deve ser
tratada como um sistema de embalagem projetado, e ndo como uma caixa metalica genérica. A
dobradica, o fechamento frontal, o revestimento interno, o inserto, a barreira primaria, a arte, o
método de embalagem e o plano de inspecao devem corresponder a aplicacao.
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O que é uma caixa de lata personalizada com dobradica? 1

Uma caixa de lata personalizada com dobradica é um recipiente metalico moldado cuja tampa esta
mecanicamente ligada ao corpo. O termo comum do setor “caixa de lata” geralmente se refere a uma
caixa feita de aco revestido de estanho, e nao de estanho macico. Os requisitos de folhas e bobinas
de folha de flandres eletrolitica sdo definidos em 1SO 11949:2016".

O nucleo de aco contribui para a rigidez, enquanto o revestimento de estanho, as lacas e as camadas
decorativas ajudam no controle da corrosao e na apresentacao impressa. A espessura final do
material, a témpera, o sistema de revestimento e a construcao devem ser selecionados conforme as
dimensodes da caixa, 0 método de conformacao, o conteldo, as condicdes de distribuicao e o
mercado-alvo. Nenhuma espessura ou revestimento especifico esta confirmado para este SKU
provisério; cada item permanece sujeito a cotacao e aprovacao da amostra.

A personalizacao pode envolver dimensdes, formato, arte, impressao CMYK ou em cores especiais,


https://www.iso.org/standard/59157.html

relevo, baixo-relevo, verniz brilhante ou fosco, efeitos metalicos, bandejas internas, divisdrias,
espuma ou outros insertos. Ferramental existente pode reduzir o trabalho de desenvolvimento,
engquanto um novo tamanho ou uma geometria incomum pode exigir novo ferramental. Um guia de
personalizacdo da TDTIN® descreve formato, volume, fechamento, impressdo, revestimento e
insertos como decisdes interligadas, nao como opcdes isoladas.

Como especificar o tamanho e a legibilidade da arte? 1T

Comece pelo produto fisico, ndo por uma estimativa visual. Registre o comprimento, a largura e a
altura maximos do produto em sua condicdo final de venda, incluindo qualquer saché, envoltério,
folheto, acessdrio ou inserto. Se varias pecas forem embaladas juntas, teste o conjunto completo
carregado. A folga deve considerar as bordas enroladas, o movimento da dobradica, a profundidade
da tampa, as paredes do inserto e a forma como os operadores carregarao o produto.

Especifique se cada medida solicitada é interna ou externa. Confundir ambas pode resultar em uma
lata que parece correta no desenho, mas ndo comporta o produto apds a conformacdo e a montagem.
Para um item irregular, forneca uma amostra fisica ou dados tridimensionais precisos. Capacidade,
quantidade de carga e ajuste devem sempre ser determinados pelas dimensdes reais do produto,
pela condicao carregada e pela verificacao por amostragem.

A legibilidade da arte também muda com o tamanho e a conformacao. Textos legais pequenos, linhas
finas, codigos de barras e cddigos QR nao devem atravessar bordas enroladas, cantos, relevos, areas
de dobradica ou outras zonas distorcidas. A faca aprovada deve identificar areas seguras para
impressao, emendas estruturais e areas onde os graficos podem se deslocar durante a conformacao.
A leitura dos cddigos de barras e QR deve ser verificada na amostra fisica acabada, ndo apenas em
uma prova plana.

Quais acabamentos, insertos, dobradicas e fechamentos


https://tdtin.com/how-to-customize-tin-boxes-the-definitive-guide/

devem ser comparados? T

0 design da superficie deve favorecer tanto a aparéncia quanto o manuseio. A impressao offset pode
cobrir amplas areas decorativas, enquanto cores especiais podem ser consideradas quando o controle
da cor da marca é importante. Vernizes brilhantes e foscos alteram a aparéncia e a textura percebida.
Relevo ou baixo-relevo podem acrescentar hierarquia tatil, mas a arte deve ser adaptada ao relevo
conformado. Tratamentos premium, como foil ou efeitos localizados, devem ser cotados e
amostrados, pois a viabilidade depende da arte, da construcao e do método de producao.

Os componentes internos podem organizar os produtos e proteger as superficies decoradas do
contato direto. As op¢des podem incluir bandejas, divisdrias, espuma ou outras estruturas ajustadas.
A solucao correta depende das dimensdes, fragilidade, condicao de contato com alimentos, método
de carregamento e objetivos de reciclagem. Um inserto deve ser testado dentro da lata montada com
o produto real; uma renderizacao atraente nao comprova o ajuste.

A selecao da dobradica afeta diretamente a experiéncia de abertura. Orientac6es técnicas do setor
distinguem dobradicas recortadas, de menor complexidade, de configuracées com arame ou barra
metalica. Dobradicas recortadas podem ter menor capacidade de manter uma tampa média ou
grande na vertical, enquanto uma dobradica de arame metalico pode oferecer melhor sustentacao,
mas exigir ferramental, componentes, montagem e custos adicionais. Essas compensacdes sao

explicadas na pagina técnica sobre tampas com dobradica da TINSPKG"..

0 fechamento frontal exige a mesma atencao. Um fechamento apertado demais frustra os usuarios;
um fechamento frouxo demais pode abrir durante 0 manuseio ou transporte. Os compradores devem
definir o comportamento de abertura desejado, se a tampa deve permanecer na vertical e como a
caixa sera usada apds a compra. Esses requisitos devem ser fixados mediante uma amostra fisica
aprovada.



https://tinspkg.com/hinged-lid-tin-containers/

Como realizar a pré-verificacao da arte e dos requisitos do
produto? 1T

Uma pré-verificacao confidvel comeca com uma especificacao controlada Unica. Ela deve identificar o
produto, as dimensdes internas e externas solicitadas, o formato, a construcao da tampa, o
comportamento da dobradica, a sensacao do fechamento, o processo de impressao, as cores, 0
acabamento, o revestimento, o inserto, a configuracao de embalagem, o mercado de destino e se
alguma superficie entrara em contato com alimentos, cosméticos ou outro produto regulamentado.

1. Confirme o caso de uso. Informe se a lata é uma embalagem externa decorativa, uma
embalagem de contato direto, um item de armazenamento reutilizavel ou parte de um sistema
multicamada.

2. Forneca as dimensoes reais do produto. Inclua o saché final, o envoltério, o folheto, os
acessorios e a disposicao carregada.

3. Selecione uma solucao estrutural. Compare um ferramental existente com um novo e
confirme o comportamento necessario da dobradica e do fechamento.

4. Mapeie a arte. Mantenha textos criticos e c6digos escanedveis afastados de dobras, bordas
enroladas, zonas de dobradica e areas em relevo.

5. Defina as referéncias de cor. Identifique valores CMYK, referéncias de cores especiais e
qualquer padrao fisico de cor aprovado.

6. Identifique as necessidades de conformidade. Declare o conteldo, as condicdes de
contato, os mercados de destino e a documentacao exigida antes da selecao do revestimento.

7. Aprove uma amostra fisica de pré-producao. Verifique o ajuste, a aparéncia, a acao de
abertura, o revestimento, os insertos, a embalagem e os testes exigidos antes da producao em
massa.

Renderizacdes digitais sao Uteis para alinhamento, mas nao podem determinar a sensagao da
dobradica, a durabilidade da superficie, a cor real sob variacao de luz ou o ajuste ao produto
carregado. A amostra de pré-producao deve tornar-se a referéncia acordada para producdo e
inspecao.




Como ocorre o fluxo de producao de uma lata personalizada
com dobradica? T

Apoés a aprovacao da especificacdo e da amostra de pré-producao, uma sequéncia tipica de
fabricacao inclui impressao e revestimento protetor, corte ou cisalhamento da folha, estampagem e
conformacao, montagem da dobradica, limpeza, embalagem, inspecao final e envio. A sequéncia
detalhada pode mudar quando o design inclui relevo, varios componentes conformados, janelas,
bandejas ou outros acessorios.

Uma visao geral publicada do fluxo padrao — impressao e revestimento, corte, conformacao,
montagem, limpeza, embalagem e controle de qualidade final — esta disponivel no guia do processo

de fabricacdo de caixas de lata™.

A impressao normalmente ocorre enquanto o metal esta plano. Em seguida, aplica-se um verniz
protetor para ajudar a preservar a camada decorativa durante a conformacao e o uso. Durante o
corte e a estampagem, o processo deve controlar rebarbas, deformacdes e danos as superficies
impressas. A montagem deve alinhar a tampa e o corpo, mantendo a agao de abertura e fechamento
acordada. A limpeza deve remover detritos ou residuos de fabricacao antes que as latas entrem em
sua configuracao final de embalagem.

Nenhum prazo de producao esta confirmado para este produto. O prazo deve ser cotado apds serem
conhecidos o tamanho, a solucao de ferramental, a impressao, o acabamento, os requisitos de
amostra, a quantidade do pedido, a embalagem, a inspecao e o método de envio.

Como testar e aceitar as latas com dobradica acabadas? T

A inspecao deve se concentrar nos modos de falha relevantes para o comprador, € nao apenas na
existéncia de uma caixa. A amostra aprovada, o desenho, a arte, a referéncia de cor, a especificacao
de embalagem e os critérios de defeito acordados devem formar a base de aceitacao.


https://tdtin.com/tin-box-manufacturing-process/
https://tdtin.com/tin-box-manufacturing-process/

* Dimensoes e ajuste: Verifique a lata montada e teste o produto real, o inserto e a
configuragao carregada.

¢ Alinhamento da dobradica: Inspecione folgas, deformacdes, abertura inconsistente e se a
tampa funciona conforme aprovado.

* Acao do fechamento: Confirme que a abertura ndo seja excessivamente dificil nem frouxa a
ponto de se soltar involuntariamente.

» Bordas e rebarbas: Inspecione bordas enroladas, dreas estampadas e superficies acessiveis
quanto a pontas afiadas.

e Aparéncia: Verifique amassados, riscos, pontos de ferrugem, deslocamento de impressao,
variacao de cor, danos ao revestimento e contaminacao.

» Aderéncia da impressao: Use um teste acordado de aderéncia ou compatibilidade adequado
ao revestimento e a exposicdo esperada.

e Desempenho na distribuicao: Quando pertinente, defina testes de vibragao, queda,
compressao ou empilhamento para as caixas de transporte embaladas.

 Comportamento em uso repetido: Estabeleca um teste de ciclos de abertura especifico da
aplicacdo, em vez de presumir a durabilidade pela aparéncia.

Para contato direto com alimentos, os revestimentos devem ser avaliados em relacao ao tipo real de
alimento e as condicdes de uso pretendidas. As regras dos EUA para revestimentos resinosos e
poliméricos em contato com alimentos estdo estabelecidas em 21 CFR 175.300". A conformidade n&o
é estabelecida chamando uma lata genérica de “grau alimenticio”; ela exige documentacao correta
do material e do revestimento para as condi¢cfes pretendidas.

O BPA e os sistemas alternativos de revestimento de latas exigem analise igualmente cuidadosa. As
informacdes da FDA sobre BPA em contato com alimentos™ explicam que substancias que migram da
embalagem para o alimento estdo sujeitas a estrutura de autoriza¢do aplicavel ao contato com
alimentos. Portanto, os compradores devem solicitar declaracdes e testes pertinentes, em vez de
confiar em um rétulo sem comprovacgao.

-



https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.300
https://www.fda.gov/food/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers/bisphenol-bpa-use-food-contact-application

Como as latas com dobradica se comparam a formatos
alternativos de embalagem? 1

Situacao de compra

Opcao Principal vantagem Limitacao importante :
P¢ P 9 ¢ P mais adequada
Tampa fixada, abertura  Exige controle da dobradica e  Presentes premium,
Lata com ampla, apresentacao do fechamento; versdes padrao produtos de acesso
dobradica reutilizavel e estrutura nao sao automaticamente repetido, colecionaveis e
externa duravel herméticas conjuntos organizados
Lata com Construcao metdlica A tampa separada pode ser Produtos que nao
tampa de simples e amplas extraviada; a experiéncia de precisam de tampa
encaixe superficies imprimiveis ~ abertura é diferente fixada
Lata Acesso compacto e Geralmente favorece formatos Pastilhas, acessérios
. . Pg . retangulares e pode oferecer =~ compactos ou pequenos
deslizante movimento diferenciado

acesso de exposicao limitado  itens portateis

Fechamento mais Balsamos, ceras ou

Lata com deliberado e potencial Abertura mais lenta e produtos que exigem

tampa de , geralmente limitada a formatos .

r0SCa para um desllgn de compativeis outro conceito de
vedacao aprimorado fechamento

Caixa de Construcao leve e opcdes Mais vulneravel a umidade, Embalagens

presente de flexiveis de apresentacao esmagamento, desgaste das promocionais sensiveis

papel para tiragens curtas bordas e descarte precoce ao custo ou de vida curta

Caixa rigida ﬁféézt%egaé\r/gébmdade do Valor percerido e . A_pl_icla.c;(")es orientadas por

de plastico transparente e moldagem consideracdes de fim de vida V|5|bA|I|dade, peso ou

diferentes eficiéncia

flexivel

A decisao deve seguir a interacao necessaria do usuario e a funcdo de barreira. Uma lata com
dobradica é mais forte quando importam a apresentacao, a abertura repetida e a reutilizacao. Ela nao
deve ser selecionada como Unica barreira contra umidade ou aromas sem testes. Orientacdes
técnicas afirmam que latas padrao deslizantes e com dobradica normalmente nao sao herméticas;
produtos sensiveis podem precisar de um saché selado ou recipiente primario especifico dentro da
lata decorativa, conforme explicado nesta comparacdo entre latas com dobradica e deslizantes'.

O que o comprador deve confirmar antes de solicitar uma
cotacao? 1

Uma solicitacao de cotacao util deve incluir o produto pretendido, o mercado de destino, as
dimensdes internas solicitadas, o formato-alvo, a quantidade do pedido, o estado da arte, as cores de
impressao, 0 acabamento, o comportamento da dobradica, o fechamento frontal, o inserto, a
protecao individual, os requisitos das caixas de transporte e a rota de envio prevista. Aplicacdes de
contato direto devem identificar o conteldo e as condi¢des de contato para que o revestimento e a
documentacao possam ser avaliados.

MOQ, custo do ferramental, preco unitario, prazo de producao, peso unitario, dimensdes da caixa de
transporte e frete nao estao confirmados para este SKU provisoério. Cada item deve permanecer
sujeito a cotacao até que estrutura, material, quantidade, decoracao, embalagem e condicles de
entrega sejam definidos. Um ferramental existente pode alterar o resultado comercial, mas ainda
exige verificacao de ajuste com o produto real.


https://tinpackpro.co.uk/sliding-tin-box-vs-hinged-tin-box-which-is-better-for-your-product/

A embalagem para envio deve reduzir a abrasao entre metais e 0 movimento dentro da caixa. O uso
adequado de papel, sacos, separadores de camadas, divisdrias ou amortecimento depende do
acabamento e do risco de distribuicdo. O excesso de embalagem também deve ser analisado em
relacao aos objetivos ambientais. Antes de aprovar a embalagem final, teste se as latas acabadas
chegam sem amassados, riscos, abertura involuntaria ou danos ao revestimento.

Os novos pedidos devem fazer referéncia a amostra aprovada, a arte com controle de revisdo, ao
desenho estrutural, a referéncia de cor, aos critérios de inspecao e a especificacao de embalagem.
Embalagens metalicas ainda podem apresentar problemas de corrosao ou migracao se o0s
revestimentos estiverem danificados ou forem inadequados ao contelddo; uma andlise cientifica de
embalagens metadlicas aborda com mais detalhes corrosao, revestimentos e possiveis migrantes na
analise de embalagens metalicas revisada por pares™®.

Quais sao as principais conclusoes de compra? T

* A tampa fixada é a vantagem determinante da experiéncia do usudrio. Ela favorece o
acesso repetido e a apresentacao, mas o alinhamento da dobradica e a forca de fechamento
devem ser aprovados em uma amostra fisica.

* Nao se deve presumir que uma lata padrao com dobradica seja hermética. Conteldos
sensiveis a aromas ou umidade podem exigir um saché interno selado e testado ou outra
barreira primaria.

* A adequacao ao contato com alimentos é especifica da aplicacdao. Revestimentos, tintas,
documentacao, condicdes de migracao e o contelddo real devem ser avaliados antes de
qualquer alegacao de conformidade.

¢ O ajuste nao pode ser aprovado apenas com dimensoes nominais. Capacidade,
quantidade de carga e desempenho do inserto devem ser determinados pelas dimensdes reais
do produto, pela condicao carregada e pela verificacao por amostragem.

* Os dados de reciclabilidade precisam de material e ano claramente identificados. — A
EPA dos EUA estimou que 1.6 milhdes de toneladas, ou 73.8%, das embalagens de aco geradas
em 2018 foram recicladas (Fonte™).


https://pmc.ncbi.nlm.nih.gov/articles/PMC7270472/
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific

¢ 0 mercado de latas com tampa articulada possui uma previsao publicada de
crescimento de longo prazo. — A Future Market Insights estimou USD 6.8 bilhdes em 2025 e
projetou USD 9.8 bilhdes até 2035, com CAGR de 3.7% (Fonte™?).

¢ Os requisitos de embalagem da UE entraram em sua fase de aplicacao geral. — O
Regulamento (UE) 2025/40 entrou em vigor em 11 de fevereiro de 2025 e aplica-se de modo
geral a partir de 12 de agosto de 2026 (Fonte).

* As condicoes comerciais permanecem especificas do projeto. MOQ, preco, prazo de
producao, peso unitario, ferramental, testes, embalagem e frete devem ser confirmados por
cotacdo apds a conclusdo da especificacao.

Como passar do conceito para uma lata pronta para
producao? T

O caminho mais seguro é definir primeiro o produto e o mercado reais, selecionar a estrutura em
seguida e aprovar evidéncias antes da producao em massa. Uma lata com dobradica bem-sucedida
nao é apenas uma estrutura metalica decorada: é um sistema coordenado de dimensdes,
comportamento da dobradica, forca de fechamento, revestimentos, arte, insertos, barreiras primarias,
critérios de inspecao e protecao no transporte.

Envie as dimensoes do produto, a quantidade, o mercado de destino, a arte, as
preferéncias de acabamento e os requisitos de uso em contato para solicitar uma cotacao
e um plano de amostras especificos do projeto.

™SO 11949:2016: Define os requisitos para folha de flandres eletrolitica fornecida em folhas ou
bobinas. €

“IGuia de personalizacdo da TDTIN: Descreve decisdes interligadas sobre formato, volume,
fechamento, impressao, revestimento e insertos. ¢

BlGuia de dobradicas da TINSPKG: Compara dobradicas recortadas com configuracdes de arame ou
barra metalica e suas compensagdes praticas. €

“IProcesso de fabricacdo de caixas de lata: Resume impressao, revestimento, corte, conformacao,
montagem, limpeza, embalagem e inspecao final. €

121 CFR 175.300: Apresenta os requisitos dos EUA para revestimentos resinosos e poliméricos
usados em artigos de contato com alimentos. €

®Informacdes da FDA sobre BPA: Explica o contexto regulatério do BPA e de substancias que podem
migrar das embalagens de alimentos. €

"Latas com dobradica versus deslizantes: Explica o comportamento do fechamento e por que latas
padrao com dobradica ou deslizantes nao devem ser automaticamente comercializadas como
herméticas. ¢

®lAnélise de embalagens metélicas: Analisa materiais de embalagens metélicas, revestimentos,
corrosao e consideracdes sobre migracao. €

®'Dados de reciclagem da EPA dos EUA: Informa a estimativa da EPA sobre gerac&o e reciclagem de


https://www.futuremarketinsights.com/reports/hinged-lid-tins-market
https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en

embalagens de aco em 2018. €

"9Mercado de latas com tampa articulada: Apresenta a estimativa de mercado citada de 2025 e a
projecao de 2035. ¢

Product Option



