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Sachés planos personalizados com selagem central para produtos secos e
embalagens praticas
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Details

Os sachés personalizados com selagem central sao embalagens flexiveis planas, com uma
solda longitudinal traseira e selagens transversais nas extremidades. Especifique
conjuntamente as dimensodes do saché, a estrutura do filme, a arte-final e as condicées de
envase para avaliar a protecao do produto, a compatibilidade produtiva e o custo antes de
aprovar um pedido.

Para marcas de alimentos, equipes de compras e envasadores terceirizados: esse formato
merece consideracao ao embalar salgadinhos, confeitos, especiarias e outros produtos secos para
distribuicdao em caixas ou exposicao plana. Comece pelo produto e pelo método de envase — ndo por
um tamanho genérico de saco nem por uma promessa de vida Util sem comprovacao.

Um saché que parece adequado ainda pode ser inadequado para a aplicacao. P4 preso na selagem,
arte escondida pela solda traseira ou filme que se comporta de modo diferente na linha de envase



podem transformar uma compra aparentemente econdmica em embalagens rejeitadas e entregas
atrasadas.

A solucao pratica é uma especificacdo compartilhada: definir as dimensdes Uteis, selecionar um
laminado candidato, verificar a arte ao redor de cada selagem e validar amostras envasadas antes de
comprometer a producao. Assim, a cotacao compara embalagens equivalentes, e ndao precos sem
relacao entre si.
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Nesta pagina

¢ O que diferencia um saché plano com selagem central?

e Como especificar dimensdes, materiais e arte-final?

e Como as amostras se tornam uma especificacao de embalagem aprovada?
¢ Qual saché e qual rota de compra atendem as suas prioridades?

e O que deve orientar sua decisao de compra?

 Transforme seu briefing de embalagem em uma cotacdo comparavel

O que diferencia um saché plano com selagem central? 1

Sachés planos personalizados com selagem central pertencem a categoria de sachés planos
personalizados dentro de sacos plasticos personalizados. Sua caracteristica definidora é a solda
longitudinal na parte traseira. Depois de cheio e fechado, o saché pode adquirir um perfil semelhante
a uma almofada; nao é um saché stand-up com fole inferior.

Termos de compra relacionados incluem saché com selagem traseira, saché tipo almofada e saché
com selagem em aleta. Esses nomes se sobrepdem, mas nao substituem um desenho construtivo. Em
particular, a selagem em aleta e a selagem sobreposta descrevem maneiras diferentes de unir o filme
na parte traseira.

A selagem em aleta une as superficies internas seldveis e deixa uma aleta saliente ou dobrada. A
selagem sobreposta une uma superficie interna a uma superficie externa, exigindo superficies



selaveis compativeis. Essa distincao é descrita em orientacdes sobre a construcao de selagem em
aleta e sobreposta™; nenhum dos nomes de construcéo, por si s6, garante selagens mais resistentes.

A solda traseira deixa a frente sem uma selagem longitudinal, enquanto o verso exige
posicionamento intencional da arte. Ingredientes, instrucdes e cédigos devem permanecer legiveis
apos a formacdo da solda, e ndo apenas em uma prévia plana da arte.

Também diferencie o item comprado da embalagem acabada. Um saché pré-fabricado é enchido pela
abertura designada. O material em bobina é formado, enchido e selado em equipamento adequado.
Um desenho com o mesmo formato final de almofada nao torna esses formatos de fornecimento
intercambiaveis.

Como especificar dimensoes, materiais e arte-final? 1

Comece pelo conteudo e pelas condicoes de distribuicao

Registre a forma do produto, o peso liquido pretendido, a densidade aparente, a oleosidade, o teor de
po e quaisquer bordas afiadas. Acrescente a temperatura de envase, a vida Util desejada, as
condicdes de armazenamento, a rota de transporte e se ha intencao de embalagem a vacuo ou em
atmosfera modificada. Esses detalhes definem o que a embalagem deve suportar.

Mantenha o desempenho desejado separado do desempenho demonstrado. A vida (til € um requisito
a validar com o produto e a embalagem final, nao uma propriedade estabelecida ao chamar um
laminado de “alta barreira”. AplicacOes liquidas, de retorta, estéreis ou outras aplicacdes
especializadas exigem uma avaliacao de adequacgao separada.

Meca o espaco util, nao apenas o retangulo externo

Especifique em um desenho a largura e o comprimento externos em milimetros, a espessura total do
filme em micrémetros e as larguras de selagem propostas. Identifique a abertura de envase e a area
reservada ao fechamento final. Esses detalhes evitam que fornecedores diferentes cotem tamanhos

Uteis de embalagem distintos sob as mesmas dimensdes nominais.

A capacidade, a adequacao a carga e a quantidade de itens dependem das dimensoées
reais do produto, da condicdo carregada e da validacao por amostra. Conteldos leves e
volumosos e granulos densos nao podem receber a mesma capacidade apenas porque as dimensdes
externas do saché coincidem.



O que permanece sujeito a

Campo da
aprovacao

especificacao

O que registrar

Largura e comprimento externos em

Dimensoes i Volume Util e formato quando cheio
mm; abertura de envase

Filme Sequéncia de camadas e espessura Desempenho de barreira, selagem e
total em um manuseio

Selagens Construcao em aleta ou sobreposta;  Compatibilidade com material e

9 posicdes e larguras das selagens equipamento
, Frente, verso, exclusdes de solda e Legibilidade e aprovacao de

Arte-final o L . N
posicdes de codigos impressao
Quantidade por arte, destino de Quantidade minima de pedido, preco

Condicdes comerciais ) ~ N
entrega e processo de impressao e cronograma de producao

Esta é uma estrutura de especificacdo, nao uma faixa de capacidade publicada. As informacdes
disponiveis ndao estabelecem medicdes de fabrica especificas do produto, quantidade minima de
pedido, tempo de producdo, peso unitario, certificacdo ou resultados de testes. Esses campos exigem
cotacao, aprovacao de amostra ou documentagao de apoio.

Selecione um laminado candidato conforme as necessidades de protecao

PET/PE, PET/VMPET/PE e PET/AL/PE sdo estruturas de material a avaliar para embalagens flexiveis.
Sao candidatas para discussao, nao opcdes confirmadas nem especificacdes de desempenho para
este produto. A estrutura final precisa considerar, em conjunto, umidade, oxigénio, luz e manuseio

fisico.

Estrutura

candidata Motivo para avalia-la Limite da decisao

Uma rota de laminado transparente  Nao presuma protecao adequada para
PET/PE para aplicacdes adequadas de conteldos sensiveis ao oxigénio ou de
produtos secos longa vida Util



Estrutura

. Motivo para avalia-la Limite da decisao
candidata

Uma rota de barreira metalizada Metalizaco ndo equivale a uma
PET/VMPET/PE quandola. transparéncia nao é camada de folha de aluminio

necessaria

Uma rota de laminado com folha . , .

‘1 A Avalie custo, manuseio e limitacdes de

PET/AL/PE metalica opaca para exigéncias . .

) ~ fim de vida

rigorosas de protecao
Rota em PE Uma possivel rota para um fluxo de Valldg o.des.er.npenho de selagem e

. ) , barreira; verifigue separadamente a

monomaterial reciclagem compativel

elegibilidade para coleta

Os nomes dos materiais nao estabelecem a taxa de transmissdo de oxigénio nem a taxa de
transmissao de vapor d’agua. Solicite OTR em cm3/(m?-24 h), com a base de pressao declarada
quando aplicavel, e WVTR em g/(m?:24 h). Cada resultado precisa indicar método de ensaio,
temperatura, umidade e estrutura testada. Condi¢ées nao correspondentes tornam as comparagdes
numéricas pouco confidveis.

Os candidatos com folha metalica e metalizados também exigem restricdes de uso sob aquecimento;
nao devem ser apresentados como adequados para micro-ondas. Aparéncia transparente, maior
espessura ou acabamento metalico nao substituem uma especificacao de material adequada.

Escolha conjuntamente o acabamento superficial e a configuracao da
selagem traseira

Fosco e brilhante sdo direcdes visuais a avaliar em amostras. A solda traseira é o detalhe estrutural
de fechamento — nao um clipe, fecho ou prendedor removivel. Analise o perfil da solda dobrada junto
ao acabamento proposto para que o verso permaneca pratico para manusear e ler.

Entalhes de abertura e furos para pendurar precisam estar posicionados de modo a preservar a area
de selagem necessaria. Ziper ou valvula ndo é um recurso padrao desta especificacao de saché



plano. Se a reabertura ou a desgaseificacao for essencial, avalie a construcao e a rota de fabricacao
antes de acrescentar o recurso a arte-final.

Faca a pré-verificacao do arquivo conforme o desenho real do saché

Mantenha informacdes essenciais afastadas da solda traseira, das selagens de extremidade, das
bordas de corte e dos recursos de abertura. Verifique a orientacao apds a formacao, em vez de
analisar apenas o arquivo desdobrado. Uma frente clara nao compensa um cédigo de barras ou
declaracao de ingredientes encoberta no verso.
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Separe a aprovacao grafica da aprovacao funcional. Uma prova digital pode confirmar texto e layout,
mas nao estabelece o toque final do filme, o formato cheio, 0 desempenho da selagem nem a
aparéncia sob iluminacdo real. Mantenha a versao aprovada da arte e identifique a qual amostra
fisica ela corresponde.

Como as amostras se tornam uma especificacao de
embalagem aprovada? 1

Defina a rota de envase e selagem antes da producao

Para sacos pré-fabricados, confirme como a abertura de envase sera fechada. Para material em
bobina, forneca os requisitos do equipamento, incluindo especificacdes da banda e da bobina,
configuracao de selagem e condicdes operacionais pretendidas. A compatibilidade com equipamento
vertical ou horizontal de formar-encher-selar deve ser demonstrada no material proposto.

Teste a estrutura candidata usando temperatura, pressao e tempo de permanéncia ou velocidade de
linha como um conjunto coordenado. Registre a janela operacional aceitavel, nao apenas uma
configuracao bem-sucedida. Uma mudanca de laminado ou de construcao de selagem exige revisao,
e ndo a reutilizacao automatica das configuracdes anteriores.
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A rota proposta deve identificar impressao, laminagao quando necessaria, cura quando aplicavel,
formacao do saché ou acabamento da bobina e inspecdo. Essas sao etapas de planejamento, nao
uma declaracao sobre equipamentos ou capacidade de fabrica deste produto. O cronograma de
producao deve incluir o processo aprovado, e nao comegcar e terminar na impressao.

Inspecione as intersecoes das selagens e a embalagem completa

A solda traseira encontra as selagens transversais em juncdes que merecem inspecao direcionada.
Rugas, contaminacao e mudancas locais de espessura podem interromper a selagem. Orientacao
para solucdo de problemas em selagem central? identifica essas juncdes e o pé do produto como
preocupacdes praticas de falha; trata-se de orientacdo de processo, nao de um relatério de teste do
item ofertado.

Nao trate uma embalagem visualmente fechada como prova de integridade contra vazamentos. Da
mesma forma, uma faixa de selagem resistente nao exclui um furo em outra parte do saché. O plano
de aceitacao deve distinguir aparéncia, resisténcia da selagem, integridade contra vazamentos e
resisténcia aos esforcos de distribuicao.



Verificacao

Resisténcia da
selagem

Integridade contra
vazamentos

Vazamentos
grosseiros sob
pressao interna

Resisténcia ao
estouro

Penetracao de
corante

Estresse de
transporte

Método ou abordagem a especificar

ASTM F88/F88M; informe a largura do
corpo de prova, os resultados e 0 modo
de falha

ASTM D3078 para embalagens
adequadas com espaco livre, ou uma
alternativa apropriada

ASTM F2096 quando aplicavel

ASTM F1140 ou F2054, com dispositivo
e condicOes identificados

Avalie ASTM F3039 para embalagens
nao porosas

Manuseio, empilhamento e avaliacao de

queda da embalagem cheia;
condicionamento em altitude quando
relevante

Limitacao importante

A resisténcia por si sé nao comprova
auséncia de vazamentos

A adequacdo do método e os limites
de deteccdo devem corresponder a
embalagem

Um ensaio destrutivo, nao uma
alegacao automatica de inspecdao em
linha

Os resultados dependem da
configuracao escolhida

Nao substitua por um método para
embalagens médicas porosas sem
verificar o escopo

O condicionamento por si sé ndo é um
teste de vazamento

Defina critérios de aprovacao/reprovacao para a aplicacao real antes dos testes. A especificacao de
qualidade de embalagens da DLA™ ilustra como um documento de compras vincula requisitos de

exame e resisténcia de selagem. Seus requisitos para alimentos militares nao sao limites universais
de aceitacao para sachés comerciais com selagem central.

Acorde o plano de amostragem e retenha a estrutura testada, a referéncia do lote, as configuracdes
do equipamento e os resultados. Se as amostras falharem, resolva a falha observada antes de
autorizar a mesma construcao para producdo. Um certificado de qualidade genérico ndo pode
substituir evidéncias vinculadas a embalagem proposta.


https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf

Compatibilize a documentacao de contato com alimentos com o uso
pretendido

Para aplicacOes alimenticias nos EUA, solicite documentacao referente aos materiais relevantes e as
condicdes de contato com alimentos pretendidas. 21 CFR 177.1520™ abrange polimeros de olefina
especificados, sujeitos as suas disposicoes; cita-lo nao estabelece que todo um laminado impresso
esteja em conformidade para cada alimento, temperatura e duracao de contato.

Analise a documentacao da camada, adesivo, revestimento e tinta relevantes, em vez de aceitar uma
alegacao irrestrita de “saché aprovado pela FDA". Se for fornecido certificado da instalacao, verifique
separadamente sua validade e escopo atuais. Nao se declara aqui nenhuma certificacdo de fabrica
nem aprovacao de contato com alimentos especifica do produto.

Verifique a linguagem sobre reciclagem antes de imprimi-la

Um projeto monomaterial nao se qualifica automaticamente para coleta seletiva residencial.

orientacdo Store Drop-off da How2Recycle™ distingue embalagens de filme elegiveis de materiais
aceitos na maioria dos programas de coleta residencial. Confirme a embalagem completa e a rota de
coleta antes de aprovar uma declaracao de reciclagem; esta pagina ndo estabelece elegibilidade de
rétulo para este produto.

Preserve a especificacao aprovada durante o transporte e os novos pedidos

Acorde a orientacao de embalagem, o carregamento em caixas e a protecao contra compressao ou
perfuracao. Avalie o produto cheio na configuracao de transporte pretendida. As quantidades por
caixa e os limites de carga dependem das dimensdes reais, da condicao carregada e da validacao por
amostra; uma fotografia do saco vazio ndo pode estabelecé-los.
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Para um pedido recorrente, identifique as dimensdes aprovadas, o laminado, a revisao da arte, a
geometria da solda e os critérios de aceitacao. Analise qualquer substituicao proposta antes da
liberacao. Em caso de reclamacao, retenha as embalagens afetadas e os dados de lote para que


https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://how2recycle.info/about-the-how2recycle-label/store-drop-off-us-only/

vazamento, delaminacao, perfuracao e defeitos de impressao possam ser investigados
separadamente.

Qual saché e qual rota de compra atendem as suas
prioridades? T

Compare o formato antes de comparar o preco

Formato Prioridade que pode atender Compromisso a avaliar

Embalagem de produtos secos com

. o Layout da solda traseira e
painel frontal claro e geometria simples

Saché plano com
apresentacao limitada em pé

selagem central

de almofada
Saché com selagem Apresentacao plana e porgdes de Espaco (til, acesso de envase e
em 3 lados pequeno formato selagem especifica da aplicacao
Saché com fole Volume adicional e perfil diferente Dobras mais complexas e requisitos
lateral quando cheio locais de selagem

n Apresentacao vertical no varejo e Construcao, uso de material e

Saché stand-up P . ;

possiveis recursos de reabertura requisitos de envase diferentes

Esta comparacao identifica prioridades de projeto, nao classificacdes garantidas de preco, resisténcia
ou resisténcia a vazamentos. Uma aplicacao sensivel a liquidos exige escolhas validadas de material
e selagem, independentemente do formato. A exigéncia de exibicao vertical confidvel pode justificar
a troca do saché, em vez de tentar fazer uma embalagem plana tipo almofada se comportar como um
saché stand-up.

Separe a economia de impressao do desempenho do material

A impressao digital € uma rota a investigar para pilotos, mudancas frequentes de arte e multiplos
desenhos. A rotogravura € uma rota a comparar para quantidades continuas em que os custos de
preparacao podem ser distribuidos pela tiragem. Nenhum dos processos estabelece desempenho de
barreira, e a disponibilidade para este item permanece sujeita a cotacao.

Solicite separadamente a quantidade por arte, os custos de preparacao ou cilindro, os custos de
amostragem e as condicdes para novos pedidos. Um preco unitario menor pode ser enganoso quando
exige mais estoque impresso do que o lancamento consegue utilizar. Compare o compromisso total
do pedido, ndo apenas o preco cotado por saché.

Separe no cronograma a aprovagao de amostras, a aprovacao da arte, a producao e o transporte. O
tempo de fabricacdo nao é o tempo de entrega a um armazém nos EUA. Nenhuma quantidade
minima de pedido, preco, duracdo de producao ou prazo de entrega fixo € publicado para este item
sem uma cotacao especifica.

O que deve orientar sua decisao de compra? 1

» Defina o formato de fornecimento antes de solicitar precos. Sachés pré-fabricados e
material em bobina para formar-encher-selar exigem especificacées de compra diferentes.

* Mantenha os requisitos de desempenho mensuraveis. Dimensdes, condicdes de barreira,
testes de selagem e critérios de aceitacao devem constar da especificacao aprovada.

 Verifique o mercado aplicavel antes de aprovar a embalagem. — as regras de
embalagem da UE passaram a ser aplicaveis em 12 de agosto de 2026, incluindo restricoes de



PFAS para embalagens em contato com alimentos (Fonte'). A documentac&o dos EUA, por si
sd, ndo estabelece conformidade com a UE.

 Exija confirmacao comercial especifica do produto. A quantidade minima de pedido, o
tempo de producdo, o peso unitario e o desempenho testado permanecem nao verificados para
este item; especificacdes de concorrentes nao sao substitutas.

Transforme seu briefing de embalagem em uma cotacao
comparavel 1T

O ponto de partida Gtil € um produto, uma rota de envase e um requisito de distribuicao definidos. A
partir dai, dimensdes, arte-final, materiais candidatos e verificacdes de aceitacao podem ser
avaliados em conjunto. Isso mantém a decisdo de compra focada em uma embalagem adequada a
aplicacao, e nao em uma fotografia ou em um preco baixo isolado.

Solicite uma cotacao para sachés planos personalizados com selagem central com os
detalhes do produto, dimensodes pretendidas, quantidade por arte, método de envase,
arte-final e mercado de entrega.

MConstrucéo de selagem em aleta e sobreposta: A orientacdo do fabricante TedPack explica a
terminologia relacionada a sachés e a selagem interno-com-interno versus interno-com-externo. Ela
nao estabelece capacidades para este produto. ¢

“pontos de falha da selagem central: A MIN SUN discute intersecdes de selagem, contaminacao e
defeitos de selagem relacionados ao processo. Essas observacdes nao sao resultados de inspecao
especificos do produto. ¢

Blaceitacdo especifica da aplicacgo: O documento DLA Q-20177E demonstra requisitos de compra
para determinadas embalagens de alimentos militares. Seus limites nao sao adotados aqui como
especificacdes comerciais de sachés. ¢

“IContato com alimentos de polimeros de olefina: A disposicdo eCFR citada trata de polimeros
especificados e das condicOes aplicaveis. A adequacao da embalagem completa exige andlise da
construcao real e do uso pretendido. ¢

BlColeta de filme nos EUA: How2Recycle explica a elegibilidade para Store Drop-off e a distincdo em
relacao a coleta seletiva residencial comum. Nao é reivindicada autorizacao de rétulo de reciclagem
para este item. €

®Requisitos de embalagem da UE: Comunicado da Comissdo Europeia sobre a aplicacdo das novas
regras de embalagem e das restricdes de PFAS para contato com alimentos. A conformidade
especifica do destino deve ser avaliada para a embalagem proposta. ¢

Product Option


https://environment.ec.europa.eu/news/new-eu-rules-packaging-enter-application-2026-08-11_en

