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Details

As caixas personalizadas com fundo automatico sao cartuchos dobraveis com base pré-
colada que se abre e trava quando o cartucho é esquadrejado. Elas reduzem as etapas de
fechamento do fundo, sao fornecidas planas, permitem graficos personalizados e
oferecem uma base mais segura para produtos como velas, cosméticos, produtos
engarrafados, alimentos secos, suplementos e acessodrios de varejo. As dimensoes finais, o
tipo de cartao, o limite de carga, a quantidade minima de pedido, o tempo de producao e o
peso unitario permanecem sujeitos a cotacao, amostragem fisica e testes especificos da
aplicacao.

Quem mais se beneficia dos cartuchos com fundo



automatico?

Esses cartuchos destinam-se principalmente a programas de embalagem B2B, nos quais velocidade
de montagem, apresentacao consistente e seguranca do fundo sao importantes ao mesmo tempo.
Compradores tipicos incluem marcas de comércio eletronico, equipes de produtos de varejo,
embaladores terceirizados, gerentes de compras, operadores de caixas por assinatura e fabricantes
independentes que estao deixando de usar cartuchos e etiquetas padrao.

As aplicacdes comuns incluem recipientes para velas, frascos de cosméticos, garrafas de cuidados
corporais, produtos de cha e café, alimentos secos, suplementos, pequenos eletronicos, itens para
presente e outros produtos que precisam de um cartucho dobravel com base mais segura que um
fechamento simples por abas. Uma versao em cartao pode atender a apresentacao leve no varejo,
enquanto uma estrutura ondulada ou de maior espessura pode ser considerada para cargas pontuais
maiores ou maior exposicao na distribuicao. Nenhuma opcao deve ser tratada como classificacao
universal de carga: a adequacao depende das dimensdes do produto, orientacao de embalagem,
centro de gravidade, especificacao do cartao, insertos e desempenho verificado da amostra.

Os cartuchos com fundo automatico sao especialmente relevantes quando um mesmo tamanho é
embalado repetidamente. Em volumes didrios muito baixos ou com muitas dimensdes de SKU
variaveis, o custo adicional de conversao e pré-colagem pode superar o beneficio da mao de obra. A
decisao de compra deve, portanto, comparar o custo total de embalagem — nao apenas o preco do
cartucho.

Por que os fundos convencionais dos cartuchos criam um
gargalo na embalagem? 1

Um cartucho barato pode ficar caro ao chegar a mesa de embalagem. Os operadores podem precisar
dobrar varias abas em sequéncia, manter a base esquadrejada, aplicar fita, inspecionar o fechamento
e corrigir cartuchos fechados de forma irregular. Cada movimento adicional se torna mais significativo
a medida que o volume de pedidos cresce. O uso de fita também acrescenta tarefas de compra,
reposicao, descarte e gestao da estacao de trabalho.

O problema se agrava com frascos de vidro, garrafas ou outras cargas concentradas. Um cartao fraco,
produto mal ajustado, vinco impreciso ou fundo fechado incompletamente pode causar abaulamento,
cartuchos tortos, graficos danificados ou perda do produto. As equipes de marca enfrentam entdao um
segundo problema: um cartucho genérico ou deformado enfraquece a apresentacao na prateleira,
mesmo quando o produto é premium.

Um fundo automatico resolve esses problemas relacionados por meio de uma estrutura dobravel pré-
colada. Quando o cartucho plano é aberto e esquadrejado, os painéis inferiores se movem para a
posicao de travamento. A solugao, porém, nao é “forte por padrao”. Precisao estrutural, desempenho
do adesivo, selecao do cartao, montagem correta e testes de carga continuam sendo essenciais.
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O que é um cartucho dobravel personalizado com fundo
automatico? 1

Um cartucho personalizado com fundo automatico — também chamado de cartucho auto-bottom ou
crash-lock — é fornecido plano, com os painéis inferiores ja colados em uma disposicao dobravel
conectada. Ao esquadreja-lo, esses painéis se abrem e formam a base. Normalmente, nao é
necessaria fita ou cola adicional para formar o fundo na estacdao de embalagem. Referéncias
comerciais descrevem uma base pré-colada que assume rapidamente a forma e se destina a suportar
produtos mais pesados que fechamentos dobraveis simples, conforme o material escolhido e a
aplicacdo aprovada.estrutura automatica pré-colada™

A estrutura faz parte da familia mais ampla de caixas pré-coladas documentada pelo cédigo de design
de embalagens FEFCO™. Uma tampa de encaixe é uma combinacao frequente, mas o fechamento
superior, as abas contra poeira, os detalhes de travamento, o inserto, a janela e a drea da etiqueta
invioldvel devem ser projetados em funcao do produto real e do canal de vendas.

A capacidade de carga do cartucho ndo pode ser inferida das palavras “fundo automatico”. A
geometria do fundo é apenas uma parte da embalagem. A espessura do cartdao, a composicao das
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fibras, o perfil da flauta quando aplicavel, as dimensdes dos painéis, a direcao das fibras, a qualidade
dos vincos, a cobertura do adesivo, a distribuicao do peso do produto e a umidade de
armazenamento podem alterar o desempenho. As op¢des de cartao ondulado devem ser avaliadas
considerando adequadamente o empilhamento e a resisténcia a perfuracao, em vez de depender de
uma designacao genérica do cartao; uma visao geral do setor sobre a construcao do cartao ondulado
explica por que a flauta, as capas, 0 miolo e 0 método de ensaio devem ser considerados em
conjunto.principios de selecdo de cartdo ondulado™
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As opcdes de design podem incluir impressao CMYK ou em cores especiais, graficos externos ou
internos, acabamentos foscos ou brilhantes, laminacao soft-touch, aplicacao de folha metalica, relevo,
baixo-relevo, verniz UV localizado, janelas, abas para pendurar, insertos e etiquetas inviolaveis. Sao
possibilidades de personalizacao, nao capacidades de produgao confirmadas para este SKU
provisdrio. Cada opcao deve ser confirmada durante a cotacao, pois revestimentos e laminagoes
podem afetar reciclabilidade, selecao do adesivo, comportamento dos vincos, custo e roteiro de
producao.

Como o cartucho deve ser especificado e aprovado? T

1. Defina o produto embalado antes de escolher o cartao

Registre as dimensdes externas maximas do produto, peso embalado, orientacao, centro de
gravidade, pontos de contato, fragilidade e se serd usado um inserto ou saco protetor. Especifique se
o cartucho é uma unidade de varejo, uma embalagem de expedi¢cao para comércio eletronico ou um
cartucho interno colocado dentro de uma caixa de transporte separada. Um cartucho que funciona
bem na prateleira ainda pode exigir protecao externa para distribuicao de encomendas.

2. Confirme as dimensoes internas e a folga de carregamento

Os pedidos de cotacao devem indicar se comprimento, largura e altura sao medidas internas ou
externas. As dimensdes internas geralmente sao mais Uteis para o encaixe do produto, mas o
desenho estrutural deve considerar espessura do material, dobras, insertos e folga de carregamento.


https://www.shorr.com/resources/blog/ultimate-guide-corrugated-boxes/

Evite copiar dimensdes da caixa de um concorrente sem verificar o produto real.

A legibilidade da arte deve ser revisada no cartucho montado, nao apenas na faca plana. Mantenha
textos essenciais, cddigos de barras, informacdes regulatdrias, logotipos e instrucdes de abertura
afastados de linhas de corte, vincos, areas de cola e transicdes entre painéis. Verifique como os
painéis frontal, lateral, traseiro, superior e inferior se alinham quando o cartucho é montado.

3. Selecione um material candidato por meio de andlise de engenharia

Cartao, cartao kraft, cartdo com conteldo reciclado e diferentes tipos de ondulado aparecem no
mercado, mas nenhum tipo deve ser aceito apenas por ser comum em produtos semelhantes. Em
embalagens onduladas, os ensaios ECT e Mullen medem propriedades diferentes: o ECT concentra-se
na compressao de borda e na contribuicao para o empilhamento, enquanto o ensaio Mullen mede a
resisténcia ao estouro. Uma comparacao técnica explica por que o método selecionado deve
corresponder ao risco de distribuicao, em vez de ser tratado como um rétulo de resisténcia

intercambiavel.selecao dos ensaios ECT e Mullen™
4. Crie a faca com base no material escolhido

A faca deve ser criada depois que o material e as dimensdes do produto forem conhecidos. Ela deve
identificar linhas de corte, linhas de vinco, zonas de cola, sangria, margens de seguranca, orientacao
dos painéis e sequéncia de fechamento. Facas de fundo automatico e de fundo 1-2-3 ndo sao
intercambidveis: a versdo automatica usa painéis conectados pré-colados, enquanto a versao shap-
lock exige que o embalador dobre varias abas até a posicdo. A orientacao estrutural que compara os
dois layouts mostra por que o mecanismo do fundo deve ser projetado antes da finalizacao da
arte.planejamento da faca de fundo automético™

5. Faca o preflight da arte antes de produzir uma amostra fisica

O preflight deve verificar a versao da faca, dimensdes do documento, resolucao das imagens, modo
de cor, fontes, configuracdes de sobreimpressao, contraste do cddigo de barras, sangria, zonas


https://crownpack.com/wp-content/uploads/2023/11/Crown-Packaging-Mullen-vs-ECT-Whitepaper.pdf
https://www.pack.ly/en/blog/post/dieline-1-2-3-bottom-box-auto-bottom-box

seguras, cores especiais e camadas de tinta branca quando aplicavel. A prova aprovada deve
distinguir claramente linhas estruturais de conteddo imprimivel e identificar eventuais chapas de
acabamento.
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6. Aprove uma amostra fisica montada

Uma visualizacao em tela pode ajudar a identificar problemas de layout, mas nao comprova encaixe,
rigidez do cartao, comportamento dos vincos, integridade do adesivo ou desempenho de carga. A
amostra de aprovacao deve ser montada, preenchida com o produto real, aberta e fechada
repetidamente quando pertinente e analisada sob iluminacao realista. Se a embalagem for enviada,
uma amostra representativa embalada deve passar por um teste de distribuicao documentado e
adequado ao canal de vendas.

7. Congele a especificacao aprovada

A especificacao de compra deve registrar a revisao final da faca, dimensdes internas, designacao do
material, padrao de impressao, acabamentos, areas de adesivo, critérios de inspecao, método de
embalagem, arquivo de arte e referéncia da amostra aprovada. Isso evita que uma prova aprovada
visualmente se torne a Unica fonte de verdade.



4
&
PURELEAF

PURELEAg

PREM UM TEgp

SOLLECTIo N

Qual estilo de fundo se adapta a sua operacao? 1

Fator de
decisao

Formacao do
fundo

Prioridade de
embalagem

Tendéncia de
custo

Decisao de
resisténcia

Padrao
operacional

mais adequado

Principal risco

Fundo automatico

Os painéis pré-colados se
posicionam quando o
cartucho é esquadrejado

Montagem rapida e
repetivel para trabalhos
recorrentes

Geralmente maior custo
de conversao devido as
etapas adicionais de
colagem e estrutura

Depende do material,
dimensdes, integridade
da cola, carregamento e
testes de amostra

SKUs repetidos, maior

frequéncia de embalagem

e consisténcia de
apresentacao

Travamento incorreto,
adesao fraca, sobrecarga
ou tolerancia dimensional
inadequada

Fundo snap-lock / 1-2-3

Varias abas sao dobradas e
intertravadas manualmente

Menor custo do cartucho
convertido, aceitando
montagem manual

Frequentemente mais
barato que o fundo
automatico, mantendo uma
base intertravada

Pode oferecer um
intertravamento manual
resistente; ainda exige
testes da aplicacao

Volumes menores,
programas sensiveis ao
custo e embalagem manual

Sequéncia de dobra
incorreta ou montagem
mais lenta pelo operador

Fundo simples de
encaixe ou com fita

As abas sao encaixadas,
coladas ou seladas com fita,
conforme o design

Construgao simples e
econdmica para aplicacdes
leves adequadas

Frequentemente o menor
custo estrutural, embora
mao de obra e fita possam
elevar o custo total

Deve ser cuidadosamente
compatibilizado com o peso
e 0 método de fechamento

Produtos leves ou operacdes
nas quais um fechamento
basico é suficiente

Abertura do fundo,
dependéncia de fita ou
apresentacao fraca

A tabela separa o custo do cartucho convertido do custo operacional total. Comparacdes do setor
observam consistentemente que cartuchos snap-lock custam menos para produzir porque nao
incluem a disposicao de pré-colagem automatica, enquanto cartuchos de fundo automatico priorizam

a velocidade de montagem

.compensacao de custos entre fundo automatico e snap-loc

k™ A escolha


https://www.conquestgraphics.com/blog/conquest-graphics/2022/01/31/what-s-the-difference-between-snap-lock-boxes-and-auto-lock-bottom-boxes

correta depende do uso de cartuchos por turno, custo da mao de obra, consumo de fita, nUmero de
SKUs, exposicao a danos e valor atribuido a consisténcia da apresentacao.

Escolha o fundo automatico quando a montagem rapida e repetida for valiosa e a amostra fisica
passar nos testes exigidos. Escolha o snap-lock quando os operadores puderem aceitar etapas
adicionais de dobra e a diferenca de custo do cartucho for mais importante que a produtividade.
Escolha uma estrutura simples de encaixe ou com fita quando o peso do produto e os riscos de
distribuicao nao justificarem um fundo mais complexo.

O que deve ser testado antes da aprovacao da producao? T

A aceitacao deve comecar pelo encaixe e pela funcao. Monte o cartucho a partir da condicao plana e
confirme que a base abre sem rasgar, inclinar ou exigir forca excessiva. Verifique se os painéis
inferiores alcancam as posicdes previstas e se as juntas adesivas nao levantam, enrugam,
transbordam ou interferem no carregamento do produto. Repita a verificacdo em varias amostras, em
vez de aprovar um Unico cartucho ideal.

L

* Inspecao dimensional: compare dimensdes internas, esquadro dos painéis, alinhamento das
abas e folga do produto com a especificacao aprovada.

» Engate do fundo: confirme o travamento completo apds a montagem e verifique sobreposicao
incompleta ou interferéncia entre painéis.

¢ Inspecao do adesivo: verifique posicao da colagem, cura, rasgo das fibras quando
apropriado, transbordamento e compatibilidade com superficies impressas ou laminadas.

* Ensaio de carga e orientacao: use o produto real, o inserto e a orientacao de embalagem
prevista. A capacidade e a quantidade adequada devem ser decididas por meio dessa avaliagao
fisica.

¢ Revisao de compressao e empilhamento: teste quando armazenagem, paletizacao ou
exposicao varejista empilhada criar compressao continua.

e Simulacao de distribuicao: avalie choque, vibracao, compressao, manuseio e condicoes
ambientais quando o cartucho participar do transporte.

* Inspecao de impressao: compare cor, registro, revestimento, legibilidade do cédigo de



barras, posicionamento do acabamento, riscos e legibilidade do texto com a prova aprovada.

ASTM D4169 fornece uma estrutura reconhecida para testar o desempenho de contéineres e sistemas
de transporte diante de perigos planejados do ciclo de distribuicao.testes de desempenho de
contéineres de transporte O nivel exato de garantia, a sequéncia de testes, o condicionamento, a
guantidade de amostras e os critérios de aprovacao devem ser selecionados para o ambiente real de
distribuicao; mencionar apenas uma norma nao prova que o cartucho foi aprovado.

Alimentos, cosméticos, suplementos ou produtos infantis podem introduzir obrigacdes adicionais de
material, rotulagem, rastreabilidade e regulamentacao. Esses requisitos dependem do produto
embalado e de o cartucho ter contato direto ou indireto. A conformidade deve, portanto, permanecer
como entrada documentada do projeto, e nao como propriedade presumida de um cartucho de
cartao.

O que afeta custo, quantidade minima e prazo?1

A cotacao exige mais que o tamanho da caixa. Variaveis importantes de preco incluem tipo e
espessura do cartdo, area da chapa plana, quantidade pedida, nimero de versdes da arte, método de
impressao, cobertura de tinta, impressao interna, ferramental, pré-colagem, patches de janela,
insertos, acabamentos especiais, provas, requisitos de inspecao, configuracao de embalagem,
método de frete e destino.

Nenhuma quantidade minima, tempo de producao, peso unitario, capacidade de carga, certificacao
ou faixa de materiais padrao verificada pela fabrica foi fornecida para o SKU provisério NSKU-725-03.
Esses itens devem permanecer como resultados de cotacao, amostragem ou testes. Nao devem ser
inferidos de anuncios de concorrentes.

Os prazos publicos dos fornecedores variam muito. Um guia de compras do setor informa que o prazo
de embalagem pode variar de dias a meses e apresenta referéncias internacionais de até 6-15
semanas, incluindo frete, para algumas rotas de embalagem.referéncias de prazo de embalagem™
Esses nimeros sao referéncias de mercado, ndao prazos de producdo prometidos para este produto.

Compradores de baixo volume também devem esperar que a economia de preparacao afete o preco
unitario. Discussdes de pequenas empresas relatam que muitos fornecedores de embalagens ainda
exigem 250-1.000 unidades ou mais para alguns projetos personalizados com sangria total, apesar
da disponibilidade de impresséo digital.experiéncia de compradores com guantidade minima baixa™
A resposta pratica é cotar a quantidade necessaria e alguns niveis de volume maior, comparando
depois o risco de estoque com a economia por unidade.

Um modelo de custo mais seguro inclui preco do cartucho, ferramental, provas, frete, custos de
importacao quando aplicdveis, armazenamento, mao de obra de embalagem, fita, rejeitos, danos e
retrabalho. A construcao com fundo automatico é mais atraente quando seu custo adicional de
conversdo é compensado por eficiéncia repetivel de embalagem ou menor manuseio do fechamento.


https://www.astm.org/Standards/D4169.htm
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Para entrega e pedidos repetidos, os cartuchos devem permanecer planos, secos, protegidos contra
esmagamento e identificados por SKU, revisao da arte, quantidade e lote. Uma recompra deve
referenciar a faca aprovada e a amostra fisica, verificando ainda se houve mudancas no produto, na
arte, no fornecimento do cartao, na rota de envio ou nos requisitos de conformidade.

Quais sao os principais pontos de compra?1

» Esta é uma categoria de pesquisa comercial, porém restrita. — volume mensal de
pesquisa nos EUA 50, volume mensal global 90, dificuldade da palavra-chave 10% e CPC de
$8,09 (2026-08-11) (Fonte).

e Comparacoes operacionais publicadas mostram uma vantagem significativa na
velocidade de montagem. — Estima-se que os cartuchos de fundo automatico levem 2-5
segundos por cartucho, contra 10-20 segundos para dobrar e selar manualmente um fundo
RSC, ou sejam aproximadamente 2-4 vezes mais rapidos (Fonte™").

» Discussoes de compradores profissionais apoiam a construcao com fundo automatico
para cargas concentradas de garrafas. — Um exemplo de comunidade de embalagens
recomenda especificamente um fundo automatico em vez de um fundo de encaixe padrao para
uma garrafa de 213 g, embora a adequacao final ainda exija um teste de amostra especifico do
produto (Fonte™?).

* Fundo automatico nao significa resisténcia ilimitada. — Dimensdes do produto,
orientacao de embalagem, especificagao do cartao, integridade do adesivo, insertos, exposi¢ao
ambiental e resultados dos testes de amostra determinam a capacidade.

¢ A melhor comparacao é o custo total embalado. — Inclua conversao, mao de obra, fita,
armazenamento, rejeitos, frete, danos e exposicao de estoque, em vez de escolher apenas pelo
preco unitario do cartucho.

Como passar do conceito a producao?

As caixas personalizadas com fundo automatico podem combinar montagem eficiente, base pré-
colada segura, armazenamento plano e apresentacao varejista com a marca. Seu valor é maior


https://www.semrush.com/analytics/keyword/overview/?q=custom%20auto%20lock%20bottom%20boxes
https://www.mtdpack.com/can-auto-lock-bottom-boxes-really-cut-your-packaging-time-and-costs/
https://www.reddit.com/r/Packaging/comments/1uv6z1t/does_this_sound_ok_for_heavy_perfume_bottle/

quando o mesmo cartucho é embalado repetidamente e quando a estrutura é projetada em torno do
produto real, em vez de escolhida com base em uma alegacdo genérica de resisténcia.

Um projeto confidvel comeca pelas dimensdes internas e pelo peso embalado do produto, avancando
para selecdo do material, design estrutural, preflight da arte, amostra fisica montada, testes de carga
e distribuicdo e especificacao de compra congelada. Essa sequéncia reduz os principais riscos:
encaixe incorreto, travamento inadequado, juntas adesivas fracas, erros entre impressao e corte,
carregamento instavel e compensacoes inesperadas de prazo ou custo unitario.

Solicite uma cotacdao baseada na especificacdao e um protoétipo fisico para NSKU-725-03,
usando as dimensoes do produto, peso embalado, quantidade, arte, requisitos de
acabamento, destino e método de distribuicao previsto.

Meonstrucdo de fundo automético da UPrinting: Referéncia comercial para fundos pré-colados,
montagem rapida e opcOes de cartuchos personalizaveis. €

“Icédigo FEFCO: Sistema internacional de referéncia para designs comuns de embalagens onduladas,
incluindo estruturas pré-coladas. ¢

BlGuia de construcdo de cartdo ondulado: Visdo geral de revestimentos, ondas, combinacées de
cartoes e critérios de selecao. €

"ECT versus Mullen: Comparacao técnica entre ensaios de compressao de borda e resisténcia ao
estouro para embalagens onduladas. €

®Faca de fundo automatico: Comparacao estrutural entre layouts de cartuchos com fundo automético
e fundo 1-2-3. ¢

“iIComparacéo de estilos de fundo: Explicacdo setorial das diferencas de montagem e custo entre
cartuchos snap-lock e de fundo automatico. ¢

®lPrazo de embalagem: Referéncias do setor que mostram como provas, fabricacéo e frete podem
ampliar os cronogramas de compra. €

®Experiéncia de compradores com quantidade minima baixa: Discussdo de pequenas empresas que
documenta preocupacdes praticas sobre pedido minimo e economia por unidade. €

MAnélise do tempo de montagem: Comparacdo publicada dos tempos de montagem de fundos
automaticos e fundos RSC selados manualmente com fita. ¢

"2pjiscussdo sobre embalagens para garrafas: Recomendacdo de uma comunidade de embalagens
sobre uma garrafa de 213 g e a selecao do estilo de fundo. €

Product Option



