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Details

Bottons personalizados impressos transformam logotipos, mensagens de campanha,
ilustracoes e identidades de eventos em midia vestivel acessivel. Escolha o diametro,
acabamento, fecho, quantidade, embalagem e prazo de entrega; aprove uma prova digital
antes da producao em massa; e controle os riscos mais importantes: legibilidade,
conversao de cores, crimpagem das bordas, seguranca do alfinete, protecao da superficie
e confiabilidade do prazo.

Quem mais se beneficia da producao de bottons
personalizados direto da fabrica?
Esses bottons atendem compradores que precisam de producao consistente, nao de um item avulso.

Entre os usuarios tipicos estao gerentes de marca que encomendam brindes para feiras, equipes de
campanha que distribuem mensagens de alta visibilidade, escolas que criam distintivos para clubes,



organizacdes sem fins lucrativos que promovem campanhas de conscientizacao, artistas que
abastecem mesas em convencdes, bandas que vendem produtos acessiveis e equipes de fulfillment
que montam kits promocionais.

A justificativa comercial vai além do baixo preco unitario. Segundo o relatério de volume de vendas
da PPAI™, o setor de produtos promocionais dos EUA gerou US$ 26,78 bilhdes em vendas de
distribuidores durante 2024. Os bottons se encaixam nesse mercado porque sao compactos,
altamente personalizaveis, faceis de distribuir e permanecem visiveis muito depois do evento, nao
apenas no momento da entrega.

* Equipes corporativas e de feiras: bottons com logotipo, lancamentos de produtos,
campanhas internas, kits para conferéncias e distribuicao em varios locais.

» Organizacoes politicas e de defesa de causas: identificacdo de voluntarios, arrecadacao
de fundos, comicios, contato com eleitores e conscientizagao sobre temas.

e Escolas e organizacoes sem fins lucrativos: clubes, programas de leitura, reconhecimento,
arrecadacao, associacao e eventos comunitarios.

 Artistas, bandas e varejistas: produtos de pequeno formato, conjuntos tematicos, bonus de
pré-venda e itens baratos adicionais no checkout.

* Eventos e celebracdes pessoais: reencontros, casamentos, memoriais, aniversarios, bottons
com fotos e identificacao de participantes.

Baixo custo unitdrio nao deve criar alto risco para o evento 1

Problema: Um botton parece simples, mas um pedido em grande quantidade combina preparacao
da arte, conversao de cores, corte, filme protetor, componentes metalicos, montagem sob pressao,
inspecao, embalagem e transporte. Uma decisao ruim em qualquer etapa pode afetar centenas ou
milhares de pecas.

Agravante: Um logotipo mal convertido de Pantone para CMYK perde a identidade da marca. Um
texto aceitavel no monitor fica ilegivel em 1 polegada. Um corte descentralizado empurra a borda
para a area enrolada. Pressao de crimpagem insuficiente deixa as partes soltas; pressao excessiva ou
irregular enruga o filme. Até um pedido correto pode perder a data do evento quando o tempo de
producao é confundido com o tempo de transporte.

Solucao: Trate o pedido como uma especificacao controlada. Registre o tamanho final, revisao da
arte, modo de cor, area segura, acabamento, fecho, quantidade, forma de embalagem, horario de
aprovacao da prova, meta de producado, servico de transporte e CEP de entrega antes do inicio da
tiragem. Isso transforma "faca bottons com este logotipo" em um briefing de fabricacao pronto para
compra.
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Itens promocionais vestiveis continuam gerando exposicao apds a distribuicao. O estudo da ASI de
2026 estima que um produto promocional tipico gera cerca de 3.300 visualizacdes da marca ao longo
de sua vida Util, embora os resultados reais dependam da utilidade, design, publico e retencao.

Consulte a pesquisa da ASI sobre impressdes publicitériasm.
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O que é um botton personalizado impresso? 1

Um botton personalizado impresso é um distintivo vestivel montado sob pressao. Sua construgao
tipica inclui uma capsula metdlica moldada, arte impressa, filme protetor transparente e verso
metalico com alfinete. Durante a montagem, a arte e o filme envolvem a capsula antes que ela e o
verso sejam crimpados juntos.

Essa estrutura é diferente de um pin esmaltado. O botton leva uma imagem impressa sob uma
superficie protetora, permitindo fotografias coloridas, gradientes, ilustracées detalhadas, varios
designs e mudancas rapidas de arte sem um molde metalico exclusivo para cada imagem. Pins


https://media.asicentral.com/resources/AdImpressionStudy/Ad-Impressions-2026.pdf

esmaltados usam metal moldado e areas preenchidas com cor, normalmente criando um objeto mais
pesado e coleciondvel, com custo inicial maior.

As descricdes dos materiais devem ser mensurdaveis. Fornecedores consolidados de componentes
descrevem construcdes com aco reforcado e filme protetor de 3 mil; consulte esta especificacao dos
componentes do botton™. A cotacdo deve indicar o material e a especificacéo real do filme para o
pedido cotado, em vez de copiar a especificacao de um concorrente.

A superficie impressa resiste a respingos quando protegida, mas um botton padrdo de papel e filme
nao deve ser descrito como impermeavel sem método e resultado documentados de imersao. Da
mesma forma, "resistente ao desbotamento" deve ser sustentado por duracao definida de exposicao
UV, equipamento, limite de aceitacao e data do teste. Nao foram fornecidos para esta pagina dados
especificos do lote sobre horas de UV, retencdo do alfinete, ciclos de abrasao ou corrosao; portanto,
essas propriedades continuam sendo pontos de verificacao especificos do pedido, ndo garantias sem
comprovacao.

Qual tamanho oferece a melhor legibilidade e relacao custo-
beneficio? 1

0 tamanho altera mais do que a aparéncia. Ele afeta a area de impressao, legibilidade do texto,
conforto de uso, peso embalado, valor percebido e custo unitario. Guias do setor identificam 2,25
polegadas como formato classico de campanha, 3 polegadas como tamanho pratico para bottons com
fotos e 1,25-1,5 polegadas como formatos populares para artistas e produtos de uso diario. Consulte
0 guia de tamanhos de bottons™.

Equivalente

Diametro final Lo
metrico

Mais indicado para Prioridade do design

Conjuntos de artistas, produtos de Um simbolo marcante com
1 polegada 25,4 mm

bandas, logotipos compactos texto minimo
1,25 polegadas 31,75 mm Escolzla,s,.conjuntos para varejo, Texto curto e alto contraste
uso diario
icones de marca, arte de _ ,
Equilibrio entre imagem e
1,5 polegadas 38,1 mm personagens, produtos para
mensagem curta
eventos
1,75 polegadas 44,45 mm Distribuicao promocional geral Logotipo mais uma
mensagem legivel
2,25 polegadas 57,15 mm CampaAnhgs, causas, Visibilidade do oultrg lado de
conferéncias, arrecadacoes uma sala ou multidao
3 polegadas 76,2 mm Fotografias, retratos, mensagens F)etalhes da imagem e
grandes impacto emocional

A tabela é um guia de sele¢ao, nao uma regra universal. Teste a arte no diametro fisico final:
imprima-a em escala de 100%, cologue-a a distancia normal de visualizagcdo e confirme se 0 menor
texto essencial pode ser lido imediatamente. Caso contrario, aumente o botton ou simplifique o
layout.
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PIN SIZE & SYMBOL READABILITY

Evite colocar texto essencial na drea externa enrolada. A face frontal visivel é menor que o gabarito
de corte porque parte da impressao envolve a capsula. A prova deve diferenciar a linha de corte, face
final, area de dobra e zona segura, nao apenas mostrar um recorte circular.

Como escolher o acabamento e o fecho? 1

A melhor configuracao depende do ambiente de uso. O brilho realca cores saturadas e fotografias. O
fosco reduz reflexos sob a iluminacao de exposicdes e pode dar um aspecto mais intencional a artes
corporativas discretas. Filmes especiais acrescentam textura ou efeitos visuais, mas qualquer
material incomum deve ser testado fisicamente quando a fidelidade de cor ou a apresentacao no

varejo for essencial.

Opcao Principal vantagem Desvantagem

Acabamento Cores vivas e forte
brilhante contraste fotografico

Menos reflexo e

Reflexos mais visiveis

Acabamento N , Menor impacto das cores
apresentacao mais .
fosco refletivas
suave
Verso com Opcao vestivel de menor Perfura o tecido e possui
alfinete padrao  custo ponta afiada

Custo maior; o

ims Nao perfura a pecade  desempenho varia
ma para roupa

roupa conforme a espessura do
tecido
. Fixacao rapida sem Precisa de borda ou bolso
Clipe bulldog perfuracao compativel

Exposicao prolongada

. e Nao é um fecho vestivel
em superficies metalicas

iméa de geladeira

Uso recomendado

Campanhas, celebracoes,
artes coloridas

Programas corporativos,
ilustracdes, conjuntos
premium

Eventos de massa, roupas
casuais, bolsas

Uniformes, roupas formais,
crachas reutilizaveis

Conferéncias e identificacao
temporaria

Turismo, arrecadacao,
lembretes domésticos

E por isso que o "melhor fecho" sempre depende do cenério. Um alfinete barato pode ser ideal para



10.000 itens distribuidos em um comicio, enquanto um ima para roupa pode atender muito melhor
200 funcionarios com uniformes sob medida. Confirme o fecho selecionado na prova e na cotacao,
pois nem todos os fechos sao compativeis com todos os diametros.

-

Para um colecionavel premium, compare bottons impressos com pins esmaltados moldados antes de
comprar. Comparacdes do setor geralmente posicionam os bottons como a opcao mais rapida e
econOmica para comunicacao em grande volume, e os pins esmaltados como a op¢ao mais pesada
para valor coleciondvel de longo prazo. Consulte esta comparacdo entre pin esmaltado e botton®.

Como preparar um pedido pronto para producao?

Uma solicitacao pronta para producao responde a seis perguntas antes da definicao final do preco:
Qual é o tamanho final? Quantas pecas sao necessarias? Quantos designs exclusivos estao incluidos?
Quais acabamento e fecho sdo necessarios? Quando e onde o pedido deve chegar? Como as pecas
devem ser agrupadas ou etiquetadas?

1. Defina a aplicacao. Informe se os bottons serao usados em campanha, venda no varejo,
escola, uniforme, arrecadacao ou distribuicao geral.

2. Selecione o diametro final. Baseie-se na distancia de visualiza¢cdo, complexidade da arte,
conforto de uso e peso embalado.

3. Envie a melhor arte disponivel. PDF vetorial, Al, EPS ou SVG é preferivel para logotipos e
tipografia. PNG, TIFF, PSD ou JPEG em alta resolucao funciona para fotografias.

4. Identifique as cores controladas. Forneca referéncias Pantone quando relevante,
reconhecendo que a impressao CMYK padrao pode apenas simular algumas cores especiais.

5. Especifique corretamente o prazo. Inclua a data em que o pedido deve estar em maos, 0
CEP de entrega e qualquer data fixa do evento.

6. Defina a forma de embalagem. Informe se sera a granel, em sacos individuais, pacotes
contados, cartdes de suporte, etiquetas de cddigo de barras ou caixas separadas por design.
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Para arte raster, 300 DPI no tamanho fisico de impressdo pretendido € um minimo pratico usado por
fabricantes consolidados. A Busy Beaver explica em sua orientacdo sobre resolucdo™ que a arte deve
ter 300 DPI e ser pelo menos tao grande quanto o botton final. Ampliar uma pequena imagem da web
nao recupera detalhes ausentes; apenas aumenta os pixels.

Uma prova digital deve mostrar a revisao do design, tamanho final, orientacdo, area segura e fecho
guando a orientacao for importante. A aprovacdo da prova é uma etapa obrigatdria de fabricacao,
nao um e-mail cerimonial. Fornecedores que oferecem provas digitais gratuitas normalmente exigem
aprovacao antes da producao; esse fluxo esta documentado no processo de servico da
CustomButtons.com™.

As expectativas de cor também exigem disciplina. A saida CMYK, a cor especial Pantone e um monitor
RGB nao compartilham a mesma gama reproduzivel. Para trabalhos sensiveis a marca, solicite uma
amostra fisica ou referéncia de cor impressa e controlada, em vez de confiar apenas na tela de um
celular.

Um processo de producao rastredvel protege o design
aprovado

Depois que a prova for aprovada, a fabrica deve reproduzir essa revisao sem introduzir substituicdes
nao documentadas. Um fluxo pratico vincula cada etapa de producao a um ponto de controle:

Etapa Operacao principal Ponto de controle

Fixar quantidade, tamanho,

1. Liberacao do revisao da arte, fecho e

pedido

A especificacdo aprovada corresponde a
ordem de producao

embalagem
2. Preparacao da  Montar a arte com sangria e Sem redimensionamento, fontes ausentes ou
arte geometria de corte substituicdes nao intencionais
N . fe . Nitidez, densidade, registro e cor de
3. Impressao Produzir a folha grafica colorida g

referéncia
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Etapa

4. Aplicacao do
filme

5. Corte

6. Montagem
7. Crimpagem
8. Inspecao

9. Embalagem

Operacao principal

Adicionar a camada protetora
transparente

Cortar cada arte no diametro
exigido pelo componente

Colocar capsula, arte, filme e
verso na prensa

Unir capsula e verso sob pressao

Verificar requisitos visuais e
funcionais

Contar, separar, etiquetar e
encaixotar o pedido

Ponto de controle

Sem poeira, riscos, rugas ou residuos presos

Diametro correto e layout centralizado

Orientacao e combinacao de componentes
corretas

Borda fechada, sem rachaduras, rebarbas
afiadas ou areas soltas

Defeitos isolados antes da embalagem

Quantidade, combinacao de designs e
marcas de envio corretas

A tabela torna a responsabilidade visivel: a inspe¢do de impressao nao corrige uma crimpagem solta,
e a contagem final nao repara uma revisao de arte obsoleta. Cada etapa protege uma parte diferente
da especificacao do pedido.

Um exemplo publicado por uma fabrica descreve impressao, laminacao, corte, prensagem manual,
inspecao, separacao e embalagem como operac¢des distintas. Consulte o processo documentado de
fabricacdo de bottons™®. O equipamento exato pode variar, mas os controles fundamentais — revisao,

impressao, corte, crimpagem, inspecao e contagem — continuam aplicaveis.

O que a inspecao de qualidade deve verificar? 1

"Alta qualidade" sé se torna util quando é convertida em atributos inspecionaveis. Um pedido em
grande quantidade deve ser avaliado em relacao a prova aprovada e a especificacao de compra, ndao
a uma ideia indefinida de perfeicao.

* Revisao da arte: o design produzido corresponde ao arquivo final aprovado.
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» Nitidez da impressao: linhas e textos pretendidos aparecem definidos, sem pixelizacao
visivel a distancia normal.

 Cor: o lote apresenta consisténcia interna e esta dentro do método de referéncia acordado.

e Centralizacao: os elementos essenciais permanecem dentro da area segura definida.

» Condicao da superficie: sem riscos inaceitaveis, residuos presos, bolhas, rugas no filme ou
rachaduras.

¢ Condicao da borda: a borda enrolada esta fechada de maneira uniforme e sem rebarbas
expostas.

» Orientacao do verso: a imagem fica posicionada corretamente quando o botton é usado.

¢ Funcionamento do alfinete: o alfinete abre, fecha e se encaixa no fecho como previsto.

e Contagem e variedade: as quantidades embaladas e proporcdes dos designs correspondem
ao pedido.

O gerenciamento de cores pode ser alinhado a principios reconhecidos de producao grafica. A ISO/TC
130 publica normas e orientacdes sobre controle de processos, medicao e comunicagao em
tecnologia gréfica. As diretrizes da I1SO para producéo gréfica™ oferecem uma estrutura confidvel,
mas uma referéncia a 1ISO nao deve ser apresentada como certificacao da fabrica sem documentacao
dessa certificacao.

Programas escolares e destinados a criancas exigem uma decisao adicional. A Comissao de
Seguranca de Produtos de Consumo dos EUA explica que uma decoracao promocional pode fazer com
que um item seja tratado como produto infantil quando projetado ou destinado principalmente a
criancas de 12 anos ou menos. Consulte a orientacdo da CPSC sobre produtos promocionais™®.

Para produtos infantis aplicaveis, declaracdes de materiais por si s6 podem nao substituir testes e
certificagcOes obrigatdrios. A orientacao da CPSC afirma que componentes acessiveis de produtos
infantis estao sujeitos ao limite de 100 ppm de chumbo total; consulte os atuais requisitos da CPSC
sobre chumbo total™. Como o botton inclui uma ponta afiada e pode conter componentes pequenos,
os compradores devem informar a faixa etaria pretendida antes da producao.



https://committee.iso.org/files/live/sites/tc130/files/Resources/Guidelines%20for%20using%20print%20production%20standards%20v2%20Jan%202024.pdf
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O planejamento de embalagem e entrega protege o pedido
finalizado T

A embalagem tem duas funcdes: proteger a superficie e reduzir o trabalho no destino. A embalagem
a granel é eficiente para distribuicdo em massa. Pacotes contados facilitam a distribuicdo por
voluntarios. Sacos individuais reduzem o atrito entre superficies. Cartdes de suporte e etiquetas de

codigo de barras ajudam na venda no varejo, enquanto caixas separadas por design permitem que
campanhas ou franquias encaminhem varias versdes sem abrir cada pacote.

. ‘t;“l )
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O tempo de producao e o tempo de transporte devem aparecer em campos separados. Uma
estimativa de producao de cinco dias nao significa entrega em cinco dias. O planejamento da data em
maos deve considerar o tempo de resposta a prova, fins de semana, coleta pela transportadora,
transito, alfandega quando aplicavel e uma margem para eventos com data fixa.

Em pedidos com varios designs, a especificacao de embalagem deve informar a quantidade por
design, pecas por saco, sacos por caixa, etiquetas das caixas, alocacao por destino e politica de
tolerancia. Para pedidos repetidos, mantenha a revisao aprovada da arte, tamanho final, fecho,
acabamento e cédigo de embalagem. Nao dependa de uma miniatura ou da descricao de uma fatura
anterior quando cor ou orientacao forem importantes.

Qual modalidade de compra atende a sua meta de
quantidade e qualidade? 1

Modalidade de

Mais indicada para Vantagens Principais limitacoes
compra
R Salas de aula, oficinas Esforco manual para fechar,
Kit plastico de N . .
) de artesanato, Nao requer prensa; a  risco de rachaduras, fechos
encaixe para fazer ) .
projetos muito arte pode ser alterada pequenos, montagem

VOCé mesmo ! .
pequenos inconsistente



Modalidade de

Mais indicada para Vantagens Principais limitacoes
compra

Custo do equipamento,

Eventos locais Producao imediata e )
Prensa de bottons treinamento do operador,
. frequentes e controle da o
propria Do L e . compatibilidade dos
reposicao rapida combinacao de designs o -
consumiveis, desperdicio
Qualidade variavel dos
. , L componentes, controle
Vendedor em Pedidos simples de Checkout rapido e -0mp
. . limitado da prova,
marketplace consumidores plataforma conhecida e
especificacao fraca para
grandes quantidades
. Menos opcdes de fecho ou
Plataforma de Tamanhos padrao e  Preco, prova e pS
: N . ) : " . embalagem em alguns
impressao on-line arquivos simples reposi¢ao convenientes
produtos
Preco escalavel,
o controle da
Organizacoes, e
x especificacao, , - .
Producao em massa campanhas, Exige briefing preciso e prazo
. L o embalagem ey
direto da fabrica distribuidores e . suficiente
I personalizada,
varejistas : ‘s
planejamento de varios
designs
— . L « , Custo inicial maior,
Fabricacao de pins  Colecionaveis Construgao mais . .
) . desenvolvimento mais longo,
esmaltados premium e produtos pesada e maior valor
: . menos adequado para
personalizados de longo prazo percebido

impressao fotografica

A modalidade correta depende do custo total, nao apenas do preco de compra. A amostra de
avaliacdes da Amazon fornecida para este projeto ilustra essa escolha: um kit plastico transparente
com 50 pecgas para montagem prépria tinha nota de 4,2 estrelas em 2.266 avaliagdes, mas usuarios
relataram tanto facilidade de personalizacao quanto dificuldade para fechar, reabrir ou prender os
pequenos alfinetes. Um botton metalico montado na fabrica elimina a etapa de montagem pelo
cliente, enquanto uma prensa prépria continua atraente quando a reposi¢ao imediata compensa os
custos de mao de obra e equipamento.

Para compras em grande quantidade, compare cotacdes com a mesma especificacao. Um preco que
nao inclui prova, embalagem individual, separacao por design, producao urgente ou frete nao pode
ser comparado diretamente com uma oferta completa. Exija que cada fornecedor identifique o que
gera cobrancas adicionais.

Principais pontos para um pedido em grande quantidade
com menor riscot

¢ 0 mercado de produtos promocionais sustenta uma demanda B2B continua. — US$
26,78 bilhdes em vendas de distribuidores nos EUA em 2024 (Fonte)

A escala fisica deve ser verificada antes da aprovacao da arte. — 25,4 mm para um
botton de 1 polegada e 57,15 mm para um botton de 2,25 polegadas (Fonte)

¢ A arte raster deve ser preparada na resolucao de producao. — 300 DPI no tamanho
fisico pretendido (Fonte)

* A prova deve continuar sendo uma etapa obrigatdria da producao. — Aprovacdo
exigida antes da producao no fluxo documentado (Fonte)

» As alegacoes sobre construcdao devem usar campos de materiais mensuraveis. —
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Filme protetor de 3 mil em um exemplo documentado de componente (Fonte)
* Promocoes destinadas a criancas exigem classificacao antecipada de conformidade.
— Destinacao principal a criancas de 12 anos ou menos é o principal critério da CPSC (Fonte)
* Produtos infantis aplicaveis exigem teor de chumbo controlado. — Limite de 100 ppm
de chumbo total para componentes acessiveis (Fonte)

Transforme o design em uma especificacao de fabrica
controladaf

Bottons personalizados impressos direto da fabrica funcionam melhor quando preco, aparéncia,
funcdo, embalagem e entrega sao definidos em conjunto. O design deve ser adequado ao diametro
fisico; a arte precisa passar por verificacao prévia; a prova deve identificar a revisao de producao; o
acabamento e o fecho devem corresponder a aplicacao; e o pedido deve separar o tempo de
producao do tempo de transporte. Essa abordagem preserva a vantagem do baixo custo sem tratar
qualidade ou prazos como pressupostos.

Pronto para fechar a especificacao? Solicite uma cotacao de fabrica informando quantidade,
diametro, arte, acabamento, fecho, plano de embalagem, CEP de entrega e data exigida para ter o
pedido em maos.

MRelatdrio de Volume de Vendas da PPAI de 2024: Informa US$ 26,78 bilhdes em vendas de
distribuidores de produtos promocionais nos EUA em 2024. ¢

“IEstudo de Impressdes Publicitarias da ASI de 2026: Pesquisa sobre retencdo, lembranca, impressdes
e custo por impressao de produtos promocionais. €

BlEspecificacdo dos Componentes do Botton: Exemplo que descreve componentes de aco e filme
protetor de 3 mil. €

“IGuia de Tamanhos de Bottons da Busy Beaver: Orientacdo de aplicacdo para didmetros comuns,
incluindo formatos para campanhas, fotos e artistas.

Blpins Esmaltados versus Bottons: Comparac&o do setor sobre construcdo, custo, durabilidade e uso
pretendido. ¢

®Orientacao sobre Resolucdo da Arte: Recomenda arte em 300 DPI, preparada com tamanho pelo
menos igual ao do botton final. €

"IFluxo de Prova Digital: Documenta a aprovacdo da prova e as opcdes de servico de producdo de
bottons personalizados. €

®Processo de Fabricacdo de Bottons: llustra impress&o, laminac&o, corte, prensagem, inspecao,
separacao e embalagem. €

“IDiretrizes ISO para Producéo Grafica: Orientac&o para o uso de normas de producdo em tecnologia
grafica e métodos de controle de processos. €

"0rientacdo da CPSC sobre Produtos Promocionais: Explica como a decoracdo e o pUblico pretendido
podem afetar a classificacao como produto infantil. €


https://www.buttonmakers.net/300buttons
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content

MRequisitos da CPSC sobre Chumbo Total: Informa o limite federal de chumbo total aplicavel aos
componentes acessiveis de produtos infantis. €

Product Option



