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Processo de fabricacao de moletons personalizados para pequenas empresas: o que
acontece depois que vocé aprova o layout

Details

Resposta rapida: O processo de fabricacao de moletons personalizados para pequenas empresas
passa por sete pontos de controle. Primeiro, vocé escolhe uma rota (peca lisa de estoque decorada ou
corte e costura). Depois, fecha a especificacao, prepara a decoracao, aprova uma amostra de pré-
producao e passa para o corte, a costura e a decoracao em lote. O controle de qualidade final e a
documentacao de conformidade vém por Gltimo. A maioria dos atrasos comeca antes da producao,
com arte inacabada, amostra nao aprovada ou distribuicao de tamanhos ausente. A maioria dos
defeitos comeca em trés pontos: a carcela do ziper, a etapa de cura da estampa e a etiqueta. O
relédgio da producao normalmente sé comeca a contar depois que arte, amostra e pagamento estao
todos confirmados.

Vocé aprovou o layout, pagou o sinal e, depois, passou uma semana sem noticias. Para uma pequena
empresa, essa é a fase mais estressante do processo de fabricacao de moletons personalizados para
peguenas empresas, porque vocé nao vé o que esta acontecendo. Também nao consegue saber se a
data de lancamento ainda é realista.

O siléncio importa porque 0s problemas aparecem tarde. As avaliacdes de compradores de moletons
com ziper total seguem o mesmo padrao. Um ziper "quebrou no primeiro dia". Uma carcela fica
ondulada apdés uma lavagem porque o corpo de algodao encolhe e a fita do ziper ndo. Chega uma fita
de ziper branca que nunca apareceu na prévia digital. Uma estampa no peito racha onde cruza os
dentes do ziper. Nenhuma dessas falhas aparece em um layout plano. Todas poderiam ter sido
detectadas em um ponto de controle especifico da producao.

Este guia acompanha um pedido de moletons da aprovacao a entrega, etapa por etapa. Em cada
etapa, vocé vera o que a fabrica esta fazendo, o que ela precisa de vocé, onde 0s prazos costumam
escorregar e onde os defeitos nascem. Se vocé ainda esta decidindo o que pedir, e nao como a peca
é fabricada, nossa pagina sobre moletons com ziper total personalizados e estampados, especificados
para resistir ao ziper aborda especificacdes, zonas de arte e escolha do canal.
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O que significa "fabricacao” em um pedido pequeno de
moletons?

Os pedidos de moletons de pequenas empresas seguem uma de duas rotas, e cada uma funciona
com um reldgio de producao diferente.
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Pecas lisas de estoque decoradas. A peca ja existe. Uma malharia tricotou a felpa, uma confeccao
montou 0 moletom e um distribuidor mantém estoque por cor e tamanho. Seu pedido é, na pratica,
um servico de decoracao: a fabrica separa as pecas lisas, depois estampa, borda ou transfere a sua
arte, inspeciona e despacha. Vocé controla a arte e o posicionamento. Nao controla a gramatura do
tecido, as ferragens do ziper, o forro do capuz nem a modelagem. A maioria dos moletons com
logotipo personalizado para funcionarios, eventos e times segue essa rota.

Corte e costura. A peca é fabricada especialmente para o seu pedido. O tecido é adquirido ou
tricotado conforme a especificacao, uma modelagem é graduada para os seus tamanhos, os painéis
sao cortados e o moletom é costurado com o ziper, os bolsos e 0os acabamentos que vocé escolheu. A
decoracao pode entao ser feita nos painéis planos ja cortados, antes da montagem, que é a forma
mais limpa de colocar a arte perto de uma carcela. Vocé controla quase tudo. Em troca, assume mais
rodadas de amostragem, minimos por cor e um prazo mais longo.

Muitas marcas pequenas comecam com pecas lisas e passam para corte e costura quando um design
comprova que vende. As etapas abaixo valem para as duas rotas. O corte e costura percorre todas as
etapas, enquanto a rota de pecas lisas pula o trabalho de tecido e modelagem.

Como o processo de fabricacao de moletons personalizados
para pequenas empresas funciona, etapa por etapa
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Etapa 1: decisao de rota e recebimento do pedido

O que acontece: A fabrica confirma a rota, a peca lisa ou o tecido, o0 método de decoracao, a
quantidade por cor e a data de recebimento de que vocé precisa.

O que ela precisa de vocé: Cinco informacoes, todas firmes: tamanhos adulto ou infantil, o
mercado de destino, a distribuicdo de tamanhos por cor, um orcamento unitario-alvo e o prazo real. O
prazo deve ser a data do evento, e ndo "o mais rapido possivel".

Onde os atrasos comecam: O mais comum é uma distribuicdo de tamanhos que chega tarde. As
pecas lisas sao alocadas por cor e tamanho. Um "confirmamos os tamanhos na semana que vem"
paralisa o pedido inteiro, inclusive as cores que ja estao decididas. No corte e costura, cada cor extra
costuma ter seu proprio minimo. Dividir uma Unica quantidade em muitas cores pode deixar o pedido
abaixo do limite e reabrir o orcamento.

Etapa 2: fechamento da especificacao (o dossié técnico)

O que acontece: Cada variavel que altera custo ou prazo é registrada uma Unica vez. Isso inclui
composicao de fibras e gramatura do tecido, pré-encolhimento, tipo de ziper (metal ou espiral, cor da
fita, estilo do cursor, batentes superior e inferior), construcao do capuz, estilo dos bolsos,
acabamentos em ribana, conteddo das etiquetas e embalagem.

Onde os defeitos comecam: Afirmacdes vagas sobre gramatura. Indique a gramatura do tecido nas
duas unidades, oz/yd? e g/m? (1 oz/yd? = 33,9 g/m?), porque distribuidores dos EUA e fabricas no
exterior usam convencoes diferentes. Nomes de marketing nao sao especificacao. Um moletom com
ziper total muito vendido, de 8,0 0z/yd? (=271 g/m?) e mescla 50/50, é comercializado como "mescla
pesada". Compradores verificados o devolveram porque "dizia tecido pesado; nao é". Se vocé quer
um toque encorpado, especifique o nimero.

O ziper também pertence a este documento, e ndo a um e-mail posterior. Um ziper total acrescenta
uma operacao de carcela que um moletom fechado nao tem. Um corpo pesado em felpa puxa um



ziper leve, e um ziper rigido deforma um corpo macio. Trocar a marca do ziper, o tipo de dente ou a
cor da fita depois que o tecido foi cortado altera tanto o custo quanto o prazo de entrega. Trate o
ziper como fechado assim que a Etapa 2 for assinada.

Referéncia que vale a pena pedir: A resisténcia do ziper tem um método de ensaio reconhecido,
ASTM D2061™. Ele abrange a resisténcia transversal da corrente, a resisténcia de fixacdo dos
batentes, a resisténcia de retencdo da trava do cursor e a resisténcia ao arranque. Se um fornecedor
chama o seu ziper de "duravel", pergunte qual desses ensaios sustenta a afirmacao.

Etapa 3: preparacao da arte e da decoracao

O que acontece: Sua arte é convertida em ferramental de producao para o método escolhido. A
serigrafia precisa de um fotolito e uma tela por cor de tinta. O bordado precisa de um arquivo de
pontos, digitalizado separadamente do arquivo do logotipo, que define a densidade dos pontos, a
base de pontos e o estabilizador. O DTG precisa de um perfil de impressao e, em pecas escuras,
normalmente de uma etapa de pré-tratamento. O DTF precisa de filmes de transferéncia impressos e
polvilhados.

Onde os atrasos comecam: Arte de producao que na verdade nao esta pronta para produgao.
Exemplos comuns sao arquivos em bitmap que precisam ser redesenhados, fontes que nunca foram
convertidas em curvas ou cores de tinta que nunca foram igualadas. Muitas oficinas afirmam
claramente que o relégio do prazo de producao ndo comeca até que a arte pronta para impressao,
um layout aprovado e o pagamento estejam todos em maos. Tudo o que vocé enviar com atraso
nesta etapa desloca a data de despacho na mesma medida.

Onde os defeitos comecam: Posicionamento em relagao ao ziper. A arte de moletons com ziper
total pertence ao peito esquerdo, as costas ou as mangas, longe dos dentes. Explicamos os motivos e
as zonas na pagina de produto do moletom com ziper total, entao aqui fica s6 a consequéncia para a
producao. Uma arte que cruza a carcela vira uma excecao cotada por pedido, com amostra prépria.
Nao é um item padrao da cotacado.

A automacao estd encurtando a preparacao de tiragens pequenas. A cobertura do setor sobre a
temporada de feiras de 2026 destacou linhas de DTF em que um operador carrega a peca, |é um
codigo de barras e prensa, enquanto o sistema imprime, cura e cuida da transferéncia (Impressions,
0 estado da decoracéo de vestudrio em 2026"). Uma preparacdo mais rapida ainda ndo faz uma
prensa térmica assentar bem sobre os dentes do ziper.

Etapa 4: amostra de pré-producao e aprovacao

O que acontece: A fabrica produz um ou mais moletons acabados na peca lisa ou no tecido reais,
com o ziper real, decorados com o método real. Este é o Ultimo momento barato para mudar qualquer
coisa.

Onde os defeitos se escondem: Uma amostra nova costuma parecer perfeita. Rachaduras em
areas de tinta pesada, franzidos em torno de bordados densos e ondulacao da carcela muitas vezes
sé aparecem depois de lavagens, esticamentos e manuseio repetido. Um estudo de caso de uma
fabrica descreveu uma estampa nas costas que parecia limpa na chegada e, depois de uma lavagem,
mostrou finas rachaduras superficiais nas zonas de tinta mais pesadas. Foruns de bordado relatam o
mesmo padrao em felpa 50/50: o bordado fica plano antes da lavagem e franzido depois da secadora.
A correcao usual é um estabilizador de corte e menor densidade de pontos.

O que testar antes de assinar:
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 Lave e seque na secadora a amostra pelo menos trés vezes, do avesso, nas condicdes da

etiqueta de conservagao que vocé pretende imprimir.

Passe o ziper por todo o curso de abrir e fechar muitas vezes. Verifique se ha dentes que

prendem o tecido, um cursor que raspa a arte e uma carcela que deixa de ficar plana.

Estique a area estampada com as maos e procure rachaduras ao longo das bordas da tinta.

Compare a cor em pecas escuras e claras separadamente. Em tecido escuro, a tinta branca do

DTG pode deixar a cor de base transparecer de um jeito que a serigrafia normalmente nao

deixa.

e Quanto a solidez da cor, pergunte se o tecido ou a decoracao foi testado conforme AATCC TM61
(lavagem doméstica acelerada) e qual nota na escala de cinzas foi obtida.

Aprove a amostra lavada, nao a nova. Fotografe-a, guarde-a e cite-a no seu pedido de compra como 0
padrao aprovado.

Etapa 5: producao em lote

0 que acontece na rota de pecas lisas: As pecas lisas sao recebidas e contadas por tamanho e
cor, depois decoradas, curadas ou acabadas e dobradas. Contagens a menor do distribuidor sao a
surpresa mais comum. Uma boa fabrica avisa sobre faltas antes de decorar, nao depois.

O que acontece na rota de corte e costura: O tecido é inspecionado e relaxado, os painéis sao
cortados por tamanho, 0s painéis planos sao decorados se o design pedir e, em seguida, o corpo, 0
capuz, as mangas, os bolsos e a carcela sao costurados. A instalacao do ziper é a opera¢do mais lenta
da linha e a mais propensa a gerar defeitos. Se o corpo de algodao nao foi pré-encolhido e a fita de
nailon do ziper ndo encolhe, a primeira lavagem em casa cria a carcela ondulada que os compradores
descrevem como ziper "bacon".

Onde os defeitos comecam: Na cura. O plastisol subcurado fica pegajoso e sai na lavagem. A tinta
supercurada fica quebradica e racha. Transferéncias de DTF que fogem da temperatura, da pressao
ou do tempo de permanéncia especificados descolam nas bordas. A janela correta vem da ficha de
dados técnicos do fabricante da tinta ou do filme, ndo de um post de blog. Pergunte a fabrica a qual



ficha de dados técnicos ela estd seguindo na cura.
Etapa 6: controle de qualidade em linha e final

O que acontece: A inspecao acontece duas vezes. As verificacdes em linha durante a costura e a
decoracao detectam cedo os erros sistematicos. Uma inspecao final, normalmente uma amostragem
por AQL retirada das caixas embaladas, decide se o lote é despachado.

Lista de verificacdao de QC para moletons com ziper total:

e Curso completo do ziper em cada peca inspecionada: sem dentes saltados, sem tecido preso na
corrente, sem cursor solto.

* A carcela fica plana com o ziper fechado, e as barras esquerda e direita se alinham na parte de
baixo.

A posicdo da decoracao é consistente entre os tamanhos. Nos tamanhos maiores, verifique se a
arte foi ampliada conforme combinado.

e Sem rachaduras na estampa apds o teste de estiramento, e sem franzido no bordado nem
saltos de linha soltos.

¢ As medidas da peca por tamanho conferem com a ficha de especificacao combinada.

* As etiquetas estdo presentes, legiveis e corretas (veja a Etapa 7).

Planeje a perda: Decoradores costumam cotar uma taxa de perda de 2-3 % em tiragens
estampadas. Em um pedido para evento sem margem para reimpressao, pergunte se algumas pecas
extras por tamanho estao incluidas ou se devem ser acrescentadas.

Etapa 7: conformidade, etiquetagem e envio

Esta é a etapa que as pequenas empresas tendem a pular. E também onde um pedido pronto pode
ser retido em um porto ou retirado de venda.

Inflamabilidade. Téxteis de vestuario vendidos nos EUA estdo sujeitos a 16 CFR Parte 1610. A felpa



€ um tecido de superficie felpuda, e esses tecidos sao classificados de forma diferente dos lisos. Um
tecido de superficie felpuda é Classe 1 se o tempo de queima exceder 7,0 segundos, ou se apresentar
apenas um lampejo superficial que nao incendeie o tecido de base. Tecidos de superficie lisa exigem
3,5 segundos ou mais. Tecido Classe 3 ndo pode ser usado em vestuério (16 CFR §1610,4"). A
orientacao da CPSC cita "jaquetas com ziper frontal total" como exemplo de forros com areas
expostas. Um interior em felpa escovada que aparece quando o moletom esta aberto pode, portanto,
precisar de teste préprio, mesmo que a face externa se qualifique para uma isencao. O vestuario
adulto exige um Certificado Geral de Conformidade por escrito (orientacdo da CPSC para vestuério™).

Etiquetas. Cada peca precisa do nome genérico e da porcentagem em peso de cada fibra presente
em 5 % ou mais, do nome do fabricante ou do nimero RN e do pais de origem (16 CFR §303,16™).
Também precisa de instrucdes permanentes de conservacao conforme a Regra de Etiguetagem de
Conservacao da FTC™®. Se um decorador corta a etiqueta original da peca lisa e costura apenas uma
etiqueta com o logotipo, a peca pode acabar nao conforme.

Os tamanhos infantis sdao um produto a parte. Corddes do pescoco e do capuz em roupas
externas infantis de parte superior nos tamanhos 2T-12 sao tratados como um perigo substancial do
produto. Corddes de cintura e de barra nos tamanhos 2T-16 sao limitados a 3 polegadas expostas,
sem travas nem nds. A equipe da CPSC tem conhecimento de 26 mortes e 73 incidentes nao fatais
ligados a corddes do pescoco e do capuz entre 1985 e 2019 (orientacdo da CPSC sobre corddes™).
Produtos infantis também precisam de uma etiqueta de rastreamento™ permanente e de um
Certificado de Produto Infantil. Componentes de metal ou plastico, como ziperes, precisam ser
testados para chumbo. Um pedido de equipe que inclua tamanhos infantis nao pode reaproveitar a
especificacao adulta com medidas menores.

Quimica e origem dos materiais. Duas verificaces adicionais se aplicam a muitos pedidos.

* PFAS: Desde 1 de janeiro de 2025, a Califérnia e Nova York restringem PFAS em téxteis. Em
testes independentes divulgados em 2026, cerca de 80 % de aproximadamente 115 produtos
atendiam a lei estadual, e alguns ndo atendiam (The Guardian™). Felpa repelente a 4gua ou
resistente a manchas exige do fornecedor um resultado de fldor organico total.

e Importacoes de algodao: Em 31 de julho de 2026, o DHS incluiu 43 empresas na Lista de
Entidades da UFLPA, elevando o total para 187. A CBP negou a entrada de mais de 24,300
remessas com base na lei (DHS"Y). A felpa importada com mistura de algodao exige
documentacao rastredvel da fibra até a peca acabada.

Um certificado voluntério de substancias nocivas, como o OEKO-TEX STANDARD 100™ pode sustentar
suas afirmacdes. Moletons normalmente se enquadram na Classe de Produto Il (contato direto com a
pele). Um certificado em poder do fabricante da peca lisa cobre essa peca, nao a tinta ou a
transferéncia aplicada depois.


https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-D/part-1610/subpart-A/section-1610.4
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Onde comecam os atrasos e os defeitos? Comparacao de
rotas e métodos

A primeira tabela relaciona cada rota de producao as suas variaveis controlaveis e aos pontos de
falha mais comuns. Prazos e minimos variam conforme a fabrica, o estoque de pecas lisas e a época
do ano; por isso, confirme-os por escrito com o seu fornecedor.

Peca lisa de estoque Impressao sob demanda

Fator decorada Corte e costura (unidades avulsas)
Tecido, gramatura, ziper,
O que vocé Arte, posicionamento, modelagem, Arte e posicionamento
controla método de decoragao acabamentos, etiquetas, dentro de um modelo
arte

Etapas 3,5e 6

1, 3, 4 (muitas vezes
majoritariamente

Etapas realmente Todas as sete, com mais

apenas uma prova
executadas digital), 5, 6, 7 rodadas de amostragem automatizadas
Onde os atrasos  Falta de estoque de Obtencao do tecido, Filas sazonais; pedidos com
costumam pecas lisas por cor e revisdes de modelagem, varios itens sdao enviados
comecar tamanho; arte atrasada  retrabalho de amostras  junto com o item mais lento
Onde os defeitos Cura da decoracao; Iq?talagao do ziper, QuaAlldqde da peca “S.?i qu?
costumam posicionamento perto do di crenca de VOCE Nao pode especi \car;

, encolhimento, branco do DTG em tecido
comecar ziper :
etiquetagem escuro

i Completo: testes
Onus de Mantenha as etiquetas conforme 1610, Compartilhado com a
conformidade originais; verifique os GCC/CPC, etiquetas da plataforma; verifique para
sobre vocé corddes infantis FTC, registros de origem tamanhos infantis

dos materiais



Peca lisa de estoque Impressao sob demanda

Fator decorada Corte e costura (unidades avulsas)
. Langamentos de marca .
Funcionarios, eventos, . . Teste de designs, presentes
Ideal para depois que um design

times, primeiras tiragens avulsos

comprovou que vende
A segunda tabela compara os métodos de decoracao pelo modo como se comportam na producao.

Método Etapa de preparacio Etapa de acabamento Defeito tipico em moletons com

que falha ziper total
Rachaduras em areas de tinta
Serigrafia Uma tela por cor Cura da tinta pesada; acimulo de tinta no sulco
do ziper
Bordado Arquivo de pontos Escolha do estabilizador e Franzido ap6s a primeira lavagem
digitalizado da densidade P P 9
DTG Perfil de impressao e pré- Pré-tratar e curar Caixa do pré-tratamento visivel;
tratamento branco opaco em felpa escura
: . Temperatura, pressao e  Descolamento nas bordas,
Filme impresso e A .
DTF . tempo de permanéncia da principalmente perto de costuras e
polvilhado
prensa dentes
FAQ

FAQ: quando o reldgio da producao realmente comeca?

Comeca quando a Ultima de trés coisas é confirmada: arte pronta para producdo, uma prova ou
amostra aprovada e o pagamento. O dia do pedido nao conta. O tempo gasto revisando a arte ou
esperando o retorno sobre a amostra é somado ao prazo, nao absorvido por ele. Peca ao fornecedor
que declare por escrito o gatilho de inicio e que cote separadamente os dias de producdo e os dias de
transito.

FAQ: posso mudar a cor do ziper ou o estilo do bolso depois da aprovacao?

Na rota de pecas lisas, s6 trocando por outra peca lisa, 0 que reabre as verificacdes de estoque e as
provas. No corte e costura, uma mudanca depois que o tecido foi cortado costuma significar novos
acabamentos, novos custos e um novo prazo. Feche o tipo de ziper, a cor da fita e os bolsos na
especificacao da Etapa 2.

FAQ: quantas pecas extras devo pedir?

Decoradores costumam citar 2-3 % de perda em tiragens estampadas. Se uma falta de pecas
causaria problemas reais, como em um evento com data marcada ou um nimero fixo de funcionarios,
pergunte se as pecas extras estao incluidas por tamanho ou acrescente vocé mesmo uma pequena
margem.

FAQ: moletons promocionais adultos precisam de certificado de inflamabilidade?

Sim. Vestuario adulto ndo isento vendido nos EUA precisa de um Certificado Geral de Conformidade
baseado na 16 CFR Parte 1610. Para um moletom com ziper total e interior escovado que aparece
quando aberto, confirme que o forro exposto foi avaliado, e nao apenas a face externa.

FAQ: os tamanhos infantis podem usar a mesma especificacao do pedido adulto?



Nao. Os tamanhos infantis exigem capuz sem cordao no pescoco, corddes de cintura em
conformidade, teste de chumbo em componentes como ziperes, uma etiqueta de rastreamento e um
Certificado de Produto Infantil. Trate os tamanhos infantis como uma linha de producao separada
dentro do pedido.

FAQ: o logotipo pode atravessar o ziper?

E possivel, mas é uma excecdo cotada que exige amostra prépria. Ndo é um posicionamento padrao.
As zonas seguras e 0s motivos por tras delas estdo na nossa pagina de moletons personalizados com

ziper .

Principais conclusées

» A felpa segue as regras de inflamabilidade de superficie felpuda, e os forros
expostos de moletons com ziper total contam. — A Classe 1 exige tempo de queima
superior a 7,0 segundos para superficies felpudas (Fonte)

e Etiquetas fazem parte da producao, nao da decoracao. — Toda fibra com 5 % ou mais
deve ser declarada com sua porcentagem, junto com a origem e o RN ou 0 nome (Fonte)

* Moletons infantis precisam de especificacao propria. — 26 mortes e 73 incidentes nao
fatais ligados a corddes do pescoco e do capuz, 1985-2019 (Fonte)

* Felpa de algoddo importada exige registros de origem rastredveis. — 43 empresas
incluidas em julho de 2026, 187 na Lista de Entidades da UFLPA (Fonte)

* Felpa tratada com PFAS é um risco real na California e em Nova York. — Cerca de 80 %
de aproximadamente 115 produtos testados atenderam a lei estadual; portanto, cerca de 20 %
nao atenderam (Fonte)

Conclusao: deixe cada ponto de controle visivel

Um pedido de moletons de uma pequena empresa raramente falha de uma so vez. Ele escorrega no
recebimento do pedido, quando os tamanhos chegam tarde; na preparacao, quando a arte ndo esta
pronta para producao; e na aprovacao, quando uma amostra nova é aprovada sem ser lavada. Os
defeitos vém da carcela do ziper, da etapa de cura e da etiqueta. Pedir ao seu fornecedor que informe
o0 andamento em relacdo a esses sete pontos de controle transforma uma semana de siléncio em uma
situacao sobre a qual vocé pode agir.

Se vocé esta planejando uma tiragem de moletons com ziper total estampados, informe as
quantidades por cor, os tamanhos, a decoracao e a data de recebimento, e delimitaremos o pedido
ponto de controle a ponto de controle. Comece pela nossa pdgina de moletons personalizados com
ziper e solicite um orcamento. Confirmamos por escrito minimos, prazos prazos de entrega e testes
para o seu pedido especifico, sem citar nimeros genéricos.

Notas de rodapé

1. ASTM International, D2061 Métodos de ensaio padrao para ensaios de resisténcia de ziperes.
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2. Impressions, "O estado da decoragao de vestuario em 2026", 28 de abril de 2026.
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https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-

OLD ¢«
5. eCFR, 16 CFR §303,16, Rotulagem conforme a Lei de Identificacao de Produtos de Fibras

Téxteis. https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303,16 ¢
6. eCFR, 16 CFR Parte 423, Etiquetagem de conservacao de vestuario téxtil.

https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-l/subchapter-D/part-423 ¢
7. CPSC dos EUA, Corddes em roupas externas infantis para a parte superior do corpo.
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Drawstri

ngs-in-Childrens-Upper-Outerwear <
8. CPSC dos EUA, Perguntas frequentes sobre a etiqueta de rastreamento.

https://www.cpsc.gov/FAQ/Tracking-Label €

9. The Guardian, relatério sobre PFAS em roupas e téxteis, 15 de junho de 2026.
https://www.theguardian.com/environment/2026/jun/15/pfas-clothing-textiles-report «

10. Departamento de Seguranca Interna dos EUA, "DHS anuncia a inclusao de 43 empresas na Lista
de Entldades da UFLPA", 31 de julho de 2026.

11. OEKO TEX, documento da norma STANDARD 100.
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX STANDARD 100 Standard_
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