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Adesivos 3D de resina: como logotipos, cores e a escolha da resina definem o efeito de
domo

Details

Resposta rapida: Os adesivos 3D de resina funcionam como uma pequena lente. O domo
transparente aprofunda a cor, amplia o centro e distorce o que estiver perto da borda. A arte tem
mais chance de ser aprovada na primeira prova quando o texto critico fica fora do ombro do domo, os
cantos vivos do corte especial sao arredondados, os efeitos metalicos vém do filme de base impresso
e nao da resina, e o poliuretano alifatico substitui o epdéxi padrdo onde cores claras ficardo expostas a
luz do dia.

Atualizado em outubro de 2026 - Um guia de design e pré-impressdo para equipes de marca,
embalagem e produto

Os adesivos 3D de resina raramente falham na fase de orcamento. Falham na fase de prova. O PDF
parece perfeito na tela. Ai chega a amostra fisica, com o nimero de série deformado na borda, um
filete que parece sumir, um fundo branco que vira creme poucos meses apos o lancamento e um
logotipo manuscrito cujos tracos finos de ligacao puxaram a resina em ilhas irregulares. Cada
correcao custa mais um ciclo de prova. Alguns problemas, como o amarelamento e o descolamento
nas bordas, sé aparecem depois que as etiquetas ja estdo em produtos enviados.

Quase todos esses problemas podem ser previstos a partir do arquivo de arte e da especificacao da
resina, antes de qualquer impressdo. O domo n&o é um revestimento. E um elemento dptico que fica
sobre 0 seu design e muda a leitura de cada linha, cor e forma. As secdes a seguir mostram como
cada elemento se comporta sob a resina e como a quimica da resina altera o efeito. Vocé também
encontra um checklist de arte que sua equipe de pré-impressdo pode usar antes de enviar 0s
arquivos. Para questdes de compra, como amostras, faixas de preco e casos de uso, veja nossa
pagina de adesivos personalizados com domo de epdxi .
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1. O que os adesivos 3D de resina fazem de fato com a sua arte
2. Como a escolha da resina muda o efeito dptico
3. Como preparar a arte para um domo: oito passos
4. Comparacao: como cada acabamento reproduz elementos comuns de design
5. Perguntas frequentes
6. Principais conclusbes
7. Conclusao

O que os adesivos 3D de resina fazem de fato com a sua
arte
Um adesivo com domo é uma etiqueta impressa, com corte especial, que recebe uma resina liquida

transparente por cima. A resina escorre para fora até chegar a borda do corte, onde a tensao
superficial a detém. Isso forma um menisco curvo, que cura e vira uma lente sélida. Nossa pagina de


https://pt.zigpac.com/custom-stickers/custom-domed-epoxy-stickers.html

produto descreve a construcao completa. Para quem faz o design, o que mais importa € isto: 0 domo
curado é uma lente plano-convexa, e cada parte dele trata a sua arte de um jeito diferente.

Ajuda dividir todo domo em trés zonas 6pticas:

* A coroa (o centro quase plano). E a zona de reproducdo mais fiel. O design aparece levemente
ampliado, saturado e brilhante, que é o efeito de “joia” pelo qual os compradores pagam.

* O corpo (a zona entre o centro e a borda). A curvatura aumenta aqui, e os reflexos da
iluminacao de teto caem nesse anel. Textos pequenos e escuros nessa zona podem ficar
escondidos pelo reflexo em alguns angulos de visao.

e 0 ombro (a borda inclinada logo dentro da linha de corte). A refracao é mais forte aqui. As
linhas se curvam, os textos pequenos se distorcem e qualquer defeito de impressao € ampliado.
Um guia de grafica muito citado resume sem rodeios: a curva amplia tudo o que estiver sob o
seu ombro.

»?

Essa divisao em zonas explica a maioria das reprovacoes na primeira prova. As equipes de marca
aprovam um PDF plano em que todos os elementos tém o mesmo peso visual. Depois da aplicacdo do
domo, os elementos préximos a borda perdem legibilidade e os do centro ganham destaque. Uma
boa arte para domo é pensada para a lente, nao para a folha plana.

Como a escolha da resina muda o efeito dptico

Epoxi e poliuretano recém-curados parecem quase idénticos. Ambos sao transparentes, de alto brilho
e tridimensionais. As diferencas surgem nas semanas e meses seguintes e afetam mais a cor do que
a forma.

Epoxi padrao cura dura e rigida. Como o domo mantém a forma com nitidez, as bordas podem
parecer afiadas e vitreas. A contrapartida é a estabilidade da cor. A quimica do epéxi tende a
amarelar sob luz UV e calor. Produtores de domo descrevem a mudanca como perceptivel em uma ou
duas estacdes de luz do dia, e a descoloracao causada pelo calor pode surgir até em um armazém ou
na carcaca de uma maquina, sem sol direto. A mudanca é irreversivel e é mais visivel sobre arte



branca, cinza-claro, azul-claro e em tons pastel. Pesquisas sobre revestimentos mostram que a
escolha da resina e do agente de cura determina esse comportamento. Um trabalho publicado pela
American Coatings Association descreve um epdxi cicloalifatico combinado com um endurecedor
aminico de baixo amarelamento que melhorou de forma significativa o brilho e a retencao de cor em
ensaio acelerado de UV conforme ASTM G154 Ciclo 2™, Esse estudo trata de revestimentos industriais
para metal, nao de adesivos. A licao para quem faz o design é que “ep0dxi” nao é um Unico
comportamento optico, e uma alegagao de baixo amarelamento s6é tem valor quando vem associada
a um método de ensaio.

Poliuretano (PU) alifatico permanece flexivel depois da cura. As resinas de domo flexiveis ficam
tipicamente em torno de Shore A 70-90, enquanto epdxis estruturais podem passar de Shore D 80.
Um domo macio se recupera de pequenas marcas: pressione a unha num bom domo de PU e a marca
some em uma duzia de segundos, mais ou menos. Do ponto de vista Optico, o PU alifatico é a resina
para adesivos 3D de resina cujos brancos e cores claras da marca precisam se manter fiéis ao ar livre.
O poliuretano aromatico é uma variante mais barata que também amarela sob UV; por isso,
“poliuretano” sozinho ndo basta como especificacdo. Peca “alifatico” por escrito.

A resina curada por UV endurece em segundos sob lampadas, e nao ao longo de muitas horas. Isso
favorece a producao rdpida, mas o comportamento da cor no longo prazo depende da férmula
especifica; trate-a como ep6xi até o fornecedor apresentar dados de exposicao as intempéries.

Uma peculiaridade do mercado importa para a aprovacao da arte. Muitas paginas de produto
rotuladas como “epodxi” descrevem, na verdade, um revestimento de poliuretano, e alguns
fornecedores nem informam a quimica. A orientacao do setor é tratar uma resina sem nome como
produto para uso interno. Antes de aprovar uma arte de cores claras, confirme a familia da resina por
escrito. A resina escolhida para os adesivos decide se 0 seu branco continua branco.

Como preparar a arte para um domo: oito passos

Os passos abaixo seguem a ordem em que um revisor de pré-impressao confere um arquivo de domo.
Cada um ataca um motivo especifico de reprovacao de prova.


https://www.paint.org/coatingstech-magazine/articles/higher-solids-lower-yellowing-epoxy-system-for-industrial-dtm-coatings/

Passo 1: defina o ambiente antes de fechar as cores

AplicacOes internas, planas e de curta duragao podem usar epdxi. Luz do dia, superficies curvas ou
uma longa vida Util da marca indicam PU alifatico. Tome essa decisao primeiro, porque ela muda
quanta area clara o seu design pode ter com seguranca. Se o epdxi for imposto pelo orgamento,
desloque os grandes campos brancos para tons médios ou cores saturadas da marca, que disfarcam
uma leve mudanca para o quente bem melhor do que o branco de papel. Nossa pagina de produto
explica como definir o escopo do ambiente e aprovar a amostra, entao este guia nao repete o
assunto.

Passo 2: monte um layout pensado para a lente

e Coloque na coroa o logotipo, o nome do produto e tudo o que precisa ser lido.

e Mantenha nimeros de série, URLs, linhas legais pequenas e filetes finos fora do ombro. Se
precisarem aparecer, leve-os para dentro e aumente-os, em vez de contar com o espaco da
borda.

e Deixe os elementos decorativos, como cor de fundo, textura e padrao, avangarem até a linha
de corte. Alguma distorcao ali parece natural.

e Estenda a cor de fundo além da linha de corte como sangria, para que um pequeno desvio do
corte nunca deixe uma faixa sem impressdo sob a resina. Peca a grafica os valores de sangria e
de zona de seguranca para trabalhos com domo e incorpore-os ao gabarito.

Passo 3: simplifique a forma do corte especial

A resina forma seu contorno pela tensao superficial contra a borda do corte, por isso o contorno
controla o domo. Cantos externos vivos e angulos internos fechados tornam a tensao superficial
instavel. A resina ou ultrapassa o contorno ou recua e deixa a impressao exposta nas pontas.
Pescocos estreitos e pontes finas dividem um Unico domo em lébulos irregulares. Recortes internos,
como os miolos das letras de um logotipo tipografico com corte de contorno, criam bordas extras que
precisam, cada uma, do seu proprio menisco.

A solucao pratica é arredondar todos os cantos e apoiar logotipos intrincados em uma forma de base
simples, como circulo, oval, retangulo arredondado ou escudo suave. O logotipo mantém o detalhe na
impressao, e a resina ganha uma Unica borda limpa onde se assentar. Contornos complexos com
varios elementos também aumentam as posicdes de dispensacao e o desperdicio, entao uma faca
mais simples tende a custar menos para produzir de forma consistente.



Passo 4: planeje as cores para brilho e profundidade

0 domo aumenta a saturacao e o brilho, entdo cores aprovadas em amostras foscas ficarao mais
profundas e ricas sob a resina. Um azul-marinho escuro pode parecer quase preto, e 0s verdes
médios ganham intensidade. Se a cor da sua marca tem referéncia Pantone, aprove-a em uma prova
fisica com domo, impressa no filme final, e ndo em uma impressao plana ou na tela. Grandes areas de
preto sélido parecem luxuosas, mas funcionam como espelhos e refletem as fontes de luz. Se precisar
de fundos escuros, use texto em branco vazado ou em cores vivas para que o reflexo nao engula a
mensagem.

Passo 5: trate linhas finas, textos pequenos e degradés

A lente amplia os defeitos de impressao com a mesma fidelidade com que amplia o design. Pontos de
reticula, faixas nos degradés e pequenos desalinhamentos de registro ficam mais visiveis,
principalmente perto do ombro. Na pratica:

e Use arte vetorial e fontes convertidas em curvas. Evite logotipos raster de baixa resolucao, pois
a ampliacao expde as bordas dos pixels.

 Peca a grafica a espessura minima de linha positiva e negativa em trabalhos com domo e
depois faca a prova em escala de 100 %.

e Mantenha os degradés suaves e amplos. Passos tonais muito sutis perto da borda tendem a
formar faixas.

* Evite filetes finos colados a linha de corte. Até uma pequena tolerancia de corte fica evidente
quando uma borda fina sai do centro sob a lente.

Passo 6: obtenha os efeitos metadlicos da base, nao da resina

Os efeitos metalicos e holograficos sao onde os domos ficam melhores, desde que o efeito esteja na
base impressa. Os caminhos mais comuns sao:

e Filme cromado ou de metal escovado. As cores sao impressas sobre uma base branca, e as



areas deixadas sem branco mostram o metal através do domo. Sob a resina, o cromo brilhante
lembra metal liquido e os acabamentos escovados ganham profundidade. Entusiastas que
restauram emblemas de gabinetes de computadores antigos relatam que o material adesivo
escovado sob resina com domo funciona bem justamente por esse motivo.

* Folha metalica holografica. A lente amplia o padrdo de arco-iris e acrescenta movimento
quando o observador inclina o produto.

» Tintas metdlicas em filme branco. Sdo mais sutis e tém menos contraste. Faca prova delas,
porque o domo pode reduzir o brilho metdlico a um simples brilho de superficie.

Planeje a base branca como uma camada de cor especial separada no arquivo. A tinta precisa estar
totalmente curada antes da aplicacao do domo. Tinta a base de agua mal seca é uma causa comum
de delaminacdo da resina, e impressdes em serigrafia, offset, laser e transferéncia térmica aceitam a
resina com mais seguranca.

Passo 7: confira a amostra fisica, nao so a cor

Quando a prova com domo chegar, verifique mais do que a cor. Olhe a borda sob uma luz em angulo
baixo. O domo deve ir até o corte, sem recuo nos cantos e sem transbordamento. Procure bolhas,
riscos esbranquicados e pontos pegajosos. A orientacao de producao associa esses defeitos a erros na
proporcao da mistura de apenas 1-2 % e a umidade, e por isso as salas de aplicacao do domo
costumam ser mantidas perto de 22-24°C e abaixo de cerca de 40-45 % de umidade relativa.
Pressione a unha no centro para confirmar que a familia da resina corresponde ao pedido. Depois cole
algumas amostras na superficie real do produto, ndo em um cartdao de amostra. Limpe a superficie
com alcool isopropilico, pressione do centro para fora e mantenha a superficie acima de cerca de
10°C (50°F) durante a aplicacao. Se a adesao tiver peso contratual, peca dados de descolamento
medidos por um método reconhecido, como a ASTM D3330/D3330M™, e pergunte qual superficie de
ensaio foi usada.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025

Passo 8: confira os textos que tém peso legal

Alguns textos da arte trazem obrigacdes que vao além do design. Se uma etiqueta com domo servir
de plaqueta de identificacao permanente de equipamento ou de sinalizacao de seguranca, a UL avalia
toda a construcao da etiqueta (material de face, tinta, adesivo e superficie de montagem) no ambito
do seu programa de sistemas de marcacdo e rotulagem™, com referéncia & UL 969 (edicdo 6th,
2025)™. Um domo decorativo ndo herda esse status. Uma indicacdo de origem como “Made in USA”
impressa na arte precisa atender ao padrdo Made in USA da FTC®, que esté codificado em 16 CFR
Parte 323", Se a etiqueta ficar numa embalagem de alimentos, perto de uma area de contato com o
alimento, observe que as regras da UE sobre bisfenol A em revestimentos epéxi mudaram com o
Regulamento (UE) 2024/3190". Esse regulamento trata de revestimentos de contato com alimentos,
nao de etiquetas com domo em geral. O conjunto mais amplo de regras de 2026 para pedidos de

domo esta resumido em nossa pagina de produto das etiquetas de resina com domo.

Comparacao: como cada acabamento reproduz elementos
comuns de design

A tabela compara apenas o comportamento éptico. Para as vantagens e desvantagens de custo e
orcamento entre esses acabamentos, veja a pagina de produto.

Vinil plano +
laminado (sem
domo)

Alto; depende da  Brilho moderado,
formula sem profundidade

Elemento de Domo de epoxi Domo de PU Domo de resina
design padrao alifatico curada por UV

Clareza e brilho

S Muito alto, vitreo Muito alto
iniciais
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Elemento de
design

Campos brancos
e em tons pastel
ao longo do
tempo

Linhas finas e
textos pequenos
perto da borda

Bases metélicas
e holograficas

Marcas e
arranhoes

Superficies
curvas

Melhor
adequacao a arte

Domo de epoxi
padrao

Mudanca para tom
qguente ou ambar
sob UV e calor;
irreversivel

Distorcidos pela
refracao do ombro

Forte realce pela
lente

Permanentes;
superficie dura

A borda tende a
soltar ou rachar

Cores saturadas,
uso interno,
superficie plana,
vida curta

Domo de PU
alifatico

Permanece
transparente,
segundo as
alegacdes dos
fornecedores para
uso externo

Distorcidos pela
refracao do ombro

Forte realce pela
lente

Pequenas marcas
Se recuperam

Acompanha curvas
suaves

Cores claras da
marca, uso externo,
vida longa

Domo de resina
curada por UV

Sem comprovacao
até que haja dados
de exposicao as
intempéries

Distorcidos pela
refracao do ombro

Forte realce pela
lente

Geralmente duro;
marcas
permanentes

Depende da
formula

Tiragens de entrega

rapida apds a
validacao

Vinil plano +
laminado (sem
domo)

Depende da
classificacao UV do
laminado

Reproduzidos de
forma plana e fiel

Visiveis, mas
planas

Riscos no laminado

Se adapta bem

Textos minusculos,
curvas amplas,
processos com
calor

Dois limites valem para qualquer domo. Primeiro, nunca passe pecas com domo por laminadora,
prensa térmica ou forno, porque a resina amolece antes do vinil que fica por baixo e fica com marcas
permanentes. Segundo, o domo veda a face, mas nao o verso. A agua entra pela linha do adesivo,
entao o preparo da superficie na aplicacdo pesa mais do que a alegacao de resisténcia a dgua da

resina.

Perguntas frequentes

Perguntas frequentes: textos pequenos, como um numero de série, podem ir em adesivos

3D de resina?

Sim, se ficarem na coroa e tiverem tamanho maior do que o que vocé usaria numa etiqueta plana. O
texto colocado no ombro inclinado se curva e pode ficar ilegivel em certos angulos. Se o nimero
precisar ser lido por leitores ou inspetores, coloque-o no centro ou imprima-o em uma etiqueta plana

separada.

Perguntas frequentes: por que meu fundo branco ficou creme meses depois da aprovacao?

0 branco é a cor mais sensivel para revelar o envelhecimento da resina. O epdxi padrao e o

poliuretano aromatico descoloram sob luz UV e calor, e a mudanca é irreversivel. Para arte de cores
claras exposta a luz do dia, especifique poliuretano alifatico por escrito ou refaca o design com fundos
de tom médio, caso o epdxi seja imposto.

Perguntas frequentes: um logotipo manuscrito ou com corte de contorno pode receber
domo sem uma forma de base?

As vezes, mas tracos finos e angulos internos quebram o menisco em Iébulos irregulares, e a resina
recua nas pontas agudas. Apoiar o logotipo manuscrito em uma forma de base arredondada da a



resina uma Unica borda limpa e mantém cada traco sob o domo.
Perguntas frequentes: como saber se uma prova é de epodxi ou de poliuretano?

Pressione a unha no centro do domo. Uma marca que some em uma duzia de segundos, mais ou
menos, indica poliuretano flexivel. Uma marca permanente, ou uma superficie dura demais para
marcar, indica epdxi. Depois confirme por escrito a familia e o grau exatos da resina, porque
amostras novas de ambos parecem quase idénticas.

Perguntas frequentes: o que a documentacao de adesivo e resina deve cobrir em 2026?

Peca fichas de dados de seguranca tanto da resina quanto da camada de adesivo. Nos EUA,
fabricantes e importadores de adesivos agora precisam fazer um relato Unico de PFAS usadas desde
2011 conforme a Secdo 8(a)(7) da TSCA™®, incluindo auxiliares de processamento. Separadamente, a
norma 40 CFR 751.407™ proibe a distribuicdo comercial de artigos que contenham PIP (3:1) depois de
31 de outubro de 2026; portanto, confirme que nenhum adesivo ou aditivo da construcao o contenha.

Perguntas frequentes: os domos funcionam em produtos curvos, como garrafas ou
capacetes?

Domos pequenos em curvas suaves costumam funcionar com poliuretano flexivel. O ep6xi rigido
tende a rachar ou soltar na borda, e em curvas amplas os domos descolam nas bordas, seja qual for o
adesivo. Para curvas fechadas, um vinil plano impresso com laminado é a escolha de design mais
segura.

Principais conclusoes

» Cores claras revelam primeiro o envelhecimento da resina; por isso, associe qualquer
alegacao de “baixo amarelamento” a um método de ensaio. — O ASTM G154 Ciclo 2
QUV-A foi usado para medir o brilho e a retencao de cor em um trabalho publicado sobre epéxi
de baixo amarelamento (Fonte)

« Comprove a adesao na superficie real do produto, ndo em um cartdao de amostra. — A
ASTM D3330 abrange o descolamento a 180° (Método A) e o descolamento a 90° (Método F)
(Fonte)

e A arte de uma plaqueta de identificacao é aprovada como um sistema completo de
etiqueta, nao como um design de adesivo. — UL 969, 6th edicao, publicada em 2025
(Fonte)

¢ Uma indicacdo “Made in USA” impressa na arte é uma alegacao regulamentada. — 16
CFR Parte 323 exige que todos ou praticamente todos os componentes sejam fabricados e
obtidos nos EUA (Fonte)

¢ A quimica do adesivo faz parte da especificacdao, nao é um detalhe de ultima hora. —
A distribuicao de artigos que contenham PIP (3:1) é proibida depois de 31 de outubro de 2026
(Fonte)

e A documentacao do fornecedor deve permitir rastrear aditivos ocultos. — O relato de
PFAS da TSCA para adesivos retroage a 2011 (Fonte)

Conclusao

A aprovacao de etiquetas com domo na primeira prova se resume a projetar para a lente. Coloque na
coroa o que importa, mantenha os detalhes frageis fora do ombro, dé a resina uma borda simples e
arredondada, incorpore os efeitos metalicos ao filme de base e escolha uma resina cuja cor no longo


https://www.adhesivesmag.com/articles/102349-pfas-update-2026-continued-refinement-of-us-and-global-strategies-and-greater-focus-on-adhesives-and-sealants
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https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-323
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/40/751.407
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prazo combine com a quantidade de branco e de tons pastel que a sua marca usa. Aprove em uma
prova fisica com domo, colada na superficie real, e nunca em um PDF plano.

Se a sua arte esta pronta, ou quase, envie-a com uma observacao sobre o ambiente e a superficie.
Vamos conferi-la com os pontos acima antes de qualquer coisa ir para a impressao. Comece pela
nossa pagina de adesivos personalizados de resina com domo para solicitar um orcamento e uma
prova.
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