


Impressão de pôsteres para expositores de varejo: como combinar tamanhos padrão e
personalizados em todas as unidades

Details

Resposta rápida: A impressão de pôsteres para expositores começa pela estrutura de exposição.
Meça a janela visível e o canal gráfico de cada moldura e depois agrupe as unidades por proporção.
Especifique o tamanho refilado como largura × altura, com sangria (normalmente 0,125 in / 3,175
mm por lado) e uma tolerância por escrito. Por fim, verifique como esse tamanho se encaixa na
bobina ou na folha da gráfica, porque uma mudança de 2 polegadas pode reduzir o aproveitamento
pela metade.

Chega o kit de inauguração de uma loja e metade dos pôsteres não serve. As folhas de 24 × 36 in
entram nas molduras de encaixe, mas o título fica escondido sob a aba de alumínio. Nas caixas de luz
mais antigas, a arte fica solta, com uma folga em uma das bordas. No estande da feira, o cavalete
aceita uma placa na horizontal e o arquivo foi montado na vertical. Ninguém pediu o tamanho
“errado”. Cada unidade simplesmente tinha uma ideia diferente do que “tamanho” significava. Este
guia trata a impressão de pôsteres como uma tarefa de especificação. Ele explica como transformar
expositores, molduras, caixas de luz e estruturas de evento variados em uma lista curta de
dimensões que qualquer gráfica consiga produzir e qualquer equipe de loja consiga instalar.

O problema cresce junto com a sua rede. Uma única campanha de marca pode atingir dezenas de
gerações de expositores, comprados de fornecedores diferentes em anos diferentes. O lado da oferta
é igualmente fragmentado: estima-se que o setor gráfico dos EUA movimente $79,4 bilhões em 2026,
distribuídos por cerca de 50,473 empresas (análise do setor gráfico dos EUA[1]). Uma especificação de
tamanho que existe apenas na cabeça de um fornecedor deixa de funcionar assim que você pede
nova cotação, adiciona uma região ou troca de fornecedor. A solução é uma ficha de dimensões
neutra em relação ao fornecedor, e o restante deste artigo mostra como montá-la.
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O que “tamanho” realmente significa para um pôster de
expositor
Em um expositor emoldurado ou montado, um pôster tem pelo menos quatro dimensões. Confundi-
las causa quase todas as reclamações de encaixe:
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Tamanho refilado: a dimensão final da folha, já cortada. É o número que vai no pedido,
escrito como largura × altura.
Tamanho com sangria: o tamanho refilado mais a área extra de imagem que é cortada fora.
Com a sangria usual de 0,125 in, um tamanho refilado de 24 × 36 in exige um arquivo de 24,25
× 36,25 in.
Canal gráfico ou tamanho do inserto: o espaço que a estrutura aceita fisicamente. A placa
de fundo de uma moldura de encaixe, o trilho de filme de uma caixa de luz ou a borda de apoio
de um cavalete definem esse limite.
Área visível: o que os clientes realmente veem depois que o perfil da moldura, o passe-partout
ou a lente cobrem as bordas. Em estruturas com aba, ela é sempre menor que o tamanho
refilado.

A demanda por esse tipo de impressão multiunidade, com controle de marca, não está diminuindo. O
mercado americano de impressão personalizada foi avaliado em USD 6,10 bilhões em 2023, com
CAGR projetado de 10,5 % até 2030. Materiais publicitários, como pôsteres, são apontados como um
dos principais motores (relatório sobre o mercado americano de impressão personalizada[2]). Mais
campanhas e mais unidades aumentam o custo de uma especificação de tamanho vaga; por isso,
vale o esforço de definir os quatro números de cada expositor.

Como auditar os expositores em várias unidades
Não confie na etiqueta do expositor nem no tamanho impresso em um pedido de compra antigo. Os
dois modelos de moldura “24 × 36” instalados nas suas lojas podem ter abas diferentes, e uma caixa
de luz reformada no ano passado pode aceitar um filme de tamanho diferente do original. Uma
auditoria única custa algumas horas por unidade. Uma reimpressão errada em toda a rede costuma
custar mais.

Atribua um código a cada expositor. Dê a cada unidade física um código que combine1.
unidade, parede ou zona e tipo de expositor. Por exemplo, STORE-014 / ENTRY / SNAP-A. As
fotos entram no mesmo registro.
Meça o espaço do inserto, não a moldura externa. Abra a moldura ou a caixa. Nas2.

https://www.grandviewresearch.com/industry-analysis/us-custom-printing-market-report


molduras de encaixe, meça a placa de fundo. Nas caixas de luz, meça o trilho do filme ou a
área de tensionamento. Em cavaletes e cavaletes em A, meça o painel ou a ranhura.
Meça a janela visível. Feche a moldura e meça a abertura de borda a borda. Metade da3.
diferença entre o inserto e a janela, em cada eixo, é a sobreposição da aba por lado.
Meça três vezes por eixo. Faça leituras na parte superior, no meio e na parte inferior para a4.
largura, e à esquerda, no centro e à direita para a altura. Uma variação maior que cerca de 1/16
in indica um expositor torto ou fora de esquadro. Sinalize-o, pois nenhuma tolerância de
impressão consegue corrigir isso.
Registre a orientação e as unidades. Escreva sempre a largura primeiro, indique se é5.
vertical ou horizontal e registre tanto polegadas quanto milímetros. Isso importa mais quando
os expositores vêm de fornecedores que seguem o sistema métrico.
Anote a restrição de profundidade. Se um canal só aceita uma folha fina, uma placa6.
montada não vai caber, mesmo que as dimensões da face coincidam.

Uma planilha compartilhada com uma linha por expositor funciona bem. Use estas colunas: código,
tipo, inserto L × A, janela L × A, aba por lado, orientação, limite de profundidade, iluminação (frontal
ou retroiluminada) e link da foto. Com os dados registrados, ordene pelo tamanho do inserto e você
normalmente verá que 40 expositores “diferentes” se reduzem a quatro ou cinco famílias de tamanho
reais.

Agrupe os tamanhos por proporção, não pelo nome
A forma mais rápida de reduzir as versões de arte é agrupar os expositores por proporção. Pôsteres
com a mesma proporção podem compartilhar um único arquivo-mestre, apenas redimensionado.
Pôsteres com proporções diferentes precisam de layout próprio, ou a arte acaba cortada. A tabela
abaixo lista formatos comuns dos EUA e da ISO com seus equivalentes métricos exatos.

Formato (L × A) Métrico (mm) Proporção Compartilha arquivo-mestre com
11 × 17 in (ANSI B /
tabloide) 279,4 × 431,8 1 : 1.545 Sem vizinho em comum; criar

separadamente



Formato (L × A) Métrico (mm) Proporção Compartilha arquivo-mestre com
12 × 18 in 304,8 × 457,2 2 : 3 24 × 36 in em escala de 50 %
16 × 20 in 406,4 × 508,0 4 : 5 8 × 10 in em escala de 50 %

18 × 24 in 457,2 × 609,6 3 : 4 Nenhum tamanho 2:3; precisa de layout
próprio

22 × 28 in 558,8 × 711,2 11 : 14 Próximo de 4:5, mas não idêntico
24 × 36 in 609,6 × 914,4 2 : 3 12 × 18 in em 200 %
27 × 40 in (pôster de
cinema de 1 folha) 685,8 × 1016,0 1 : 1.481 Próximo de 2:3, mas corta cerca de 0,6 in por

lado quando forçado

A1 / A0 (ISO 216) 594 × 841 / 841 ×
1189 1 : 1.414 Todo tamanho A pode ser escalado para

qualquer outro

O custo de cortar a arte ao forçar uma proporção é fácil de calcular. Encaixar uma arte 2:3 em uma
moldura 18 × 24 in (3:4) igualando a largura redimensiona o design para 18 × 27 in. Isso significa
que 3 in, ou 11 % da altura, precisam ser cortados. A menos que o layout tenha sido projetado com
essa margem, um título ou uma linha jurídica será perdido. Se a sua auditoria mostrar expositores 3:4
e 2:3, preveja dois layouts desde o início, em vez de descobrir o problema na prova.

Portfólios internacionais acrescentam outra armadilha. Os formatos ISO da série A mantêm uma
proporção de 1 : 1,414, enquanto os formatos dos EUA não. Uma moldura A1 e uma moldura 24 × 36
in têm aproximadamente o mesmo tamanho, mas exigem arquivos diferentes. Anote a família de
formato padrão ao lado do código de cada expositor durante a auditoria.

Escreva uma especificação de impressão de pôsteres que o
fornecedor não possa interpretar errado
As reclamações em avaliações públicas de serviços online de pôsteres seguem um padrão. Um
comprador pede uma impressão de 10 × 15 in para uma moldura especial e recebe uma folha com 1
in de margem à esquerda e nenhuma à direita. Outro recebe uma impressão de 20 × 30 in com
margens tortas e irregulares. Quando questionados, os vendedores costumam apontar uma “margem
de erro” nos seus termos. Uma loja online muito usada cita uma tolerância de corte manual de cerca
de 1/4 in. Se o seu pedido nunca indicou uma tolerância, vale o padrão do fornecedor, e esse padrão
pode ser mais largo do que a sua moldura permite.

Os compradores governamentais de impressão resolveram isso há décadas, escrevendo atributos
mensuráveis e tolerâncias nos contratos. O Programa de Garantia de Qualidade por Atributos do
Escritório de Publicações do Governo dos EUA define tolerâncias de refile e de registro por nível de
qualidade, em vez de julgamento subjetivo (GPO QATAP[3]). Compradores comerciais podem
aproveitar a mesma lógica. Uma especificação completa para uma família de tamanho poderia ser
assim:

Campo Exemplo de entrada (ilustrativo; defina seus próprios
valores)

Família de tamanho / códigos
dos expositores SF-01: molduras de encaixe SNAP-A, SNAP-B (32 unidades)

Tamanho final refilado, L × A 24,000 × 36,000 in (609,6 × 914,4 mm), vertical
Sangria 0,125 in (3,175 mm) por lado; área do arquivo 24,25 × 36,25 in
Janela visível medida Da auditoria, p. ex. 23,25 × 35,25 in (aba de 0,375 in por lado)
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Campo Exemplo de entrada (ilustrativo; defina seus próprios
valores)

Área de segurança para
conteúdo crítico Dentro da janela visível, mais um recuo extra à sua escolha

Tolerância de refile p. ex. ±1/16 in (±1,6 mm) em cada dimensão

Esquadro p. ex. diagonais com diferença máxima de 1/8 in (uma folha de 24 ×
36 in tem diagonal de 43,27 in)

Borda / sangria total Sangria total, sem borda branca em nenhum lado
Padrão de arquivo PDF/X com caixas de refile e de sangria definidas

A linha do padrão de arquivo importa mais do que parece. O PDF/X, publicado como a série ISO
15930, é um subconjunto rigoroso do PDF criado para a troca confiável de arquivos de impressão. Ele
permite que o próprio arquivo carregue a caixa de refile e a caixa de sangria, de modo que o
operador de corte não precise adivinhar onde fica a borda (visão geral das normas PDF/X[4]). O comitê
de tecnologia gráfica da ISO também publica orientações sobre como as normas de arquivos, cor e
controle de processo se encaixam em um fluxo de produção (diretrizes ISO/TC 130[5]). Para resolução,
modo de cor e aprovação de prova, veja a seção de aprovação de arte da nossa página de impressão
de pôsteres personalizados , em vez de repetir esse conteúdo aqui.

As implantações em várias unidades trazem mais um risco. Cada família de tamanho pode ser
produzida em equipamentos diferentes ou reimpressa com meses de intervalo. Se a mesma cor da
marca precisa parecer igual em um cartão de balcão de 12 × 18 in e em um pôster de parede de 24
× 36 in, pergunte se a gráfica se calibra por um método comum de balanço de cinza, como o
Idealliance G7, que busca semelhança visual entre processos de impressão (Idealliance G7[6]).

Como dimensões fora do padrão afetam o aproveitamento
da folha e o custo unitário
Pôsteres de grande formato são impressos em bobinas ou folhas de largura fixa e depois recortados.
Quantos pôsteres cabem na largura da mídia e quanto sobra define o custo de material por peça. As
mídias jato de tinta de grande formato continuam diversificando substratos e larguras (relatório sobre
mídias jato de tinta de grande formato[7]), por isso pergunte sempre à gráfica qual largura ela usa
para o seu material. O exemplo prático abaixo supõe uma bobina de 54 in e ignora as margens
laterais da máquina, que na prática reduzem ainda mais a largura útil.

Tamanho refilado (L × A) Com sangria de
0,125 in

Melhor disposição em
bobina de 54 in

Largura não
aproveitada

24 × 36 in 24,25 × 36,25 in 2 por linha (48,5 in) 5,5 in (10,2 %)
26 × 38 in (personalizado) 26,25 × 38,25 in 2 por linha (52,5 in) 1,5 in (2,8 %)

28 × 40 in (personalizado) 28,25 × 40,25 in 1 por linha, girado (40,25
in) 13,75 in (25,5 %)

Duas lições se seguem desta tabela. Primeiro, um tamanho personalizado não é automaticamente
mais caro. O pôster de 26 × 38 in deste exemplo desperdiça menos mídia que o tamanho “padrão”
de 24 × 36 in. Segundo, pequenos aumentos podem causar uma queda brusca. Passar de 26 to 28 in
de largura faz a disposição cair de duas para uma por linha, o que praticamente dobra o comprimento
de mídia usado por pôster. Se a sua auditoria mostrar um expositor que precisa de 28 × 40 in, vale
verificar se a janela visível dele aceitaria 26,5 in antes de fechar a especificação.

O aproveitamento é apenas uma linha do custo unitário. Cada família de tamanho adicional traz a sua
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própria versão de arquivo, prova, configuração de corte e contagem de embalagem. Uma
implantação com três famílias de tamanho costuma ser mais simples de produzir e conferir do que
uma com nove, mesmo que alguns expositores acabem com uma arte visível um pouco menor. Para
ver como uma combinação específica de tamanhos afeta o seu pedido, envie a lista de expositores
com um pedido de cotação pela nossa página de impressão de pôsteres para varejo e eventos .
Diremos como cada tamanho se encaixa, em vez de passar um preço fixo às cegas.

Comparação expositor por expositor
Cada tipo de estrutura relaciona de forma diferente o tamanho refilado, o inserto e a área visível. Use
esta tabela durante a auditoria para saber o que medir e contra qual falha se precaver.

Expositor
O que define o

tamanho do
pôster

Área visível vs.
tamanho refilado Medir Falha típica

Moldura de encaixe
(alumínio, perfil
articulado)

Placa de fundo; o
pôster geralmente
é igual ao tamanho
nominal da
moldura

Menor pela aba do
perfil nos 4 lados

Placa L × A,
janela L × A, aba
por lado

Título ou logotipo
escondido sob a
aba

Vitrine de pôster
com trava /
expositor com
chave

Canal ou bandeja
interna

Menor pela borda da
vitrine

Canal L × A,
limite de
profundidade,
janela

Placa montada
grossa demais para
o canal

Caixa de luz
(retroiluminada)

Trilho do filme,
moldura ou
sistema de
tensionamento

Varia; muitas vezes
menor que a arte

Arte L × A,
janela, tamanho
do painel de luz

Folgas nas bordas
que brilham,
retroiluminação
irregular em mídia
inadequada

https://pt.zigpac.com/custom-commercial-printing/custom-paper-posters.html


Expositor
O que define o

tamanho do
pôster

Área visível vs.
tamanho refilado Medir Falha típica

Cavalete em A /
placa de calçada

Painel de inserção
ou ranhura de
encaixe deslizante

Próxima do inserto,
menos uma borda
estreita

Ranhura L × A,
sentido de
inserção

Arquivo vertical
para ranhura
horizontal

Cavalete de evento
/ expositor de
pôster

Largura da borda
de apoio e altura
do clipe

Pôster todo visível,
mas a borda de
apoio pode esconder
a borda inferior

Profundidade da
borda de apoio,
posição do clipe

Texto do rodapé
escondido atrás da
borda de apoio

Vitrine de loja
(atrás do vidro)

Área do vidro e
montantes

Definida pelo
envidraçamento, não
por uma moldura

Vidro L × A entre
montantes

Pôster mais largo
que o vidro

As caixas de luz exigem cuidado extra porque a arte é vista por luz transmitida, e variações de
desbotamento ou de cor aparecem com mais clareza. A ISO está desenvolvendo uma parte dedicada
da sua série sobre durabilidade de impressos comerciais, ISO 21139-22, para tratar da estabilidade à
luz de expositores retroiluminados (ISO 21139-22[8]). Para o trabalho de dimensões, a regra prática é
avaliar a prova retroiluminada na própria caixa, porque a borda do painel de luz pode ficar dentro da
janela visível. As escolhas de mídia e de suporte traseiro para cada expositor são tratadas na seção
de superfícies da nossa página de impressão de pôsteres personalizados .

As estruturas de evento muitas vezes vêm do local do evento, e não do seu estoque. Peça a ficha
técnica das estruturas do local antes de finalizar os arquivos. Os serviços de impressão de campi e
conferências também costumam publicar suas próprias larguras máximas e regras de envio, como
fazem instalações universitárias, entre elas as do Caltech (orientações de impressão de pôsteres da
universidade[9]). Se os pôsteres vão circular entre eventos, algumas universidades já imprimem
pôsteres acadêmicos em tecido reciclado, que se dobra em vez de ser enrolado (pôsteres de tecido
reciclado de Yale[10]). O tecido pode esticar um pouco; por isso, especifique a tolerância para o
tamanho medido com o pôster pendurado, e não deitado.
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Perguntas frequentes
Pergunta frequente: qual é a diferença entre tamanho refilado e área visível?

O tamanho refilado é a folha final depois do corte. A área visível é o que permanece à mostra depois
que a aba, a borda ou a borda de apoio do expositor cobrem as bordas. Em uma moldura de encaixe
com aba, um pôster de 24 × 36 in pode mostrar apenas cerca de 23,25 × 35,25 in se a aba tiver
0,375 in por lado. Meça as suas próprias molduras, porque a largura da aba varia conforme o modelo.
Mantenha todo o conteúdo crítico dentro da área visível.

Pergunta frequente: quanta sangria devo adicionar em pôsteres emoldurados?

A convenção usual é de 0,125 in (3,175 mm) por lado, de modo que a área do arquivo fica 0,25 in
maior que o tamanho refilado em cada direção. A sangria protege contra pequenos deslocamentos do
corte. Ela não substitui a área de segurança, que em expositores emoldurados é definida pela janela
visível, e não pela borda do tamanho refilado.

Pergunta frequente: um mesmo arquivo serve para expositores de 18 × 24 in e de 24 × 36
in?

Não, a menos que a arte seja cortada. 18 × 24 in tem proporção 3:4 e 24 × 36 in tem proporção 2:3.
Ao reduzir uma arte de 24 × 36 in para 18 in de largura, ela passa a ter 27 in de altura, então 3 in
precisam ser cortados. Crie um layout por proporção e redimensione dentro da mesma proporção. Um
pôster de 12 × 18 in, por exemplo, é o arquivo de 24 × 36 in em 50 %.

Pergunta frequente: os formatos ISO da série A são intercambiáveis com os tamanhos de
pôster dos EUA?

Não. As folhas da série A mantêm uma proporção de 1 : 1,414, definida em ISO 216. A1 mede 594 ×
841 mm e A0 mede 841 × 1189 mm. Tamanhos dos EUA como 24 × 36 in (609,6 × 914,4 mm) usam
proporções diferentes. Expositores adquiridos em mercados métricos precisam de uma família de
tamanho própria na sua ficha de especificação.

Pergunta frequente: qual rigor de tolerância devo especificar?

Baseie-se no expositor, não no hábito. Compare o espaço de inserto da moldura com o tamanho
refilado do pôster. Se um canal deixa apenas 1/16 in de folga, a tolerância de refile precisa ser menor
que isso, e você também deve indicar um limite de esquadro pela diagonal. Escreva os valores no
pedido, pois caso contrário valem os termos padrão da gráfica. Pergunte ao fornecedor que tolerância
o método de corte dele consegue manter antes de se comprometer.

Pergunta frequente: um tamanho personalizado custa mais que um tamanho padrão?

Não necessariamente. O custo depende muito de como o tamanho se encaixa na mídia da gráfica. No
exemplo da bobina de 54 in acima, um pôster personalizado de 26 × 38 in desperdiça menos largura
que um padrão de 24 × 36 in. O fator maior costuma ser o número de famílias de tamanho, já que
cada uma acrescenta arquivos, provas e configurações de corte. Envie a sua lista de expositores com
um pedido de cotação para uma comparação exata.
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Principais conclusões
Especificações de tamanho neutras em relação ao fornecedor protegem você ao
trocar ou adicionar gráficas — cerca de 50,473 US empresas gráficas nos EUA em 2026
(Fonte)
A impressão de marca em vários pontos está crescendo, então os erros de
especificação crescem junto — mercado americano de impressão personalizada de USD 6,10
bilhões em 2023, 10,5 % de CAGR projetado (Fonte)
Escreva as tolerâncias de refile como atributos mensuráveis, como fazem os
compradores governamentais — Publicação GPO 310,1 (QATAP) (Fonte)
Deixe o arquivo carregar as caixas de refile e de sangria para que o corte não
dependa de suposição — série ISO 15930 (PDF/X) (Fonte)
Uma mudança de 2 polegadas no tamanho pode reduzir o aproveitamento à metade
na mesma bobina — 2 por linha contra 1 por linha em uma bobina de 54 in (Fonte)
Avalie pôsteres retroiluminados na própria caixa, onde desbotamento e bordas ficam
mais visíveis — ISO 21139-22 sobre estabilidade à luz de expositores retroiluminados (Fonte)

Conclusão
Problemas de encaixe raramente vêm só de uma impressão ruim. Vêm de um tamanho que
significava uma coisa para o comprador, outra para o designer e uma terceira para o expositor.
Audite as estruturas e agrupe-as por proporção. Escreva uma especificação por família de tamanho,
com tamanho refilado, sangria, janela visível, tolerância e esquadro, e depois verifique o encaixe
antes de fechar as dimensões. Assim, um parque desordenado de expositores vira uma ficha de
especificação curta, que sobrevive a novas lojas, novas campanhas e novos fornecedores. Quando a
sua lista de expositores estiver pronta, envie-a pela nossa página de impressão de pôsteres
personalizados , e vamos associar cada família de tamanho a um plano de produção.
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