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Emblemas Termocolantes Personalizados para Roupas: Guia B2B sobre Base
Termocolante, Compatibilidade com Tecidos e Durabilidade a Lavagem

Details

Resposta rapida: Os emblemas termocolantes personalizados para roupas usam uma pelicula
termocolante termoplastica que adere bem a algodao, brim, sarja e poliéster-algodao, e mal a nylon,
revestimentos repelentes a dgua, 1a polar e couro. Para vestudrio de varejo, uma prensa térmica
comercial funciona bem. Para uniformes submetidos a lavagem industrial, acrescente um pesponto
no contorno ou opte pela costura. Para insignias intercambiaveis, use fecho de contato.

A maioria das equipes de marca encomenda emblemas termocolantes personalizados para roupas
porque a base termocolante promete uma aplicacao rapida, sem agulha, em centenas de pecas. O
pedido costuma dar errado na peca de roupa, nao no emblema. Um avaliador em 2026 disse que os
emblemas "descolaram por completo depois de 24 horas", mesmo tendo usado prensa térmica e
ferro. Outro comprador disse que os emblemas "racharam" ap6s duas lavagens. Este guia explica
como a base termocolante funciona, a quais tecidos ela adere, como se comporta na lavagem
doméstica e industrial, quando a costura ou o fecho de contato é a melhor escolha e como montar
uma linha de prensa térmica repetivel para um programa de vestudrio de marca.

Por que os programas de emblemas termocolantes falham
apods a implantacao?

O problema: Um emblema pode passar pela etapa de prova e pelo primeiro teste de prensagem e
ainda assim falhar durante o uso. As reclamacdes de compradores dos Ultimos 12 meses mostram
sempre trés padroes. Os emblemas descolam em moletons grossos e bonés. Soltam-se de tecidos
sintéticos ja na primeira vez que a peca € usada. Racham ou enrolam depois de poucas lavagens.



Por que isso pesa: Em um programa de uniformes ou de produtos de marca, uma colagem que
falha significa refazer o pedido inteiro. Isso inclui a mao de obra de nova prensagem, o frete e, em
alguns casos, a perda da data de um evento. As garantias dos fornecedores costumam durar 30 dias
a partir da entrega, o que termina antes de a maioria das falhas por lavagem aparecer. Um
comprador contou que um fornecedor invocou exatamente esse prazo para recusar uma reclamacao.

A solucao: Escolha o método de fixacao conforme o tecido da peca e o regime de lavagem antes de
escolher a arte. Fixe os parametros da prensa térmica por SKU de peca. Valide a durabilidade com um
teste de lavagem curto na peca real, nao em um retalho de algodao. O restante deste guia aborda
cada etapa.
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O que é a base termocolante (de passar a ferro)?

A base termocolante é uma pelicula adesiva termopldastica laminada no verso de um emblema
bordado, tecido ou impresso. Ela fica sélida a temperatura ambiente. Quando recebe calor e pressao,
amolece, penetra nos espacos entre os fios da peca e, ao esfriar, prende as fibras de forma mecanica.
A construcao do emblema (fio, base de sarja, borda) é outra decisao, e a pagina do produto a detalha
para emblemas bordados personalizados.

A fisica importa por trés motivos:

* A porosidade é tudo. O adesivo precisa de trama aberta ou textura de fibra para penetrar.
Superficies fechadas, revestidas ou lisas nao oferecem nada em que ele possa se prender.

¢ O calor que cola também pode soltar. A pelicula é termoplastica, entdo lavagens repetidas
em alta temperatura e a secadora voltam a amolecé-la. Por isso a base termocolante tem
desempenho diferente na lavagem doméstica e na industrial.

¢ 0 adesivo é um componente. Em roupas infantis, a camada de cola esta sujeita aos mesmos
limites de chumbo que o fio e o tecido-base (veja as observacdes de conformidade abaixo).

O bordado é uma categoria em grande parte importada. Em 2024, os Estados Unidos importaram
cerca de $118M em bordados e exportaram $8.78M, segundo o Observatory of Economic
Complexity™. Na prética, a especificacdo do adesivo costuma cruzar fronteiras em uma ficha técnica.
Registre-a por escrito; nao a presuma.

A quais tecidos os emblemas termocolantes personalizados
para roupas realmente aderem?
A compatibilidade do tecido é o maior fator de sucesso. As orientacdes publicadas por fabricantes de

emblemas recomendam a base termocolante apenas para tecidos que toleram cerca de 320°F
(160°C). Também desaconselham materiais sensiveis ao calor e tecidos com "tratamento para
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intempéries", porque 0s acabamentos repelentes a agua bloqueiam o adesivo. A tabela abaixo agrupa
0s substratos tipicos de vestuario.

Tecido da peca

Camisetas de 100 %
algodao, camisas de sarja
de algodao

Brim, lona, uniformes de
trabalho de poliéster-
algodao

Moletons felpudos com alto
teor de algodao

Malhas esportivas de
poliéster

Capas externas de nylon,
jaquetas
DWR/impermeaveis

La, couro, seda, la polar

Bonés estruturados

O tamanho também importa.

costas devem ser costurados.

Adesao
termocolante

Forte

Forte

Moderada

Variavel

Fraca

Fraca

Variavel

Motivo

Trama aberta, tolera o
calor da prensa

A textura pesada permite
penetracao profunda do
adesivo

A felpa grossa isola a linha
de cola; exige maior tempo
de permanéncia

Filamento liso, risco de
gueimar o tecido e de
migracao de tingimento em
calor alto

Revestimentos e baixa
resisténcia ao calor
impedem a adesao

Dano por calor ou
superficie que o adesivo
nao consegue penetrar

Copa curva, entretela
rigida, pressao irregular

Fixacao recomendada

Termocolante;
acrescente pesponto no
contorno para uniformes
lavados diariamente

Termocolante ou
termocolante + costura

Termocolante com
tempo de permanéncia
testado, ou costura

Teste primeiro; a costura
€ mais segura

Costura ou fecho de
contato

Costura

Prensa para bonés com
placa curva, ou costura

As orientacdes dos fornecedores costumam fixar em cercade 4 x 5
polegadas o limite pratico para fixagcao apenas com adesivo. Emblemas termocolantes maiores
tendem a levantar nos cantos, onde a flexao da peca concentra a tensao. Emblemas grandes para



Como a base termocolante resiste a lavagem domeéstica e
industrial?

Nenhuma norma define "ciclos de lavagem até a falha" para emblemas de passar a ferro; portanto, os
numeros divulgados sao alegacdes dos fornecedores e variam muito:

e Emblemas aplicados com ferro doméstico costumam ser avaliados em cerca de 20-30
lavagens domésticas antes de a adesao enfraquecer.

e Emblemas aplicados em prensa comercial a cerca de 150-160°C, 15 segundos, 4-5 bar
resistem, segundo uma fabrica, a 50+ lavagens domésticas. Outros fabricantes citam 50-80
ciclos, e as alegacdes de adesivos premium chegam a 50-100.

¢ As mesmas fontes que divulgam os nimeros mais altos ainda recomendam um pesponto fixo
no contorno para lavagem industrial.

A lavagem industrial se comporta de forma diferente porque os programas comerciais usam ciclos de
lavagem e secagem mais quentes, produtos quimicos mais fortes e mais acao mecanica do que as
maquinas domésticas. Cada ciclo quente volta a amolecer parcialmente a pelicula termoplastica, e a
flexao a descola das bordas para dentro. Os préprios fabricantes sao francos quanto a isso. Um
profissional de bordado escreveu que a cola ativada por calor "vai se degradar com o tempo se for
lavada com regularidade" e que os emblemas "devem ser costurados depois de colados, para garantir
estabilidade a longo prazo".

Um protocolo de validacao simples antes de ampliar a escala

1. Prense 10 emblemas na peca real de producdo, do mesmo lote de tecido e da mesma cor.

2. Lave conforme a etiqueta de cuidados da peca. Como referéncia de lavagem doméstica, as
normas americanas de inflamabilidade citam o procedimento de lavagem doméstica AATCC
LP1. Para uniformes, use o ciclo real da sua lavanderia parceira.

3. Inspecione em 5, 10 e 25 ciclos o levantamento das bordas, o enrolamento dos cantos e o
transpasse do adesivo.



4. Se precisar de dados de solidez da cor, especifigue um método no pedido de compra (ISO 105-
C06 é uma escolha comum) em vez de aceitar "nao desbota".
5. Peca ao fornecedor que declare por escrito uma meta de resisténcia ao descolamento. Uma
especificacdo de fabrica publicada usa 25 N/cm como minimo.

Nao faca alegac¢Oes de durabilidade que vocé nao testou. "Permanente" e "a prova d'agua" ndo tém
lugar na especificacao de um emblema bordado de passar a ferro.

Quando a costura ou o fecho de contato é a melhor escolha?

A base termocolante economiza mao de obra. Ela ndo é o padrao para todos os programas. A
comparacao abaixo cobre apenas métodos de fixacdo. Para tipos de emblema como os tecidos, de
PVC ou de chenille, veja a comparacao de tipos na pagina do produto.

Fator

Velocidade de

aplicacao em volume

Lavagem industrial

Nylon, revestidos, I3,

couro

Posto, nome ou
unidade
intercambiaveis

Roupas resistentes a

chama

Melhor indicacao

Termocolante (de
passar a ferro)

Mais rapida

Nao recomendada
isoladamente

Nao

Nao

Evite adesivo

Camisetas de
varejo, sacolas de
pano, bonés,
eventos

Termocolante +

pesponto no
contorno

Moderada

Boa

Limitado

Nao

Evite adesivo

Moletons e roupas

de equipe lavados
em casa

Costura

Mais lenta

Melhor

Sim

Nao

Sim, dentro da
orientacao de
area
Uniformes
lavados
diariamente,
jaquetas,
emblemas
grandes para
costas

Fecho de
contato

Répida depois de
costurado o
painel de laco

Boa (retire o
emblema para
lavar)

Sim (painel de
laco costurado)

Sim

Consulte o
fabricante da

peca

Uso tatico,
seguranca,
equipes rotativas



Verificacoes de conformidade que se sobrepéem a conveniéncia

Roupas infantis (12 ou menos). Todo componente acessivel, inclusive a camada adesiva, deve
atender ao limite total de chumbo de 100 ppm conforme a Secao 101 da CPSIA, como explica o guia
da CPSC sobre o teor total de chumbo™. O limite é reiterado em 16 CFR 1252.1"'. A definicdo de
quando uma peca é considerada "acessivel" consta em 16 CFR 1500.87", e revestimentos ndo
podem ser usados como barreiras. Adesivos plastificados também se enquadram no limite de ftalatos
de 0,1 %. Exija relatdrios de ensaio de terceiros para a pelicula de base especifica.

Roupas de dormir infantis. Se a peca for roupa de dormir, ou roupa de descanso que a CPSC trata
como roupa de dormir, aplicam-se a peca inteira as normas de inflamabilidade mais rigorosas para
roupas de dormir (16 CFR 1615/1616), conforme listado entre as violacdes comuns de comércio
eletronico apontadas pela CPSC™',

Inflamabilidade geral de roupas. Os téxteis de vestuario so regidos por 16 CFR Parte 1610". A
norma trata as areas decoradas como locais onde o comportamento diante da queima pode mudar.
Alguns itens, inclusive certos chapéus, estao isentos, segundo as orientacdes da CPSC sobre
vestudrio”. O emblema isolado ndo é um produto regulamentado separadamente.

Roupas de trabalho resistentes a chama (FR) e com classificacao de arco elétrico. Um
adesivo termoplastico que derrete é a fixacdo errada para pecas FR; por isso, costure os emblemas. O
apéndice da ASTM F1506 e o anexo da NFPA 2112 recomendam que emblemas ndo FR fiqguem em até
16 in2 cada e 40 in? in no total, e a NFPA sugere no maximo cinco. Essas sao diretrizes, nao
conformidade automatica. Confirme com a certificacao vigente do fabricante da peca.

Alegacoes de sustentabilidade. Se vocé comercializa fio "reciclado", observe que a edicdo de
2026 da OEKO-TEX STANDARD 100™® exclui garrafas PET pré-consumo como fonte reciclada e proibe o
rétulo "reciclado" abaixo de 20 % de conteudo reciclado. Um certificado do fio nao certifica o adesivo
nem o emblema acabado.
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Como aplicar emblemas bordados personalizados de passar
a ferro em volume com uma prensa térmica

Um ferro doméstico nao consegue manter temperatura, pressao e tempo de permanéncia constantes
em 300 pecas. Uma prensa calibrada, com parametros travados, consegue. Use esta sequéncia para
montar uma linha.

1.

Monte uma ficha de parametros por SKU de peca. Registre temperatura, tempo de
permanéncia, pressao, tipo de placa e método de descolamento (a quente ou a frio) para cada
tecido. As faixas publicadas pelos fornecedores se concentram em torno de 150-175°C
(300-350°F) e 15-30 segundos. Parta do valor do seu fornecedor de emblemas e ajuste
somente apds um teste.

. Verifique a temperatura da placa de forma independente. As leituras do mostrador da

prensa se desviam, e pontos frios nas bordas da placa sao uma causa comum de levantamento
nos cantos. Verifique toda a superficie da placa no inicio de cada turno.

. Pré-prense a peca por 3-5 segundos. Isso elimina a umidade e achata as costuras e a felpa

de tecidos polares, de modo que o adesivo encontre uma superficie seca e nivelada.
Posicione com um gabarito, nao a olho. Use um modelo de posicionamento ou guia de
alinhamento que fixe o logotipo a uma distancia definida da costura da gola ou da carcela. Em
programas de peito esquerdo, alguns milimetros de desvio ficam visiveis quando a equipe estd
lado a lado.

. Use uma folha de protecao. Uma folha de PTFE ou de silicone preserva o brilho do fio do

bordado e impede que o adesivo que escorre manche a placa.

Prense e, se necessario, prense também pelo avesso. Em pecas grossas, uma segunda
prensagem curta pelo lado de dentro leva o calor direto a linha de cola, em vez de passar pelo
bordado.

. Deixe esfriar antes de manusear. A colagem se fixa conforme a pelicula se solidifica. Dobrar

ou empilhar pecas ainda quentes cisalha o adesivo antes de ele aderir.

. Faca verificacoes da primeira peca e em intervalos. Faca o teste de descolamento na

primeira peca de cada lote e depois verifique em intervalos fixos, come¢ando pelas bordas.
Registre as falhas na ficha de parametros para que as correcoes figuem com o SKU.

Costure onde o regime de lavagem exigir. Em programas de uniformes, a prensa mantém
a posicao e o pesponto no contorno garante a durabilidade.

Se 0s seus emblemas tém borda com acabamento overloque, o tipo de ponto se enquadra na familia
de pontos de overloque da classe 500 conforme 1SO 4915 e ASTM D6193"%. Essas normas
classificam a estrutura do ponto. Elas nao testam as colagens com adesivo; portanto, a durabilidade a
lavagem ainda precisa de uma clausula prépria no seu pedido.
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Perguntas frequentes

Pergunta frequente: posso usar um ferro doméstico em vez de uma prensa térmica?

Para poucas pecas, sim. Use um ferro a seco (sem vapor) com pressao firme e um pano de
prensagem. A orientacao dos fornecedores costuma ser de 15-20 segundos por area, e depois deixar
esfriar por completo. Os ferros domésticos variam em varias dezenas de graus ao longo da base,
entao espere durabilidade menor. As estimativas dos fornecedores para emblemas passados em casa
ficam em torno de 20-30 lavagens. Use uma prensa calibrada em qualquer programa com mais de
algumas dezenas de pecas.

Pergunta frequente: por que meu emblema caiu de uma jaqueta de nylon ou impermeavel?

Os acabamentos repelentes a dgua durdveis e as tramas fechadas de nylon nao ddo ao adesivo onde
penetrar, e 0 nylon nao suporta com seguranca a temperatura plena da prensa. Costure o emblema,
ou costure um painel de laco e use a base de fecho de contato.

Pergunta frequente: emblemas de passar a ferro podem ir em bonés?

Bonés planos e sem estrutura funcionam com uma placa curva para bonés. Bonés estruturados com
frente de entretela rigida costumam levantar nas bordas porque a pressao ao longo da curva é
irregular. Muitos decoradores costuram os emblemas nos bonés ou usam uma fixacao provisoéria
termocolante sequida de costura.

Pergunta frequente: posso remover um emblema de passar a ferro depois?

Geralmente, sim. Reaquecer amolece o adesivo, e 0 emblema pode ser descolado ainda morno, mas
residuos e uma sombra em tecido tingido sao comuns. Se nomes ou funcdes da equipe mudam com
frequéncia, escolha o fecho de contato desde o inicio.

Pergunta frequente: emblemas de passar a ferro sao seguros para roupas infantis?



Podem ser, desde que todo componente acessivel, adesivo incluido, atenda ao limite total de chumbo
de 100 ppm e ao limite de ftalatos de 0,1 %, comprovado por ensaios de terceiros e por um
Certificado de Produto Infantil. Um fio "seguro" nao cobre a camada de cola.

Pergunta frequente: o que incluir no pedido de compra sobre a base?

Inclua o tipo de base, os parametros de prensagem recomendados, a lista de tecidos compativeis, o
teste de lavagem que vocé fard, a expectativa de resisténcia ao descolamento e o0 que acontece se a
colagem falhar nesse teste. A arte e a aprovacao de prova estao descritas na pagina do produto de
emblemas com logotipo bordado.

Principais conclusées

e A base termocolante é uma ligacao mecanica, entdo a porosidade do tecido decide o
sucesso. Importacdes de $118M contra exportacdes de $8.78M in em 2024 significam que a
maior parte do bordado dos EUA chega com uma ficha técnica que vale a pena ler com atencdo
(Fonte).

¢ Os adesivos de roupas infantis devem passar no mesmo teste de chumbo que o fio. O
limite total de chumbo é de 100 ppm por componente acessivel (Fonte).

* Revestimentos nao tornam uma peca "inacessivel" para fins de chumbo. Tintas,
revestimentos e galvanizacao nao sao barreiras sequndo 16 CFR 1500.87 (Fonte).

* As regras de inflamabilidade de roupas se aplicam a peca, ndo apenas ao emblema. A
16 CFR Parte 1610 rege os téxteis de vestuario, com isencdes como certos chapéus (Fonte).

e As alegacoes de fio "reciclado"” exigem certificados reais. A edicao 2026 OEKO-TEX
proibe o rétulo abaixo de 20 % de conteldo reciclado (Fonte).

e As normas de ponto classificam bordas, nao colagens. A ISO 4915 agrupa os pontos de
overloque na classe 500, portanto a durabilidade do adesivo precisa de uma clausula de teste
prépria (Fonte).

Conclusao: ajuste a base a lavagem e depois trave a prensa

A base de passar a ferro funciona bem em pecas de algodao, brim e poliéster-algoddo lavadas em
casa e prensadas em equipamento calibrado. E a escolha errada para capas externas de nylon,
jaquetas revestidas, roupas de trabalho FR e emblemas grandes para costas, e nao deve ser a Unica
fixagao em uniformes enviados a lavanderias industriais. Escolha o método de fixacao pelo tecido e
pelo regime de lavagem, mantenha uma ficha de parametros para cada SKU de peca e faca um teste
de 25 ciclos na peca real antes da implantagao.

Quando o seu plano de fixacao estiver definido, conheca 0s nossos emblemas de tecido com logotipo
bordado para uniformes, equipes e marcas e envie-nos a lista de pecas e os detalhes de lavagem.
Cotaremos a base adequada para cada SKU. Pedidos minimos, precos e prazos sao confirmados em
cada cotacao.

Notas de rodapé

1. The Observatory of Economic Complexity (OEC), perfil comercial "Bordados" dos Estados
Unidos, dados de 2024-2025. oec.world €

2. Comissao de Seguranca de Produtos de Consumo dos EUA, "Teor total de chumbo", orientacao
para empresas (pagina atualizada em 2026-10-10). cpsc.gov €

3. eCFR, 16 CFR 1252.1, limite de teor de chumbo de 100 ppm para produtos infantis. ecfr.gov <


https://pt.zigpac.com/custom-stickers/custom-embroidered-logo-patches.html
https://pt.zigpac.com/custom-stickers/custom-embroidered-logo-patches.html
https://oec.world/en/profile/bilateral-product/embroidery/reporter/usa
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-C/part-1500/section-1500.87
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/16/part-1610
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf
https://www.iso.org/obp/ui/en?_escaped_fragment_=iso:std:10932:en
https://pt.zigpac.com/custom-stickers/custom-embroidered-logo-patches.html
https://pt.zigpac.com/custom-stickers/custom-embroidered-logo-patches.html
https://oec.world/en/profile/bilateral-product/embroidery/reporter/usa
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252/section-1252.1

4. eCFR, 16 CFR 1500.87, produtos infantis que contém chumbo: partes de componentes
inacessiveis. ecfr.gov ¢

5. CPSC dos EUA, "Violagdes comuns de seguranca no comércio eletronico", Guia de Seguranca
para Vendedores Online (pagina datada de 2026-10-06). cpsc.gov €

6. Cornell Law School Legal Information Institute, 16 CFR Parte 1610, Norma para a
Inflamabilidade de Téxteis de Vestuario. law.cornell.edu ¢

7. CPSC dos EUA, orientacao para empresas sobre vestuario (verificada em 2026-10-11). cpsc.gov
e

8. OEKO-TEX, STANDARD 100, Edicao 01,2026 (versao datada de 2026-03-03). oeko-tex.com ¢

9. Organizacdo Internacional de Normalizacao, I1SO 4915:1991, Téxteis — Tipos de ponto —
Classificagao e terminologia. iso.org €

10. ASTM International, D6193, Pratica Padrao para Pontos e Costuras. astm.org <

outubro 20, 2026


https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-C/part-1500/section-1500.87
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Online-Sellers-Safety-Guide/Common-Ecommerce-Safety-Violations
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/16/part-1610
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/importedmedia/downloadfiles/OEKO-TEX_STANDARD_100_Standard_EN_DE.pdf
https://www.iso.org/obp/ui/en?_escaped_fragment_=iso:std:10932:en
https://v1backup.astm.org/Standards/D6193.htm

