
FERRAMENTA DE DIAGNÓSTICO PRÉ-RFQ: GUIA DE CATEGORIAS ZIGPAC

Etiquetas personalizadas em rolo

Guia de especificações

Guia decisório para compradores B2B
validarem categorias, definirem
requisitos estruturais e prepararem
pedidos de produção perfeitos.



Triagem e direcionamento: valide a categoria
Compare opções semelhantes por uso, estrutura e método de impressão
antes de confirmar a categoria.

Matriz de seleção de categorias de adesivos

Etiquetas personalizadas em
rolo Adesivos personalizados com corte especial Adesivos de transferência personalizados Cartela de adesivos personalizada

Melhor opção: quando
o projeto exige
etiquetas contínuas
em rolo (ex.: aplicação

Melhor opção:
quando são
necessários formatos
individuais para
distribuição ou
identificação unitária.

Melhor opção: para
apresentações de varejo
com vários adesivos
destacáveis ou
conjuntos agrupados.

Melhor opção:
quando a aplicação
do decalque deve ser
feita sem camada de
fundo.mecânica ou aplicação

manual
rápida).
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Anatomia da especificação de uma etiqueta em rolo
Defina estas variáveis físicas conforme o local de exposição e manuseio do produto.

[01] TAMANHO-ALVO Largura e altura
exatas de cada etiqueta cortada.

[O2] DIREÇÃO DO MATERIAL Sentido
específico de desenrolamento das etiquetas
(essencial para aplicação mecânica).

[03] ACABAMENTO SUPERFICIAL
Revestimento ou laminação exatos exigidos
pelo ambiente.

[O4] ESTRUTURA Material de base
determinado pelo uso real.



Sistema de especificações
Fluxo sequencial para definir os requisitos de produção.

[FLUXO DE TRABALHO DAS ESPECIFICAÇÕES]

Etapa 1:
contextualizar

Etapa 2: definir
a estrutura

Etapa 3: refinar
o acabamento

Etapa 4: preparar
os arquivos

Confirme o tamanho-
alvo e o material
estrutural principal
conforme o ambiente
definido na Etapa 1.

Comece pelo uso real.
Defina exatamente
onde o produto será
visto, manuseado e
aplicado.

Selecione o acabamento
superficial e defina a
direção necessária do
material (orientação de
desenrolamento).

Finalize o arquivo de arte
ou referência conforme o
tamanho e as restrições
estruturais definidos.



Alertas: variáveis a confirmar. Nunca pressuponha condições fixas antes da revisão
final. Os seguintes itens dependem das especificações, arte e quantidade finais:

[!] Prazos de entrega[!] Quantidade mínima do pedido (MoQ)

Variável. Depende da estrutura, complexidade
do acabamento e volume do pedido.

Não é um padrão fixo. Deve ser confirmada
conforme o material e o processo de produção.

[!] Certificações [!] Condições de envio

Certificações específicas de conformidade ou
materiais devem ser expressamente confirmadas.

As rotas logísticas e de embalagem devem
ser definidas e cotadas individualmente.



Linha de preparação da RFQ
Dados exatos exigidos do comprador para gerar
uma cotação de produção precisa.

Fluxo 1: especificações técnicas.

Uso, tamanho-alvo, direção do
material, acabamento preferido.

Entrega resultante:

Cotação
precisa

Fluxo 2: arquivos.
Arquivo de arte pronto para
impressão ou referência visual
rigorosa.

(Preços claros, prazos
definidos e MoQ confirmadas)

MÓDULO DE
PROCESSAMENTO

Fluxo 3: logística.
Quantidade-alvo e necessidades
específicas de embalagem.
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Checklist principal «Pronto para cotação». Capture ou
copie este dossiê para preparar sua RFQ para a ZIGPAC.
BLOCO O1: ESPECIFICAÇÕES PRINCIPAIS BLOCO O2: VARIÁVEIS DE PRODUÇÃO BLOCO O3: LOGÍSTICA

Categoria validada:
etiquetas personalizadas
em rolo confirmadas (em
vez de corte
especial/cartela).

Estrutura e acabamento:
acabamento superficial
e material selecionados.

Quantidade-alvo: volume
inicial especificado.

Embalagem: requisitos específicos
de encaixotamento/envio
registrados.

Direção do material:
orientação de

desenrolamento especificada.Uso real: ambiente
e manuseio
definidos. Arte: arquivo final ou material

de referência preparado.

Tamanho-alvo: dimensões
exatas definidas.

Arte: arquivo final ou
material de referência

preparado.

Envie estas variáveis para iniciar a revisão final de MoQ, prazos e certificações.
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