


Perfil epoxi: profundidade
e durabilidade

o
Anatomia da borda i
transparente para um

acabamento tatil 3D premium.

i @ \ : Nucleo central: arte
impressa de alta fidelidade.

Adesivo personalizado padrao
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Camada base: verso adesivo
especifico para a aplicagao.
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Diagnostico da categoria:
validacao do processo

Epoxi personalizado Adesivos Etiquetas Adesivos de
. personalizados personalizadas transferéncia
Adesivos recortados em rolo personalizados

Perfil D 3D Format lizado pl Pl ti Decal d
visual omo ormato personalizado plano ano continuo ecalque vazado

: . Aplicacao mecanica, - :
Uso mais Emblemas premium, Brindes, erglbalg em de alto graficos para janelas,
adequado desgaste intenso marca individual 9 logotipos precisos

volume
L Fita d

Processo de Aplicagdo de Corte individual Ern bobina o amento
producio resina em folhas de precisado ! aplicado

Se o material, o formato ou o processo forem mais adequados a uma aplicacao plana ou mecanica
de alta velocidade, mude para uma categoria proxima antes de definir as especificagoes.
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Decomposi¢cao dos componentes

| As

especific
acoes de
o Acabamento da superficie todas as
camadas

2 afetam
A estrutura do domo epoxi. diretam

(Escolha: determina a ente

espessura final e a sensacao
tétFi)I). ; Cada

pedido
personali
zado
exige. a
o Arte e tinta gggmgao
O arquivo visual. (Requisito: especifica

formatacao vetorial precisa Eféis SCE
e cores definidas). camadas.
Uma
alteracao
no
material
base
afeta o

O substrato base e o adesivo. adesivo
(Escolha: depende inteiramente de necessari
onde o item sera manuseado e visto). oeo
processo
de
producao
final.

o Direcionamento do material
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Definicao dos parametros de producao

Tamanho e estrutura

Confirme as dimensoes externas exatas e o formato estrutural.
A area fisica determina o volume de epo6xi necessario.

Direcionamento do material

Defina o material base. O substrato deve corresponder
ao ambiente real em que o adesivo sera manuseado.

Quantidade-alvo: embora sejam aceitos lotes
ultrabaixos (a partir de 1 peca), € necessario
definir um volume-alvo para dimensionar a

capacidade da fabrica
e calcular

0 preco.

Necessidades de embalagem: especifique como o
produto final deve ser agrupado ou embalado na
entrega. Nao presuma que a embalagem padrao seja
adequada a

sua linha de processamento
de pedidos.
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Alerta sobre suposicoes:
restricoes variaveis
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% Arquivo da arte

| Tamanho-alvo

% Quantidade-alvo
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MOQ: nunca presuma uma quantidade minima
de pedido fixa para materiais diferentes.

G\l. Prazo: a velocidade de producao depende inteiramente \
[ {Eﬂ} da complexidade do acabamento e do volume.
o Certifica¢Bes: a documentacdo de conformidade
~(») depende do material base especifico escolhido.
A, Condicdes de envio: o frete s6 é calculado
||]I|]]] apos a definicao da embalagem e do peso.
kil _.-”_J




Checklist para envio da RFQ: reuna estes 7 dados antes de solicitar
uma cotacao para garantir uma resposta precisa em 1 hora.

1. Uso: onde o item sera visto e manuseado?

2. Tamanho-alvo: dimensodes exatas e formato estrutural.

3. Arte: arquivo final ou referéncia de alta fidelidade.

4. Direcionamento do material: requisito do substrato base.

5. Acabamento preferido: expectativas tateis da superficie.

6. Quantidade-alvo: volume estimado necessario.

0000000

7. Necessidades de embalagem: apresentacao e agrupamento na entrega.
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