ENGENHARIA
CAIXA DE LATA PERSONALIZADA

ROTEIRO DO COMPRADOR, DA
ESPECIFICACAO DE DESIGN AO

RFQ DE FABRICACAO

PADROES DE SOURCINGS GUIA DE
COMPRAS



A ANATOMIA DE UM SISTEMA DE EMBALAGEM
METALICA

FECHAMENTOS:

VARIAGOES INCLUEM
ARTICULADO, REMOVIVEL,
DESLIZANTE OU OUTROS
ARRANJOS DE ABERTURA
PERSONALIZADOS

UMA CAIXA DE LATA PERSONALIZADA EUM
RECIPIENTE METALICO FORMADO,
COMPOSTO POR UM CORPO E UM OU MAIS
COMPONENTES DE FECHAMENTO, _
ESPECIFICADO PARA APRESENTACAO,

ORGANIZAGCAO, PRESENTE, N
ARMAZENAMENTO OU REUTILIZACAO.

CORPO PRINCIPAL: O

INVOLUCRO BASE METALICO
FORMADO.

RETENGCAO INTERNA:

SISTEMAS DE INSERTO OU DIVISORIA | [
PROJETADOS PARA SEGURAR PRODUTOS I!

_|.

COSTURAS E BORDAS: PONTOS

ESTRUTURAIS DE FORMAGAO CRITICOS PARA
INTEGRIDADE E ALINHAMENTO DA ARTE
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POSICIONANDO LATAS
PERSONALIZADAS NO ECOSSISTEMA
DE EMBALAGENS

BASE DO MATERIAL
PRINCIPAL

FLEXIBILIDADE
DE FORMACAO

ROTA DE
FECHAMENT
(0

COMPORTAME
NTO DA
SUPERFICIE
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ARRANHOESS8AMASSAD

LATA PERSONALIZADA

METAL FORMADO

FORMAS
ALTAMENTE
ADAPTAVEIS

ARTICULADO,
REMOVIVEL,
DESLIZANTE

ENSIVEL A
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L
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CAIXA RIGIDA

PAPEL/PAPELAO

LINEAR/
GEOMETRICO

ENCAIXE POR
FRICGAO,
MAGNETICO

DESGASTE DO
PAPEL, _
ARRANHAO

== ———

PAPEL/PAPELAO

INERENTEMEN
TE CILINDRICO

TAMPA,
FRICGCAO

SENSIVEL A
ESMAGAMENT
o

CLAMSHELL
= =

PLASTICO

CONTORNO
TERMOFORMADO

TRAVA DE
PRESSAO,
SELAGEM TERMICA

RACHADURA
, ARRANHAO

,:[: = =N

“A LATA SELADA"
DISTINGAO: LATAS PERSONALIZADAS

SAO FREQUENTEMENTE CONFUNDIDAS
COM LATAS TOTALMENTE SELADAS OU
FECHAMENTOS REGULATORIOS. ELAS
SAO CATEGORIAS DE PRODUTO
DISTINTAS, QUE EXIGEM ABORDAGENS
DE FABRICACAO COMPLETAMENTE
DIFERENTES.




ESTABELECENDO A BASE FUNCIONAL
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ESPECIFIQUE O PAPEL EXATO DA LATA ;——m—-
NO CICLO DE VIDA DO PRODUTO: &
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RRIBALAGEM PRIMARIA
(ODRITENCAO DIRETA)
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A FALACIA DECORATIVA
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UMA LATA VISUALMENTE DESLUMBRANTE NAO E
AUTOMATICAMENTE UMA BARREIRA FUNCIONAL. SEM
SOLICITACOES E VALIDACAO EXPLICITAS,

NAO PRESUMA QUE UMA LATA PERSONALIZADA ATUA COMO:

APRESENTACAO SECUNDI:\RIA
(ABRIGA PRODUTOS PRIMARIOS)
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[X]-CAIXA DE TRANSPORTE

[X]-BABRRERREARZONTRA UMIDADE
UMIDADE

IX]-EMESRLA %onTATO

[X]-EpBA ISTENTE A
CRIANGAS [X]-SOLUGAO EVIDENTE
CONTRA VIOLAGCAO

LEMBRANCA REUTILIZAVEL (RETENCAO
DO CONSUMIDOR A LONGO PRAZO)
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DISTRIBUIDO SEM CONTEUDO)
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Engenharia do Encaixe Interno e
Dinamica de Carregamento

Perfil do Conteudo: Defina

a forma e o peso exatos, e a

sensibilidade das superficies
dos produtos internos.
L =]
=t . — _ — = 1
— e - 1N / 3 . Tolerancia de Movimento:
0.50MM _—  — \ o N -
| - . Especifique se o
deslocamento interno
. durante o transporte é
ENCAIXE JUSTO___ acelta_vel. N |
FOLGA
me—— =
0.50MM | [ INR Sistemas de
ot 1 | | o I
TOLERANCIA l I b — L AN Retensae: terminal,,
2. 00MM — % 1 v e et 1] divisor é necessario para
: T G HiASS estabilizacdo.
= I
—»| |[«—FOLGA TOLERANCI—IJOLGA —| [— -—]l_
0.50MM A 2.00MM 0.50MM- |
S |
Experiéncia de Desembalagem: Descreva o processo de carregamento do produto e confirme se o {
usuario final deve ver o produto imediatamente apés abrir o fechamento.
i
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Definindo a Geometria Estrutural e
a Interacao Fisica
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Geometria dos Cantos: ! T gl 44'_ Esforco de Fechamento e Abertura:
"’E— - A . . ~

Raio agudo versus cantos : e - gl ——E __T_ Torque de encaixe por friccao
arredondados suaves. / e i e esforco de remocao. Quanta

| -' forca o usuario deve aplicar?

/PUXE
|

Sensacao da Borda: Borda

metalica enrolada
versus borda bruta.
Determina o feedback
tatil e a seguranca. ||
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A Arvore de Decisiao Critica de Conformidade

%

O projeto
exige...

C

T

B

—

Fechamento Hermético?

Atmosfera Controlada?

=i

Contato com
Alimentos?

S

[+

Resisténcia Infantil?

!

Resisténcia a Corrosao?

=

Protecao no Transporte?

:
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orma de Conformidade Especifica

7

g N
ACAO NECESSARIA: ]l
\ e
|| Descricdo Explicita "’
Obrigatoria
Se SIM para qualquer restricao,
o método de aceitacao deve ser
definido antecipadamente.
Requisitos criticos de superficie,
material, desempenho ou
@) conformidade exigem revisao de &
amostra fisica e testes rigorosos
I antes da producao.
3 y.




Traduzindo a Intencao Visual: Espectro de Sensibilidade da Superficie

Brilho
7 N
f 7% . Checklist Diagnéstico Ao 1§
L1 \'| projetar para metal, reconheca [/
J N\ | | que as superficies mostrardo (|
desgaste de forma diferente da
embalagem de papel. -
; | | Comunique explicitamente quais
L /) Acabamento Fosco | JJ gfﬁﬁgm‘;“m areas visiveis da lata sdo mais
I Mascara pequenos [ Altamente refletivo; sensiveis. -Considere pontos de
B e e
\| absorver certos oleos ) | arranhoes, marcas e superficies estéticas cn’?icas
| e impressoes digitais. | manchas de impressdes < sejam protegidas durante \
i 3 . . digitais. ] N
1 =i} = = L ,{ manuseio e transporte. J
i
I 1 N
l - &% TN, /.//
1 Metal Nu/ Nao Impresso |
Suscetivel a oxidacao ou

_ arranhoes visiveis sem
[_ | 1 revestimentos protetores.




Perfilador de Ornamentacao: Topografia no Metal
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Topografia em Relevo Topografia Rebaixada x
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Restricdo: Altera as dimensdes internas; pode interferir com Restricao: Reduz o volume interno; exige
insertos ou encaixe interno do produto se ndo houver teste de folga. folga das sobreposicdes do fechamento.

=

Regra: Todos os conceitos visuais em relevo ou rebaixados devem ser mapeados contra a geometria estrutural. As decisoes
de decoracao também devem declarar a importancia de referéncias de cor precisas (ex.: correspondéncia Pantone) em
substratos metalicos. Decisd6es de decoracao substratos metalicos. decisl substrato metalico




Mapa de Restricoes da Arte: Preparando Especificacoes de Impressao
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Checklist de Especificacoes
A
-Forneca encaixe interno

 alvo, dimensoes do produto
" e desenhos de referéncia.

-Forneca um mapa de
componentes especificando
impressao para tampa, base,
dobradica, insertos e etiquetas.

-Garanta que a arte pronta para
impressao inclua notas de
orientacao para cada painel.

-Indique se a arte se repete entre

versoes ou se é necessaria
impressao interna.

-Identifique o conteudo obrigatorio

da etiqueta e se as etiquetas sao
aplicadas antes ou depois do
enchimento.
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Definindo a Rota de Embalagem e Logistica

Piso de Fabricacao
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prateleira.

> Agrupadas para Varejo: Agrupadas e
preparadas para exposicao direta na

T,

- //f

l

Regra de Cotacgao: As quantidades devem ser especificadas por formato, tamanho, versao da arte,

e variante de inserto contra essas rotas de embalagem especificas.

N

Embaladas Vazias: Latas enviadas ocas. Exi(e
consideracao do volume de transporte.

P

I-\g'linhadas: Bases e tampas enviadas empilhadas

) Montadas com Produtos: As latas chegam

ao enchedor ou a marca pré-carregadas.

> Protecao Individual: Cada unidade

embalada ou encaixotada separadamente.

A

umas dentro das outras. Maximiza a densidade de transporte

LL
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Protecao de Superficie e Coordenacao de Montagem

oo

o
i —e ]
Dependéncia do Intercalamento:
A sensibilidade do acabamento da
superficie (fosco vs. brilho) determina
diretamente o intercalamento necessario
(folhas protetoras) e a resisténcia da
embalagem externa necessaria para
evitar marcas no transporte.
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| ;-otulagem > 2. Verificagdo ‘ e 3. Manuseio
: L2 N da Contagem 222 N no Destino
da Caixa ~ K i N
E—>> E-—- D
. - &= Estabelecer a variacao A5 ||| Alinhar o processo de
Nl E:&;‘;"&Zeagaﬁzgna;f;"?es o - /x aceitavel e as contagens I || desembalagem na instalacao b
R edor ¢ o arlronazém ' P>~ de unidades por caixa Il ----b-> final de montagem com a rota de
. ' . master. embalagem fornecida. y
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Tela de Compras: Sintetizando a Especificacao

Especificacoes
da Arte (Fase 3)

[ —“tTratamentos de
— Superficie Camada de

e eeeeee] I Pr€SS30 Camada
E ........................ e Impressao

il ==\ EEE
Cmm

Tiagiems

D Caminho
Logistico (Fase 4)

Uma caixa de lata personalizada é um sistema de embalagem complexo e multicomponente. Seu sucesso comercial
depende igualmente do encaixe do produto, da interacao do fechamento, da apresentacao da superficie e da rota de
embalagem escolhida.
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O checklist de RFQ em 8 etapas a seguir traduz essas variaveis em um formato padronizado
de envio do fornecedor, garantindo cotacao, arte e revisdao de materiais precisas.
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ia de RFQ: Forma e Encaixe (Etapas 1-4)

f:‘ = — e 1\;...& P { e
.lf}_. | [ 1 $ = < -+ — gl
l 1L Caso de Uso e Conteudo Descreva o conteudo interno, o caso
y de uso especifico e declare se a lata serve como contencao
i - primaria ou embalagem de apresentacao secundaria. B
'\::L = S noiTEe _"‘}"
f}- . " o -L.... '\-\. . S { i _l,}.\
d - + i 2
lw Prioridades Dimensionais Forneca as dimenso6es externas e internas alvo J-—
exatas, destacando onde o encaixe preciso é priorizado sobre a forma
g estética. \
[ r — ||
® 3 7 N ?f
S T
|l/IF | i --?‘1\]
N Geometria e Fechamento Defina a forma do corpo principal
] solicitada e declare explicitamente o conceito desejado de
f interacao de abertura/fechamento. P N1
I i L= I J
\"\M - Pl o ‘:: N JJ:-""'
A . T = N
F ' — R A
\ Estratégia de Retencao Declare todos os requisitos para ﬂ.
insertos internos, divisorias ou sistemas de retencao do
at produto. )
I (e = ] ;‘].IJi
h — T e
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Guia de RFQ: Acabamento e Atendimento (Etapas 5-8)

0 -
i
g — = = : )
F i e o gro = B .
L Intencao de Arte e Acabamento Identifique todas as ¥ ]
1 ' superficies de impressao, confirme as regras de orientacao da [
G arte e declare a intencao do acabamento visual
L1 ° ‘“*."'IM
I Y (fosco/brilho/relevo). |
\H“T— = } A i T T —F:f-""'
..L L f_\ Sinalizacao de Conformidade Sinalize explicitamente requisitos J,
| de contato direto com o produto, selagem hermética, seguranca,
r,r_,- ( resisténcia infantil, corrosao ou conformidade regulatoria. i
N — = | —_— 'il'l"’?
(= il )
L L = " Roteamento Logistico Indique quantidades precisas agrupadas ;,J,
| | _:> A\ por variante de design e determine a rota de embalagem
) ( &Gy vazia/cheia/aninhada. N
[ L | | 4 l
A T NN <
/;'-____ R NN i e =
F 1 _
\ x Revisao de Validacao Solicite formalmente amostras fisicas e 2
J estabeleca os protocolos de revisao de testes para todos os
it requisitos criticos identificados na Etapa 06. )
- & T |
e — e e =i




Realidade Comercial e Compromissos Finais

Os compromissos técnicos e comerciais finais exigem revisao
abrangente de cotacao, arte e materiais.

Restri¢cdes de Conteudo e Isencgdes -Este briefing nao confirma capacidade de selagem,
seguranca para contato com alimentos, resisténcia infantil ou adequacao ao transporte. -
Nenhum tipo especifico de metal, revestimento protetor ou métrica de desempenho do
fechamento é garantido apenas pelo design inicial. -Nenhum pedido minimo, estrutura de
precos ou prazo de entrega é representado até ser formalizado na cotacao.

Todos os requisitos criticos de superficie, desempenho e conformidade exigem
revisao rigorosa de amostra fisica e testes antes da aprovacao da producao.




