
ENGENHARIA
CAIXA DE LATA PERSONALIZADA

ROTEIRO DO COMPRADOR, DA
ESPECIFICAÇÃO DE DESIGN AO

RFQ DE FABRICAÇÃO

PADRÕES DE SOURCING8 GUIA DE
COMPRAS



A ANATOMIA DE UM SISTEMA DE EMBALAGEM
METÁLICA

FECHAMENTOS:
VARIAÇÕES INCLUEM
ARTICULADO, REMOVÍVEL,
DESLIZANTE OU OUTROS
ARRANJOS DE ABERTURA
PERSONALIZADOSUMA CAIXA DE LATA PERSONALIZADA É UM

RECIPIENTE METÁLICO FORMADO,
COMPOSTO POR UM CORPO E UM OU MAIS
COMPONENTES DE FECHAMENTO,
ESPECIFICADO PARA APRESENTAÇÃO,
ORGANIZAÇÃO, PRESENTE,
ARMAZENAMENTO OU REUTILIZAÇÃO.

CORPO PRINCIPAL: O
INVÓLUCRO BASE METÁLICO
FORMADO.

RETENÇÃO INTERNA:
SISTEMAS DE INSERTO OU DIVISÓRIA
PROJETADOS PARA SEGURAR PRODUTOS

COSTURAS E BORDAS: PONTOS
ESTRUTURAIS DE FORMAÇÃO CRÍTICOS PARA
INTEGRIDADE E ALINHAMENTO DA ARTE



POSICIONANDO LATAS
PERSONALIZADAS NO ECOSSISTEMA
DE EMBALAGENS

CLAMSHELLCAIXA RÍGIDA TUBOLATA PERSONALIZADA

BASE DO MATERIAL
PRINCIPAL PLÁSTICOMETAL FORMADO PAPEL/PAPELÃO PAPEL/PAPELÃO
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TRAVA DE
PRESSÃO,
SELAGEM TÉRMICA

TAMPA,
FRICÇÃO

“A LATA SELADA”ROTA DE
FECHAMENT
O DISTINÇÃO: LATAS PERSONALIZADAS

SÃO FREQUENTEMENTE CONFUNDIDAS
COM LATAS TOTALMENTE SELADAS OU
FECHAMENTOS REGULATÓRIOS. ELAS
SÃO CATEGORIAS DE PRODUTO
DISTINTAS, QUE EXIGEM ABORDAGENS
DE FABRICAÇÃO COMPLETAMENTE
DIFERENTES.
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ESTABELECENDO A BASE FUNCIONAL

ESPECIFIQUE O PAPEL EXATO DA LATA
NO CICLO DE VIDA DO PRODUTO:

EMBALAGEM PRIMÁRIA
(CONTENÇÃO DIRETA)

A FALÁCIA DECORATIVA

UMA LATA VISUALMENTE DESLUMBRANTE NÃO É
AUTOMATICAMENTE UMA BARREIRA FUNCIONAL. SEM
SOLICITAÇÕES E VALIDAÇÃO EXPLÍCITAS,

APRESENTAÇÃO SECUNDÁRIA
(ABRIGA PRODUTOS PRIMÁRIOS)

NÃO PRESUMA QUE UMA LATA PERSONALIZADA ATUA COMO:

[X]-CAIXA DE TRANSPORTE
LEMBRANÇA REUTILIZÁVEL (RETENÇÃO
DO CONSUMIDOR A LONGO PRAZO) [X]-BARREIRA CONTRA UMIDADE

[X]-EMBALAGEM PARA CONTATO
COM ALIMENTOS[X]-EMBALAGEM RESISTENTE A

CRIANÇAS [X]-SOLUÇÃO EVIDENTE
CONTRA VIOLAÇÃOVAZIA (RECIPIENTE PROMOCIONAL VAZIO

DISTRIBUÍDO SEM CONTEÚDO)

PRIM
(DIR

BARREIRA
UMIDADE
CONTATO DIRETO
RESISTÊNCIA
INFANTIL



Engenharia do Encaixe Interno e
Dinâmica de Carregamento

Perfil do Conteúdo: Defina
a forma e o peso exatos, e a
sensibilidade das superfícies
dos produtos internos.

FOLGA
0.50MM

Tolerância de Movimento:
Especifique se o
deslocamento interno
durante o transporte é
aceitável.ENCAIXE JUSTO

FOLGA
0.50MM Sistemas de

Retenção: terminalDetermine se um inserto ou
divisor é necessário para
estabilização.

TOLERÂNCIA
2.00MM

TOLERÂNCI
A 2.00MM

FOLGA
0.50MM

FOLGA
0.50MM-

Experiência de Desembalagem: Descreva o processo de carregamento do produto e confirme se o
usuário final deve ver o produto imediatamente após abrir o fechamento.PO
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\ um



Definindo a Geometria Estrutural e
a Interação Física

Geometria dos Cantos: Esforço de Fechamento e Abertura:

Torque de encaixe por fricção
e esforço de remoção. Quanta
força o usuário deve aplicar?

Raio agudo versus cantos
arredondados suaves.

EMPURRE/

/PUXE

Sensação da Borda: Borda

metálica enrolada
versus borda bruta.
Determina o feedback
tátil e a segurança.

Empilhamento e Orientação: Perfis aninhados para empilhamento
no varejo e orientação preferida nas prateleiras. Perfis aninhados
para varejo e orientação nas prateleiras.
Empilhamento e Orientação: Perfis aninhados para
empilhamento no varejo e orientação preferida nas prateleiras.



A Árvore de Decisão Crítica de Conformidade

Fechamento Hermético?

Atmosfera Controlada?

AÇÃO NECESSÁRIA:
Contato com
Alimentos? Descrição Explícita

Obrigatória
O projeto
exige... Se SIM para qualquer restrição,

o método de aceitação deve ser
definido antecipadamente.
Requisitos críticos de superfície,
material, desempenho ou
conformidade exigem revisão de
amostra física e testes rigorosos
antes da produção.

Resistência Infantil?

Resistência à Corrosão?

Proteção no Transporte?

Norma de Conformidade Específica?



Traduzindo a Intenção Visual: Espectro de Sensibilidade da Superfície

BrilhoFosco

Checklist Diagnóstico Ao
projetar para metal, reconheça
que as superfícies mostrarão
desgaste de forma diferente da
embalagem de papel. -
Comunique explicitamente quais
áreas visíveis da lata são mais
sensíveis. -Considere pontos de
fricção, costuras e diferenças de
alinhamento. -Garanta que
superfícies estéticas críticas
sejam protegidas durante
manuseio e transporte.

Acabamento
Brilhante
Altamente refletivo;
amplifica micro-

Acabamento Fosco
Mascara pequenos
arranhões, mas pode
absorver certos óleos
e impressões digitais.

arranhões, marcas e
manchas de impressões
digitais.

Metal Nu / Não Impresso
Suscetível a oxidação ou
arranhões visíveis sem
revestimentos protetores.



Perfilador de Ornamentação: Topografia no Metal

Topografia em Relevo Topografia Rebaixada

Restrição: Reduz o volume interno; exigeRestrição: Altera as dimensões internas; pode interferir com
folga das sobreposições do fechamento.insertos ou encaixe interno do produto se não houver teste de folga.

Regra: Todos os conceitos visuais em relevo ou rebaixados devem ser mapeados contra a geometria estrutural. As decisões
de decoração também devem declarar a importância de referências de cor precisas (ex.: correspondência Pantone) em

substratos metálicos. Decisões de decoração substratos metálicos. decisl substrato metálico



Mapa de Restrições da Arte: Preparando Especificações de Impressão

Checklist de Especificações

-Forneça encaixe interno
alvo, dimensões do produto
e desenhos de referência.

-Forneça um mapa de
componentes especificando
impressão para tampa, base,
dobradiça, insertos e etiquetas.

-Garanta que a arte pronta para
impressão inclua notas de
orientação para cada painel.

-Indique se a arte se repete entre
versões ou se é necessária
impressão interna.

-Identifique o conteúdo obrigatório
da etiqueta e se as etiquetas são
aplicadas antes ou depois do
enchimento.Zonas de Segurança: Costuras, cantos, dobradiças, sobreposições de

fechamento e áreas de relevo solicitadas.
Zonas de Segurança: Costuras, cantos, dobradiças, sobreposições de
fechamento e áreas de relevo solicitadas.
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Zonas Laranja de
Segurança: Costuras relevo



Definindo a Rota de Embalagem e Logística

Embaladas Vazias: Latas enviadas ocas. Exige
consideração do volume de transporte.

Aninhadas: Bases e tampas enviadas empilhadas
umas dentro das outras. Maximiza a densidade de transporte

Montadas com Produtos: As latas chegam
ao enchedor ou à marca pré-carregadas.

Proteção Individual: Cada unidade
embalada ou encaixotada separadamente.Piso de Fabricação

Agrupadas para Varejo: Agrupadas e
preparadas para exposição direta na
prateleira.

Regra de Cotação: As quantidades devem ser especificadas por formato, tamanho, versão da arte,

e variante de inserto contra essas rotas de embalagem específicas.

LL



Proteção de Superfície e Coordenação de Montagem

Dependência do Intercalamento:

A sensibilidade do acabamento da
superfície (fosco vs. brilho) determina
diretamente o intercalamento necessário
(folhas protetoras) e a resistência da
embalagem externa necessária para
evitar marcas no transporte.

1.
Rotulagem
da Caixa

2. Verificação
da Contagem

3. Manuseio
no Destino

Estabelecer a variação
aceitável e as contagens
de unidades por caixa
master.

Alinhar o processo de
desembalagem na instalação
final de montagem com a rota de
embalagem fornecida.

Padronizar as marcações das
caixas de saída para o
enchedor e o armazém.



Tela de Compras: Sintetizando a Especificação

Forma Física
(Fase 2)

Especificações
da Arte (Fase 3)

-Tratamentos de
Superfície Camada de
Impressão Camada
de Impressão

Caixa de
Lata Tiagiems

RFQ Perfeita
Component
e-

Caminho
Logístico (Fase 4)

Uma caixa de lata personalizada é um sistema de embalagem complexo e multicomponente. Seu sucesso comercial
depende igualmente do encaixe do produto, da interação do fechamento, da apresentação da superfície e da rota de

embalagem escolhida.

O checklist de RFQ em 8 etapas a seguir traduz essas variáveis em um formato padronizado
de envio do fornecedor, garantindo cotação, arte e revisão de materiais precisas.



Guia de RFQ: Forma e Encaixe (Etapas 1-4)

Caso de Uso e Conteúdo Descreva o conteúdo interno, o caso
de uso específico e declare se a lata serve como contenção
primária ou embalagem de apresentação secundária.

Prioridades Dimensionais Forneça as dimensões externas e internas alvo
exatas, destacando onde o encaixe preciso é priorizado sobre a forma
estética.

Geometria e Fechamento Defina a forma do corpo principal
solicitada e declare explicitamente o conceito desejado de
interação de abertura/fechamento.

Estratégia de Retenção Declare todos os requisitos para
insertos internos, divisórias ou sistemas de retenção do
produto.



Guia de RFQ: Acabamento e Atendimento (Etapas 5-8)

Intenção de Arte e Acabamento Identifique todas as
superfícies de impressão, confirme as regras de orientação da

arte e declare a intenção do acabamento visual
(fosco/brilho/relevo).

Sinalização de Conformidade Sinalize explicitamente requisitos
de contato direto com o produto, selagem hermética, segurança,
resistência infantil, corrosão ou conformidade regulatória.

Roteamento Logístico Indique quantidades precisas agrupadas
por variante de design e determine a rota de embalagem
vazia/cheia/aninhada.

Revisão de Validação Solicite formalmente amostras físicas e
estabeleça os protocolos de revisão de testes para todos os
requisitos críticos identificados na Etapa 06.



Realidade Comercial e Compromissos Finais

Os compromissos técnicos e comerciais finais exigem revisão
abrangente de cotação, arte e materiais.

Restrições de Conteúdo e Isenções -Este briefing não confirma capacidade de selagem,
segurança para contato com alimentos, resistência infantil ou adequação ao transporte. -
Nenhum tipo específico de metal, revestimento protetor ou métrica de desempenho do

fechamento é garantido apenas pelo design inicial. -Nenhum pedido mínimo, estrutura de
preços ou prazo de entrega é representado até ser formalizado na cotação.

Todos os requisitos críticos de superfície, desempenho e conformidade exigem
revisão rigorosa de amostra física e testes antes da aprovação da produção.


