FORNECIMENTO DE CHAVEIROS DE BORRACHA PERSONALIZADOS

O TECH PACK DO FABRICANTE: UM GUIA DO COMPRADOR PARA ESPECIFICACOES ORIENTADAS AO MOLDE

REGIAO A: CIANO
MOLDADO (PANTONE312C)

REGIAO B: MAGENTA MOLDADO

r",,.-- INDICADORES DA
LINHA DE PARTICAO DO
MOLDE

- /" MATERIAL:
o BORRACHA DE SILICONE
(| : VULCANIZADA, 70 DUROMETROS
A _SHORE A
=2 APROVADO PARA
FORNECIMENTO
SOBLIRATYBE DA CANADAE 2 o =NIO.
BORRACHA 17 BRANCG BASICO 2.
BRANCA REGIAO A (CIANO) 3.

REGIAO B (MAGENTA)
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CONTEXTO TECNICO E ESCOPO DO MATERIAL

- o

DEFININDO O MEIO: A BORRACHA E UMA CATEGORIA, NAO UMA QUIMICA

‘CHAVEIROS DE BORRACHA PERSONALIZADOS
CONSISTEM EM UM CORPO MOLDADO FLEXIVEL COM
DETALHES COLORIDOS ELEVADOS, REBAIXADOS OU
EM CAMADAS, E FERRAGENS DE CHAVE ANEXADAS.

=

-
BORRACHA DESCREVE A CATEGORIA

(ELASTOMERO OU PLASTICO FLEXIVEL).
L

-

-0S COMPRADORES NAO DEVEM PRESUMIR UMA
COMPOSICAO QUIMICA ESPECIFICA (COMO
SILICONE OU PVC) ATE SER EXPLICITAMENTE
IDENTIFICADA PELO FORNECEDOR.

I

-

-

=

|

1D DA = |
| ESPECIFICACAO

ESCOPO DO MATERIAL J

ETIQUETA ESQUEMATICA DE IDENTIFICACAO DO

MATERIAL

TR:/N/STADMIST

MOLDADO APLICADO
ESPECIFICADO

PROTOCOLO DE TESTE
DO MOLDE (MAB-S
PR3TOCOL)

r
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SOLICITACAO DO
COMPRADOR

1

1
—_— '\—I—I—H—'\—'\—IL'\— — e

PADROES DO

l"

el

M

O FORN ECEDOR’PROP()E
MATERIAL FLEXIVEL

}/

AN 1 {1

-|.  FORNECEDOR IDENTIFICA ¥

|7 QUIMICA EXATA X
J= l _

| MATERIAL APROVADO

. PARA TESTE

i ] | ] - ¥

MATERIAL
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MATRIZ DE ADEQUACAO DO MATERIAL v

DIMENSOES DO DESIGN Acrilico Madeira Tecido Metal preenchido
impresso rigido gravada costurado com esmalte

v

Toque macio e silhueta flexivel

Relevo dimensional

v

ASANAN

Campos de cor marcantes e separados

S S

Adequacao para texto extremamente fino

Gradientes fotograficos

SIS

Peso de metal premium \/

=

AVISO: peca orientacao sobre rota alternativa quando seu conceito depender de gradientes fotograficos ou camadas impressas transparentes.

A
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ANATOMIA DE UMA ESPECIFICACAO: VISTA ISOMETRICA EXPLODIDA

[Ferragens:

rientacao das ferragens
a chave e do chaveiro

[Camada de conex3o:

|_Conector embutido ou anexado

Ilhas flutuantes:

II_)etthes coloridos moldados elevados

|_Corpo base:

Corpo moldado flexivel mostrando
\Eebaixo e perfil da borda

ado reverso:

Liso, texturizado, repeticao
da frente ou logotipo

/1D DA ESPECIFICACAO: KC-EXP-ISO-001
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Definindo o perfil fisico e a geometria

DIMENSIONALIDADE FLEXIBILIDADE E ACABAMENTO INTEGRACAO DAS FERRAGENS

FORGA DE FLEXAO

=g m
2™ 3
LU )
>

O>
Ly |

FORCA DE FLEXAO

W
L

Jee

PLANO COM RELEVO MINIATURA 3D

ESPECIFICACAO
DO PONTO DE

BRILHO FOSCO FIXACAO

I.||.Jl|i.||

|'||I||I|I

I
_|_

Especifique como o conector é embutido
ou anexado. Considere se a torcao,
tracdo ou uso repetido justificam um plano de
teste fisico especifico.

| Rl TG, S TR | ot O | SO R | | | WS O T T T ™ U0 |y |, RS o |

Defina se o design é plano com relevo, de dois lados, em

; O C Defina a flexibilidade geral e a aparéncia da
camadas ou um objeto miniatura totalmente 3D.

superficie desejada (Brilho vs. Fosco). Identifique
tratamentos da frente, verso e borda.

R




Projetando para o molde: separacao vetorial

CAMADA SUPERIOR:

MOLDE AMARELO
(VECTOR-Y)

CAMADA
INTERMEDIARIA:

MOLDE MAGENTA
(VECTOR-M)

CAMADA INFERIOR:

MOLDE CIANO
(VECTOR-C)

A ma ideia: simplificar gradientes e A ideia pronta para o molde: arte vetorial limpa

detalhes fotograficos em areas moldaveis. Nao pode com cada cor moldada em uma camada separada
ser produzido com materiais coloridos discretos na e identificada. Garante separacao precisa de
moldagem por injecao. materiais e ferramental.
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AO MIN.:
0.2MM REAL:
0.0SMM

VAO MiN.: 0.2MM

VAO MIN.: 0.2MM is Lt

GRADE DE ENGENHARIA

+ Canais estreitos

N + [etles] =) : . . +

=

Ilhas mindsculas ‘

RESTRICAO DE
Yu

.Il '1' 1 r
ﬁ'ﬁﬁ/

DIAM. MiN.:
0.5MM REAL: :
0.1MM -

Ebalxos profunede
res muito proximas
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Saude, conformidade e testes de desempenho do material

Conformidade quimica
e de segurancga

Requisitos para substancias
restritas e testes de
seguranca infantil.

Informe antecipadamente o
mercado-alvo e o grupo de usuarios.

Teste de odor e migracao.
Teste o odor forte do
material e evite a migracgao
da cor do corante entre
camadas moldadas
adjacentes.

=
' Desgaste e
g degradacao
‘.h‘“‘ E ’/ Avalie o desgaste da
W i :
,ﬁf///%ﬂ superficie e o desempenho
WW da fixacdo durante testes de
ST | esforco fisico.
B g :" 4-1‘:"_- :ﬁ' 1 g
i g
e]
7

!

Correspondé
ncia de cores

Solicite propostas de material e
cor em vez de presumir um
composto genérico ou uma
correspondéncia exata de tela.
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- + 1

L 1 o o gue e = i
S io e REBAIXADO Ativo 1: Identificado Ativo 2:
Camadas vetoriais tgg:snda de

LI (EEIeEs Um mapa preciso das regides
elevadas, rebaixadas, de de cor moldadas discretas.

fundo, do verso, de
recorte e de conector.

®

FUNDO REVERSO RECORTE
CONECTOR

Ativo 3: e Ativo 4:

GRAVIDADE

Vista em secédo - poTOPO/ |- Escala e orientacao
Sl DIRECAO DE |
" SUSPENSAO i

Uma imagem de referéncia em
escala mostrando explicitamente a
orientacao pretendida do chaveiro.

Um diagrama de secao
transversal mostrando relagcdes
importantes do relevo.
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Renderizacdo dimensional (planay=========§Prova do molde (ferramental) =——————3Amostra fisica de pré-producao

1 AALS SIS
N i
%
-
Util para o layout, mas
Nnao comunica sensacao
 nem relevo.

CAMINH

0os

CAVIDADE A

w

CAVIDADE B

[eitie :
Verifica a geometria e os
caminhos do molde antes

I_da injecdo do material.

PORTA DE
INJECAO
em——

BLOCO DE
MOLDE DE ACO

™,
(=]

L=

%

e

.l.l.|.|.|.|.T.|(
N

RELEVO
ALTURA:

Ly Bglalsld

=

r
L=

-

Crucial. Uma amostra fisica é
significativamente mais
informativa que uma
renderizacao plana para avaliar
relevo, flexibilidade, precisao de

cor e integridade da fixacao.
=
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Quantidade total solicitada
(Especifique por design, variacao de
cor, design reverso e acabamento das

ferragens)

F . e 7
A. Numero de regioes de cor

v

v

B i
B. Componentes separados

R __I)
ﬂ

fe Requisitos de montagem o

Uniao manual/automatica
Colagem Instalacao das
ferragens

=

L

A questao do compartilhamento do molde Se varias variacées de cor usam
exatamente a mesma geometria, pergunte se o molde pode ser compartilhado
(sujeito a revisao técnica) para reduzir custos de ferramental.

1

L T o e e o o o o e e o S vy e v e

|-

._I_

L L L L L e i e e e A

i

Nota: forneca requisitos de destino e janela de entrega sem presumir um prazo.

&



Consideracoes de embalagem: risco e mitigacao

s

|

— [F ml I - —
5 RISCO A MITIGACAO @ 3
= L _ e | =
= Deformagao no transporte el Ll - Cartoes de suporte rigidos =
= Transferéncia de cor entre unidades e=———— Sacos plasticos individuais -
+—§ Marcas das ferragens na AR Orientacao especifica de %-J—
= borracha macia embalagem e camadas protetoras =
E 4B
= x Embalagem ventilada ou =
= CoE R b e et E > liberacao de gases antes do envio =
= [~ 2l =
= Especificacoes adicionais de embalagem Defina =
= claramente etiquetas, posicao do codigo de barras, —
= assortimentos e marcas da caixa na RFQ. =
= L . =
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VIABILIDADE DO
MATERIAL

GEOMETRIA i g 3 =1
VETORIAL DECLARACAO DE SINTESE

S _

Um chaveiro de borracha
personalizado bem-sucedido nao é
apgnas um logotipo impresso aplicado
aoplastico. E uma harmonia de
elementos estruturais.

A arte vetorial dita o molde, o molde
dita a geometria, a geometria define a
viabilidade do material, e a embalagem
| protege o relevo fisico final.

finais exigem que todos esses elementos
sejam revisados em conjunto.

INTEGRIDADE L —
DAS FERRAGENS

EMBALAGEM
ESTRUTURAL

"
-
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Os compromissos técnicos e comerciais ll
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= ] Forneca arte vetorial com cores moldadas e niveis de relevo separados. =
Tﬁ [ 1 Informe a quantidade por design/variacao de cor, destino e requisito de entrega. g_
= [ 1 Solicite a identificacao do material flexivel e acabamento propostos. =
= [ 1 Defina frente, verso, perfil da borda, flexibilidade e orientacao de suspensao. =
= [ ] Confirme a construcao do conector, tipo de ferragem da chave, acao e acabamento. = Al
é [ ] Sinalize detalhes finos, texto pequeno, cores criticas e necessidades de conformidade. E_
= ] Solicite prova do molde, amostra fisica e plano de testes de desempenho relevante. =
_g/ L_[] Especifique embalagem, cartoes de suporte, etiquetas, assortimentos e marcas da caixa. 3 =
E 1] : e | I iy -
= " : =
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