
Especificação de bolsas flexíveis:
Além do termo abrangente "Mylar"

ZONA DE SELAGEM TÉRMICA:

Guia técnico de compras para gestores
de cadeia de suprimentos e marcas

ALTURA DE ENVASE: 120.00 MM
[NOMINAL]

LARGURA: 150.00MM
[TOL: +/-1.0MM] ESTRUTURA DO MATERIAL:

PET/AL/LLDPE
[LAMINADO MULTICAMADA]

ALTURA TOTAL: 210.00MM

SELAGEM LATERAL:
5.00MM (TÍPICA)

REV. DO DOC.: 1.0
SELAGEM DO FUNDO COM GUSSET:

STATUS: APROVADO

SEÇÃO: COMPRAS







Nunca presuma o desempenho da barreira com base no acabamento visual

A lacuna da suposição

O que você diz O que você realmente precisa especificar

[] É à prova de oxigênio?

[] É resistente à umidade?

[] Bloqueia a luz?
Preciso de uma bolsa Mylar.

[] É resistente a perfurações?

[] Exige certificação para contato com alimentos?

] Deve ser resistente a crianças ou à prova de odores?

AVISO: Requisitos críticos de superfície, material, desempenho ou conformidade
são totalmente separados do termo “Mylar” e exigem testes e análise rigorosos de

amostras.



Os quatro pilares de uma especificação
rigorosa de bolsa

Produto principal e
armazenamento Definição da
natureza física exata do
conteúdo.

Forma e mecânica Perfil,
estabilidade e interação
física.

Superfície e arte Intenção visual,
acabamento e restrições de
impressão.

Logística macro Rotas
de embalagem e
entregas a co-packers.



Camada 1: O estado físico do produto determina o substrato

Seco

Em pó
Impacta a resistência à perfuração e a
integridade da selagem.TEXTURA

Granular

Afiado

Impacta a seleção do filme de barreira e
as necessidades de bloqueio de odores.Conteúdo do produto QUÍMICA Aromático

Sensível à umidade

Determina a necessidade de camadas
opacas ou totalmente metalizadas.

SENSIBILIDADE Sensível à luz

Uso único
Determina os mecanismos de fechamento
(por exemplo, zíperes, entalhes de rasgo)CICLO DE VIDA

Aberto repetidamente



Condições extremas de processamento e armazenamento exigem divulgação imediata

EQUIPAMENTO DE VÁCUOPROCESSAMENTO TÉRMICO

A bolsa será submetida a
pressão negativa?

Você usa máquinas de retorta
ou enchimento a quente?

MAQUINÁRIO AUTOMATIZADO CONTEÚDO REGULAMENTADO

Exige resistência certificada a
crianças ou conformidade
regulatória rigorosa.

Exige coeficientes de atrito
específicos no filme para envase
em alta velocidade.

NÃO PRESUMA COMPATIBILIDADE COM AMBIENTES EXTREMOS COM BASE NO NOME
DA BOLSA. FORNEÇA ESSAS CONDIÇÕES EXPLICITAMENTE NO SEU RFQ.



Camada 2: Determine o perfil estrutural e a interação do usuário

A bolsa plana A bolsa com gusset
FURO DE PENDURAR
(EXPOSIÇÃO NO
VAREJO)

FURO DE PENDURAR
(EXPOSIÇÃO NO VAREJO)

ENTALHE DE
RASGO
(ABERTURA)

ENTALHE DE
RASGO
(ABERTURA)

ROTA DE
FECHAMENTO (TRILHO
DO ZÍPER)

ROTA DE
FECHAMENTO (TRILHO
DO ZÍPER)

AL
TU

RA

AL
TU

RA

AL
TU

R

ESPESSURA LARGURALARGURA PROFUNDIDADE DO
GUSSET EXPANDIDO

Ideal para amostras, organização secundária ou
para ficar plano em embalagens de assinatura.
Não possui apoio inerente na prateleira.

Incorpora uma dobra inferior ou lateral. Necessária
para a posição pretendida na prateleira e para
embalagens de exposição primária no varejo.



Camada 3: Defina sua intenção visual e a interação da superfície

Prioridade reflexiva Prioridade de precisão de cor

Ciano Laranja de
alerta Branco de
precisão

Maximizando a aparência metálica refletiva e exposta do substrato do filme. Exige uma camada de branco sob a impressão, abaixo da arte, para garantir que as
cores da marca não mudem contra o substrato prateado.

Prioridade técnicaPrioridade de visibilidade

Aparência não impressa e puramente funcional, finalizada com vernizes
foscos ou brilhantes para durabilidade operacional.

Incorporação de áreas de visualização transparentes e não impressas
(janelas) para exibir o produto físico.



Preparação da arte: Respeitando as zonas estruturais de “não ocupação”

ZONAS DE SELAGEM (é
necessária folga de 8mm)

REGIÕES DE
ABERTURA POR
RASGO

REGIÕES DE
ABERTURA POR
RASGO

TRILHOS DE ZÍPER E
FERRAGENS DE
FECHAMENTO

GUSSETS E DOBRAS
ESTRUTURAIS

REGRA: Mantenha todo texto crítico, códigos de barras e dados variáveis totalmente afastados das selagens, ferragens,
e dobras. Defina painéis frontais e traseiros distintos, junto às áreas esperadas de aplicação de etiquetas.



Mapeamento de parâmetros em vários SKUs

.VERSÃO ÚNICA DA ARTE
SKU A

2.DESCRIÇÃO DO CONTEÚDO

3.QUANTIDADE NECESSÁRIA

VARIAÇÕES ESPECÍFICAS DE
FECHAMENTO/JANELA

SKU C
5.ROTA DE EMBALAGEM

Protocolo de dados variáveis: Declare claramente se os dados variáveis (datas, códigos de lote) serão
impressos diretamente no filme, aplicados por rotulagem posterior ou adicionados após o envase.





Os compromissos finais exigem validação física.

Mensagem central

Nenhuma composição de
material, nível de barreira,
status de contato direto,
resultado de vida útil ou
certificação de segurança é
garantida por uma cotação
preliminar ou acabamento
visual.

Item de ação:

Todos os requisitos críticos
de superfície, material,
desempenho ou
conformidade exigem
análise rigorosa de amostras
e testes laboratoriais antes
dos compromissos
comerciais finais.




