ARGOLAS DE CHAVES METALICAS

Um manual técnico de fornecimento para transformar a
visao estética em especificacoes de fabricacao impecaveis.

/

/\_

|- i

.

DIM:36x38mm

]
.::1:“’I
)
y "y __-_I \ -..::::::'ﬁ._:_
ESCOVADO/ANO DIZADO
l'

O:
ESCOVADO/ANODIZADO

38mm

DIM:45mmX38mm CORPO HEXAGONAL




Traduzindo a visao estética em parametros de
fabricacao precisos.

Um chaveiro metalico personalizado é uma montagem fisica definida:um
corpo metalico decorativo moldado conectado a ferragens cinéticas. Sua
forma final depende de especificacbes exatas em fundicao, estampagem,
gravura, corte, preenchimento de cores, galvanizacao e polimento.
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Estabelecendo a categoria correta do

produto com parametros.

s Chaveiros
personalizados K plasticos
Foco: Diferencial:
Rf$ntagem

: Altera o peso, o
?:rcr‘;ra::,‘;a' comportamento
cinétigcas de formacao da

: borda e a

s mento aplicacao de cor.

galvanizado.

Pins de esmalte
e medalhas

Diferencial:

Pins usam
fixacOes traseiras
para vestuario;
medalhas
dependem de
suspensao por
fita.

Abridores
de garrafa

Diferencial:

Exige
geometria
funcional de
suporte de
carga e testes
destrutivos.

Chaveiros
eletronicos

Diferencial:

Impoe
componentes
técnicos e
involucros de
controle de
dados.

Se o item desempenha uma funcao além de seqgurar chaves, essa geometria funcional deve ser
especificada e validada explicitamente.




argola de chave A

A anatomia estrutural de uma £ .
ancora terminal.

montagem cinética completa.

A corrente Elemento de
espacamento cinético.

' conector/giratorio A
6 ferragem de ligacao.

O ponto de fixacao Furo
perfurado ou laco.

Um chaveiro € um sistema conectado.
Ferramental, durabilidade e equilibrio
visual dependem muito de como o
corpo decorativo se conecta as
ferragens.

«—0O corpo decorativo -Perfil da
~ borda, tratamento
frontal/traseiro, espessura.




Definindo forma fisica, relevo e complexidade mecanica.
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Sosjatia relevo
- Caracteristica de - Perfil exato da borda - Pecas méveis ou
peso preferida . giradores

A consulta ao fornecedor é necessaria aqui. Complexidades como pecas moéveis ou detalhes intrincados

A perfuracao altera fundamentalmente os custos de ferramental e a durabilidade estrutural de longo prazo.




Navegando pela integracao de
cores e pelo desgaste da
superficie.

A cor € uma substancia fisica.
Diferencie claramente seu requisito.
Cada rota determina um processo de
fabricacao diferente, alterando a
definicdo da borda e o comportamento
de desgaste a longo prazo.

Lembre-se de solicitar acabamentos
especificos como brilhante, acetinado,
escovado, antigo, escuro ou dois tons.
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Preenchimen
to rebaixado

Definicao
moderada da
borda, a tinta
fica abaixo da
superficie
metalica para
protecao.

Efeitos
semelhantes a
esmalte

Alta
profundidade
visual, requer
paredes
metalicas de
retencao
distintas,
sensacao
premium.

Graficos
Impressos

Alta fidelidade

para gradientes/

arte complexa,
menor
resisténcia
inerente ao
desgaste.

=

Rotulos
aplicados

Producao
rapida, queda
distinta da
borda, exige
rebaixo da
superficie para
evitar
descascamento



Especificando ferragens cinéticas e
orientacao de suspensao.

Confirme os métodos exatos de fixacao entre o conector e o
corpo decorativo. O diametro da argola e o comprimento da
corrente devem ser fornecidos como requisitos revisados,
sujeitos a validacao do fornecedor para limites de peso.
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Variacoes do
diametro da argola

Conceitos de
comprimento da
corrente

Direcao e rotacao do
giratorio

Estilos de conectores

Orientacao de
suspensao
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Estruturando arte vetorial para
traducao fabril

Camada 1:
Forma externa e recortes

Camada 2:Niveis de relevo
(Elevado vs. Rebaixado vs. Nivelado)

Camada 3:Cores rebaixadas

e detalhes Impressos

Camada 4:Textura da superficie
(Polido vs.Texturizado)

Camada 5:Marca traseira
e ponto de fixacao

Forneca a arte vetorial separada por atributos fisicos, incluindo vist
para sinalizar detalhes que nao podem ser reproduzidos de forma c

{s frontal e traseira. Confie na experiéncia do fornecedor
nfiavel, em vez de assumir lacunas minimas universais.
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A lacuna critica entre renders digitais
e comportamento fisico.

D

Vetor digital Util para layout e
referéncia de cor.

A realidade fisica rege peso, sensacao da
borda, aparéncia da galvanizacao e
movimento.

Acabamentos metalicos e reflexos circundantes alteram fundamentalmente a percepc¢ao da cor. Um render digital nao pode estabelecer
forca da fixacao, peso tatil ou aparéncia exata da galvanizagao. Programas criticos exigem uma amostra fisica de pré-producao.
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Validando conformidade,
variantes de fabricacao e
logistica de embalagem.

Acabamentos sensiveis a superficie exigem
separacao fisica. Pecas metalicas rocando durante
o transporte destruirao a galvanizacao premium.
Detalhe cenarios de ferramental ao escolher entre
variantes regionais ou serializadas.

Etapa 1:
Conformidade

- I’

Etapa 2:
Matriz de

-~

Etapa 3:

variantes

i

. Protocolo de
:> embalagem

r
Etapa 4:

s

> Marcas da caixa

Contagens por
embalagem interna,
divisoes de destino,
codigos de barras.

Metal base, Divisdo por design,
composicao da acabamento,
galvanizacao, variagao de cor,
substancias restritas, marca traseira,
liberacdo de niquel, numeros de série.
teste de carga para uso

infantil.

A granel vs. sacos
individuais vs. caixas
de apresentacao.
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execucao de RFQ.

A estrutura sintetizada de

Forma e acabamento

Montagem e conformidade

Logistica e termos

- Declare uso final, quantidade e
publico.

- Forneca arte vetorial em
camadas.

- Descreva relevo, textura
e bordas.

- Identifique acabamento, cores
e referéncias.

- Especifique argola,
corrente e orientacao.

- Solicite metal base e detalhes de
galvanizacao.

- Liste necessidades de
substancias restritas, carga e
contato com a pele.

- Peca desenhos e amostras de
pré-producao.

- Defina embalagem
protetora e para varejo.

- Solicite contagens e rétulos
da embalagem interna.

- Solicite termos detalhados
de ferramental, amostras,
frete e cronograma.
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——  Os compromissos finais exigem validacao fisica da montagem.

Um chaveiro metalico personalizado deve ser aprovado como uma montagem completa, nunca somente
como um render de logotipo. Construcao, acabamento e conector cinético

geometria, peso tatil e protecao da superficie determinam o resultado final.

Restricdo de contefido: Nunca declare liga, galvanizacdo ou capacidade de producao confirmada
sem confirmacao direta do fornecedor. Nao prometa minimos exatos, classificacoes de carga ou vida util sem testes de material.
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