J
|

O plano de compras: cartuchos dobraveis personalizados

Guia de especificagdes técnicas e fornecimento para embalagens de varejo.
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DEFINICAO DA CATEGORIA
E FINALIDADE

Os cartuchos dobraveis personalizados sdo estruturas de
cartao

formadas a partir de uma peca plana cortada em molde. Séo
projetados principalmente para embalagem unitaria de
produtos

de marca e comunicagao na prateleira, normalmente

servindo como embalagens unitérias de varejo, cintas ou embalagens
secundarias.

FUNCAO PRINCIPAL FF=]
Apresentac¢ao no varejo e .@.

comunicac¢ao na prateleira. .UDLDE—F.

ALERTA DE DEPENDENCIA
Pode exigir separadamente @
uma caixa de transporte, inserto,

bandeja ou barreira
conforme a fragilidade do produto.

REGRA DA CATEGORIA S
O termo cartucho dobravel nao :’S cunie
determina o tipo de cartao,

o fechamento, revestimento, W
processo de impressao —

ou nivel de prote¢do do produto. =
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Matriz de diagnostico: selecao do formato correto

Cartuchos dobraveis

Foco: apresentagdo no varejo

Funcao: embalagem unitaria e

comunicagao na prateleira

Caixa externa necessaria:
Geralmente sim

ik i

Caixas para envio

R

Caixas de papelao ondulado

Caixas rigidas para presente

Foco: atendimento de
pedidos

Foco: distribuicao

Foco: experiéncia premium ao abrir

Funcao: abertura D2C
e envio integrado

Funcao: protecao no transporte
e manuseio a granel

Funcao: alto padrao,
experiéncia de abertura
orientada

a apresentacao

Caixa externa necessaria:

Nao

Caixa externa necessaria:
Nao

Caixa externa necessaria:
Geralmente sim
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Engenharia estrutural:
A forma segue o produto

O cartucho deve ser especificado
conforme as caracteristicas
fisicas

do item, sua orientacao

na prateleira e sua rota até

0 mercado.

Ponto de tensao:

Mecanismo de fechamento

Espaco vazio:

Margem de 5mm
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Fixacdo do inserto

Variaveis fisicas

Formato, distribuicao de peso, fragilidade e
sensibilidade da superficie.

Variaveis funcionais
Orientacao necessaria e mecanismo exato
de entrada do produto no cartucho.




Variaveis estruturais e acessorios
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1. Fechamento por aba

2. Recurso
de trava

3. Recurso
de janela

4. Recurso
para
pendurar

5. Elemento inviolavel
6. Insertos e cintas Formatos prontos para exposicéo]




A dicotomia do fluxo de trabalho: embalagem manual ou automatica

FLUXO MANUAL FLUXO AUTOMATICO
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Fluxo manual: estrutura do cartucho projetada para a destreza humana. Fluxo automatico: estrutura do cartucho projetada para tolerdncias de maquinas

Exige dobra facil, insercdo de abas e montagem intuitiva. Determina zonas de cola precisas, abas padronizadas e
rigidez estrita do cartao.




Hierarquia de painéis e orientacao na prateleira

ESPEC. Cubo de orienta¢do na prateleira

-Determine o painel principal voltado para a ; '
prateleira '
antes do layout da arte.
-Planeje os graficos de varejo considerando ]
dobras, emendas,

aberturas e zonas de cola. |
-Garanta que as informacdes do produto e o texto |

de adverténcia permanecam totalmente legiveis |+

apos |

aplicar etiquetas de pos-producao.
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Arte como camada técnica

ESPEC.

Vista explodida da hierarquia da arte
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Camada 4: Conformidade. Marcas
legais, dados de codigo de barras
e

zonas designadas para colocacao
de etiquetas.
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Camada 3: Graficos da marca.
Arte vetorial, fontes, cores,

e alta cobertura de tinta.
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Camada 2: Zonas técnicas.

Areas sem impressao, zonas de cola
e recursos de abertura marcados.

s

Camada 1: Cartao estrutural. A
linha de corte fisica (cortes/vincos).




Fatores de execucao da impressao

Os compromissos técnicos e comerciais finais
exigem analise rigorosa da cotacao e da arte,
especialmente quando estes elementos estao
presentes:
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Marca com cor critica e referéncias
de cor exatas

Texto fino e conteudo do produto

Efeitos semelhantes a
metal e
alta cobertura de tinta

Integracoes complexas de janelas




Integracao de conformidade e controles regulatorios

Declare claramente todos os requisitos legais e especificos do mercado para analise antes de solicitar cotagoes.

Seguranca do material: contato com alimentos, cosméticos,

produtos farmacéuticos e normas de segurancga infantil.

Si,

Requisitos de dados: ingredientes, adverténcias,
traducgoes e dados de cédigo de barras.

Conformidade de mercado: rotulagem regulamentada, marcas

legais e exigéncias de reciclagem.
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Analise de testes: requisitos criticos de superficie, material ou

desempenho exigem analise de amostras
fisicas e testes.




Cadeia deuprimentos e estado de entrega

Fatores de complexidade:
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Combinado com insertos ou
kits de varios componentes.

(MAXIMA DENSIDADE)
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Opc¢oes de formato: embalado plano

(maxima densidade) ou
pré-montado (pronto para encher).
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PRE-MONTADO
(PRONTO PARA
ENCHER)

Requisitos das instalagoes:

Defina etiquetas da
caixa externa,
SKU,

protocolos de
separacao,
requisitos do varejista

e condicdes especificas
de armazenamento.




Escalonamento do pedido: SKU e sortimentos

Separe alteragdes da arte e dados variaveis dos elementos estaveis do cartucho para reduzir drasticamente
a ambiguidade do fornecimento.

Elementos estaveis: formato estrutural e cartao

‘

N

Dados variaveis: arte e SKU

-Declare a quantidade absoluta por SKU
-Defina quantidades por versao linguistica.

Especifique as estruturas exatas dos sortimentos e os destinos geograficos

finais.




Controles de garantia da qualidade

Selecione a estrutura final somente apoés o ajuste do produto, fluxo de embalagem,
graficos e requisitos de conformidade passarem por analise de cotacao e material.

Lista de autoriza¢ao de pré-producdo

Confirme o ajuste
do cartucho com
o

produto fisico.

Valide o
funcionamento
do fechamento e as
tolerancias.
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Aprove a qualidade
de impressao e
precisao
das cores.

&

Verifique a posicao
e leitura por
scanner

das marcas exigidas.
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Sintese: 0 mecanismo RFO de 7 pontos

1 alr}

1 . Descreva o produto contido, método de enchimento, uso na prateleira e rota de distribuicao.

Forneca dimensoées, orientacao, estilo de cartucho, fechamento, insertos e necessidades de exposicao.

Forneca linhas de corte, arte de impressao, cores, codigos de barras, texto legal e traducoes.

Identifique restricoes de dobra, cola, janela, etiqueta e elementos criticos da marca.

Informe quantidades por SKU/versao, formato de embalagem, destino e requisitos do varejista.

5_ Sinalize requisitos de contetudo regulamentado, contato, segurancga, reciclagem ou testes.
7 Solicite amostras ou testes estruturais e de impressao para requisitos criticos.




Limites e restricoes do escopo

Esta estrutura garante especificacoes precisas

antes da cotacao, mas estabelece limites rigidos

para as premissas de execucao.

Sem garantias comerciais:

Este documento nao garante
tipo de cartao, desempenho
estrutural, acabamento,
certificacao,

quantidade minima do pedido
(MOQ), preco, prazo ou
tolerancia.

Alerta de distribuicao: nao

sugira nem presuma que um cartucho
dobravel substitui uma

caixa de transporte sem analise
e testes especificos de distribuigao.




