Engenharia do RFQ de Caixa de Papelao
Ondulado Personalizada

Guia estrutural de compras para compradores, planejadores e proprietarios de marcas.
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Mentalidade de Commodity

papelao. (Foco apenas no estilo da caixa)

M

Mentalidade de Engenharia

PONTO CRITICO DE TENSAO:

RESISTENCIA AO IMPACTO
NOS CANTOS (ECT>44)
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DURABILIDADE DA DOBRADICA DA
ABA:

INTEGRIDADE DA JUNTA INFERIOR: REQUISITO DE TESTE
REDSEISSITVEOI\ICIA AO CISALHAMENTO DO : DE CICLO (20+ DOBRAS)
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/( Preciso encomendar algumas caixas de

.

|
|
i

Preciso de um RFQ de embalagem estrutural baseado
em requisitos de desempenho e realidades da cadeia
de suprimentos. (Foco nas condicoes de uso e
prioridades de aprovacao)
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Os compromissos técnicos e comerciais finais exigem revisao da cotacao, da arte e dos materiais. Este guia fornece o roteiro para chegar la.




Desconstruindo o Papelao
Ondulado

Folhas de revestimento: As superf
(substrato pa

O papelao ondulado nao é
papel-cartao de camada
Unica. E uma estrutura
projetada.

Camadas onduladas: A camada interna arqueada

fornecendo amortecimento e suporte de empilhamento.

A combinacao de revestimentos e ondas proporciona integridade
estrutural muito superior em comparacao ao papel-cartao padrao.




Matriz de Categorias de Embalagem

Confirmando que o papelao ondulado é a especificacao correta para seu produto.

P

Caixas Onduladas gaoff s Caixas Rigidas g:tr;y;l;os; o8, Caixas de Madeira/
Personalizadas : eveis Montadas Simples Transporte Pesado
N

Amortecimento/
empilhamento
superior, - varejo,
envio, varejo,

\-Nﬁo ondulados,
graficos finos,
embalagens
compactas de
varejo.

Papelao espesso
revestido com
papel,
apresentacao
premium (nao

Usados quando
as
dimensoes/grafic
os/ recursos

Usados quando
as cargas ou o
manuseio
excedem as
capacidades do

armazenamento. e pgrsonalizados
eficiéncia de s3o ondulado.
distribuicao). desnecessarios.
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Os 4 Pilares de um RFQ Perfeito

inhas de corte, ¥ i
zonas sequras e Ve
rotas de
impressao. /- ‘1
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Pilar 1: O Produto como Base

/

Especificacoes Fisicas
Dimensoes, peso, forma e
quantidade por caixa.

é

J) Vulnerabilidades
Fragilidade e
sensibilidade da
superficie.

Dinamica Interna O produto se
move dentro da embalagem?
(Determina a necessidade de
insercoes/almofadas).
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Ciclo de vida da distribuicao: o RFQ deve informar como a caixa sera:

Preenchid
a _ :

Fechada
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Paletizada
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Interna vs. Externa

iImensiona
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Dimensodes Externas A medida
critica para encaixe em paletes,
armazenamento e transporte.
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determinante. Identifique claramente

internas acabadas quando o encaixe
cada dimensao como interna ou
externa nos seus desenhos.

Sempre forneca as dimensoes
do produto for o requisito

Dimensoes Internas A
medida critica parao
encaixe do produto

encaixe em paletes,
armazenamento e

transporte.

¢ Dimensdes Externas A
medida critica para




Pilar 2: A Estrutura Segue o Caso de Uso

Entrada: Alto Volume

Eficiente

Saida: Corte Regular

— = Distribuicao e Embalagem

Entrada do Caso de Uso

-

Entrada: Experiéncia de Unboxing
e E-commerce

¢ > Caixas de Transporte (RSC)
|
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Prioridade: Densidade de transporte
e velocidade de embalagem.

o P saida: Malas Diretas Cortadas
|
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Prioridade: orientada a apresentacao
abertura, abas integradas.

Aviso: As redes de encomendas criam riscos muito diferentes em comparacao com o transporte controlado
frete paletizado. A estrutura deve refletir o canal de distribuicao.
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Recursos Estruturais: Valor vs. Risco

®Divisorias, Almofadas e Insertos Ajustados

Solicite apenas quando o proposito (controle de
movimentacao) estiver claramente definido.

—® Orificios para as Maos e Fitas de
Rasgo Uteis para manuseio/abertura,
mas podem comprometer a
integridade do painel.
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Painéis de Sobreposicao Total e Abas de
Travamento Aumentam a seguranca, mas
podem complicar a montagem.

Diretriz principal: peca ao fornecedor que revise se 0s recursos propostos enfraquecem os painéis, complicam a montagem ou reduzem a velocidade de embalagem
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Risco Ambiental / de

Desempenho

Condicoes de empilhamento e compressao

N/

Selecao de Materiais pelas Necessidades de Desempenho

Ponto para Discussao com o Fornecedor

Perfil da onda e construcao de parede
simples versus multipla.

Alta exposicao a umidade Adesivos especializados ou revestimentos tratados.
s ey Aparéncia do revestimento e
Requisitos graficos qualidade da superficie de
impressao.
@

Regra pratica: :

As descricoes do papelao variam entre cadeias de suprimentos. A cotacao deve identificar a

construcao proposta E o motivo de sua selecao.
d
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Pilar 3: Preparacao de Visuais e Arte
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Bloqueio
Estrutural
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Ndo presuma que uma
linha de corte usada
anteriormente sera
transferida sem
alteracOes para uma nova
construcao de papelao.
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A Linha de
Corte Aprovada
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A arte deve ser
preparada apenas na
linha de corte aprovada
pelo fornecedor depois
gue a estrutura for
finalizada.
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Entrega
de Ativos
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Forneca imagens ‘I
vinculadas, fontes em ;
formato de producao e |
concorde com referéncias :
de cor (diferenciando |
cores de processo de |
cores especiais). Indique |
quais elementos visuais |
sao criticos quanto a :
posicao. ;
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Mapa de “Zona Segura” da Arte
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Zonas Verdes

(Zonas Seguras):

Centro dos painéis
principais. Seguro
para texto
obrigatoério, coédigos
de barras, simbolos
e graficos principais.

Zonas Vermelhas

(Zonas de Perigo):

Bordas atravessando
recortes, vincos,
ranhuras, emendas e
areas de
fechamento.

A continuidade visual muda nos limites fisicos. Mantenha conteudo critico longe das interrupgoes
estruturais. Confirme a orientacao do painel, a direcao de impressao e a sequéncia de fechamento.
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Selecionando a Rota de Impressao oy

*Impressao “Impressao Direta —~Lamiinado ao Ondulado
Direta Simples de Alta Definigao (Litho-Lam)

—= Melhor para embalagens -o
prontas para varejo. Melhor
fidelidade de cor e detalhe
grafico, mas maior risco de

abrasao.

L
- Melhor para logotipos
basicos e marcas de envio.
Menor custo, acabamento
de superficie padrao.

- Melhor para graficos premium.
Uma folha pré-impressa é
laminada ao papelao. Maior
detalhe, mas impacta a estrutura
de custos e a reciclabilidade.

Acao: pergunte ao fornecedor como sua quantidade prevista afeta a rota de
impressao e conversao recomendada, em vez de presumir um processo especifico.
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Validacao: Provas Digitais vs. Fisicas
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Provas Digitais Excelentes para confirmar
conteudo, legibilidade do cédigo de
barras, versao da linha de corte e
posicionamento basico.

AmostrasFisicas Obrigatérias do avaliar a
textura do papelao, a interacao da tinta, o
encaixe estrutural fisico e a cor real de
producao.
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' Requisito: se a caixa precisar suportar transporte, umidade, contato com alimentos, produtos quimicosou |
' condicdes de reciclagem especificas, declare o requisito e exija evidéncias/testes para a especificacao proposta. '
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| Pilar 4: Realidades de Logistica e Suprimento

Moddulo 1: Dinamica do Pedido

—e- Defina quantidade prevista, quantidade do pedido inicial, padroes de recompra
e necessidades de divisao de entrega.

Modulo 2: Complexidade das Variantes !

L‘ Esclareca se estruturas/dimensoes sao idénticas entre designs mistos. Versoes de arte
separadas criam necessidades distintas de preparacao, embalagem e estoque, mesmo
quando o formato da caixa € compartilhado.

Modulo 3: Preparacao do Envio

T Especifique requisitos de agrupamento, regras de paletizacao, etiquetas dos pacotes e
necessidades de protecao contra umidade durante o transito.
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A Economia Espacial do Suprimento

]
Suprimento .
Plano Suprimento Montado
® a =
Pré: transporte e armazenamento altamente eficientes em espaco. Pré: nenhum trabalho de montagem necessario no local.
Restri¢do: transfere o trabalho de formacao e fechamento (méo de obra, Restricao: volume de transporte altamente ineficiente;
tempo de montagem, fita/adesivo) diretamente para seu local exige enorme disponibilidade de armazenamento.
de embalagem. Requer verificacao do manuseio do tamanho

maximo do blank.




Qualidade, Conformidade

e Testes
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Sustentabilidade Defina preferéncias de contetdo reciclado e
requisitos de reciclagem no fim da vida util.

Ambientes Especializados Observe se a embalagem exige
seguranca para contato com alimentos, resisténcia quimica
ou validacao de nivel de exportacao.

Verificacao Nao presuma disponibilidade. Pergunte quais
evidéncias especificas, dados de teste ou documentacao o
fornecedor pode oferecer para a especificagcao proposta.
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Arquitetura Mestre do RFQ

O Contexto do Produto

-Funcdo da caixa -Dimensfs
internas/externas -

Peso/fragilidade embalados

Movimentacao do produto -
Ambientes de .
entrega/armazenamento

ne %
Engenharia EstruwFaL-Estilo—/ D DB D D

preferido -Método de fechamento -
Recursos estfluturiis- Construcao
ondulada proposta-ejustificati
do fornecedor

yig&a?g(ecegr‘\formidade -
Aparéncia do o
revestimento- -Rota de |
impressao e acabamentos |

-Variantes de linha de

corte/arte -Cédig Wl
barras/marcas: -Requisit
de sustentabilidade/testes

B &

Logistica de Suprimento ®

-Plano vs. montado -
Agrupamento/paletizacao
-Quantidades
previstas/pedidos -
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Provas/amostras
solicitadas - _
e

Suposicoes/exclusoes
claras da cotacao
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Conclusao do Abastecimento de Engenharia

Os compradores obtém cotacdes mais comparaveis e precisas quando definem condig¢6es de
uso e prioridades de aprovacao, em vez de apenas nomear um estilo de caixa.

Regra Final: combine a estrutura, a proposta de papelao, a rota de impressao e o formato de embalagem

com seu produto real e ambiente de distribuicdao. Os termos comerciais e de engenharia exatos pertencem
a cotacao revisada, nao a suposicoes.




