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ARQUITETURA DA DOBRA

ENGENHARIA DO FOLHETO PERSONALIZADO:
UM GUIA TECNICO PARA A

ESPECIFICACAO DE IMPRESSAO.
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A intersecao entre design e fisica

A intencdo grafica A sequéncia fisica
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Definicdao: Um folheto personalizado é uma peca de comunica¢ao impressa produzida a partir de uma
ou mais folhas e dobrada em painéis.

Insight central: A eficacia depende igualmente do design grafico e da sequéncia fisica
revelada a medida que a peca é aberta. E um meio interativo e tatil.
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® Matriz de diagnostico de formato :

Folheto personalizado Flyer / Folheto Livreto Catalogo
|
[
/,/\/ % |
Estrutura: multiplos Estrutura: folha plana Estrutura: paginas encadernadas. | Estrutura: paginacao
painéis, dobras sequenciadas. | ou uma simples dobra unica. extensa.

Formato: grampeado ou

Formato: dolfra aninhada Formato: sem encadernacao. costurado. Formato: encadernado.
(sem encadernacao).
Caso de uso principal: Caso de uso principal: Caso de uso principal: Caso de uso principal:
2 . Folheto para leitura Leitura estendida via Organizado principalmente
HBUETE o B L E R imediata. folheto ou correio. para selecao de produtos.

para expositor, correio ou
encartes.

NOTA: Se o projeto exigir multiplas folhas aninhadas, encadernacao, bolsos ou muitas paginas,
abandone a especificacao do folheto e avalie rotas alternativas de producao.
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Fase 1: Especificacao da mecanica fisica

< Tamanho pl;\nn o

Defina o tamanho plano e a orientacao

Defina o tamanho final dobrado

Defina 0 niumero exato de painéis

2] S

Defina o estilo especifico de dobra
(ex.: triptico, sanfona, portao)

DOBRAl

Termos ambiguos como "triptico”
convidam a interpretacoes erradas.
Forneca sempre um diagrama de dobra

mostrando a capa frontal, painel
traseiro, sequéncia interna e direcao de
abertura.
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A necessidade de "aninhamento" A regra: Nunca presuma larguras

iguais de painéis em dobras aninhadas.

Ponto de travamento: Os painéis internos devem ser

fisicamente mais estreitos para dobrar para
dentro sem travar contra a lombada externa.

ACAO: Obtenha sempre a faca técnica precisa do fornecedor
o ou as dimensoes dos painéis ANTES de executar a arte final.
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A aplicagcao de vinco é obrigatodria ao
utilizar papel mais espesso.

-0 vinco é necessario quando a arte
possui cobertura de tinta escura e
pesada sobre as dobras.

A qualidade da dobra é
fortemente ditada pela
direcao da fibra do papel.

Rachadura (sem vinco)

Vinco projetado (pré-
vincado)

Especificacoes fisicas adicionais

nomeado esteja disponivel).

Papel: Especifique a sensacao desejada, opacidade,
rigidez e superficie (nao presuma que um papel

Tratamentos: Perfuracgoes, janelas cortadas,
cantos arredondados.

cupons destacaveis.

Acabamentos: Tratamentos localizados, laminacao,

Conformidade: Requisitos criticos de abrasao, umidade, correio,

seguranca ou superficie exigem testes de
amostras.
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A logistica de distribuicao dita as restricoes fisicas
r_ E- ------------- i ---: --------- '.r'rrr'rr: --------------- .-. -------------------- .----------.--..' ----------------------------------------------------
o . Restricao principal: Painel superior visivel. '
Método: A e SR g N S S S s TR SRR e e A EE
Tl Expositor O design deve colocar os ganchos principais nos 30%
superiores da capa frontal dobrada.
Método: ‘Restricao principal: Tamanho final dobrado e volume.
Ehvelonel] i b P R
Encarte de pacote O tamanho é estritamente limitado pela transportadora;
a insercao pode exigir orientacao controlada.
s : Restricdo principal: Tolerancias mecanicas. ;
@ Método: ;
Dispensagao '.“““...““.:.....“.....uu“.“..“:.u“..“-.......“_.__..........“““-“.“.“:“.“:\““.“....
@ alimentada por » 0O equipamento alimentador exige consisténcia
@ maquina dimensional exata; testes praticos sao obrigatorios.
Caso de uso especial: Se a distribuicao envolver
escrita, carimbos ou cédigos de barras postais, especifique uma
zona sem revestimento/verniz para aceitar tinta secundaria.
t’ﬂr:- |
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Anatomia de um projeto de producao

ha de corte (onde a
lamina corta)

Zona segura (mantenha
os elementos criticos
estritamente dentro)

Linhas de dobra (onde o
papel dobra)

Sangria (a arte deve
estender-se
perfeitamente além da
linha de corte)

Regra 1: Marque os nomes dos painéis Regra 2: Nunca coloque textos pequenos Regra 3: Mantenha dobras, corte, sangria e

fora da area ativa durante a A ou faces diretamente sobre linhas de &nas seguras em camadas de arquivo
revisao. dobra pontilhadas. ramente separadas e nao imprimiveis.
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Passo 1: O gancho Passo 2: O pivd Passo 3: O resultado
(Capa) (Revelacgao inicial) (Abertura completa)
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Insight estrutural: Verifique se a orientacao do texto permanece correta apos cada dobra. A sequéncia visual de
leitura deve alinhar-se perfeitamente a forma fisica. O design grafico nao pode existir

o independentemente da arquitetura da dobra. &
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Guia de selecao de provas
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Qual é o seu principal

objetivo de verificacao?

!
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Objetivo: Verificar a sequéncia de dobras

e o layout basico.
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Objetivo: Testar a interacgao dos
painéis

a ordem da revelacao e o
volume fisico.
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Selecao:

Mock-up digital. (Rapido,
valida a ordem de leitura).

| )

Selecao: Dummy fisico dobrado.

Dummy dobrado. (Usa
papel em branco ou
aproximadamente

impresso para testar a
mecanica).
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Objetivo: Verificar a cor exata

reproducgao, sensacao do
apel e acabamento.
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Selecao:

Amostra de producao.
(Necessaria para requisitos
criticos de superficie,

material, desempenho ou
conformidade).
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Fase 3: Logistica pos-impressao e versionamento 8

O que acontece depois que a tinta seca. A especificacao deve incluir exatamente como os
folhetos sao manuseados, versionados e entreqgues. Nao especificar restricoes de
embalagem pode arruinar uma tiragem perfeita antes de chegar ao usuario final.
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Logistica de embalagem e fulfillment

Controle de versoes

Existem versoes por idioma,
oferta, localizacao ou vendedor?

ACAO: Esclareca se

as versoes compartilham o
mesmo papel/acabamento.
Pergunte ao fornecedor se a
producao agrupada ou
separada € mais sensata
conforme as restricoes de
preparacao.

Estado da embalagem

Formatos de entrega: Plano,

Dobrados, agrupados, cintados ou

protegidos individualmente?

ACAO: Defina exatamente

contagens por pacote,
orientacao alternada (se
necessaria para evitar
arqueamento) e etiquetas
especificas de caixa para

separacao rigorosa das versoes.

Destino final

Existem varios destinos de entrega?
Eles serao inseridos em outro item?

ACAO: Se alimentar

equipamentos de insercao
automatica, forneca as
restricoes dimensionais
exatas ao impressor e solicite
um teste pratico.
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Fase 4: Estrutura de RFQ a prova de falhas

Quadrante 1: Especificagoes fisicas

1. Tamanho plano e dobrado,
quantidade e versoes. 2. Diagrama
de dobra com sequéncia, capa e
direcao de abertura.

Quadrante 3: Acabamento e

Materiais 6. Lados impressos,
prioridades de cor, sensacao
do papel, opacidade,
superficie.

7. Vinco, perfuracao, corte e vinco,

—  laminacao, tratamentos especiais.

b 7

Jentral de
otacao

illment 8. Uso como folheto,
gositor, correio, encarte ou
entacao por equipamento.
valagem dobrada/plana, pacotes,
etigquetas, controle de versoes,
degtinos. 10. Cotacao detalhada,
crohograma, frete e termos de
enfega.




A regra de ouro da compra de impressao

da geometria

Confirme a ordem dos painéis e da leitura fisica
ANTES

de aprovar "
design, papel ou acabamento.

O plano de dobra é a especificacao central do folheto. Folhetos
perfeitos resultam de engenharia fisica, visual e logistica
perfeitamente sincronizada.

7 AVISO: Compromissos técnicos e comerciais finais exigem revisao de cota¢do, arte e materiais. Nunca prometa precos exatos, @&
S minimos, cronogramas, tolerancias ou precisao de dobra até confirmacao do fornecedor por amostras e testes fisicos.




